
艾斯纳机电 塑胶喷涂线价格 塑胶喷涂线

产品名称 艾斯纳机电 塑胶喷涂线价格 塑胶喷涂线

公司名称 苏州艾斯纳机电设备工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中区胥口镇石胥路618号第2号标准厂房

联系电话 18501531819 18501531819

产品详情

喷涂通过喷枪或碟式，塑胶喷涂线，借助于压力或离心力，分散成均匀而微细的雾滴，塑胶喷涂线价格
，施涂于被涂物表面的涂装方法。可分为空气喷涂、无空气喷涂、静电喷涂以及上述基本喷涂形式的各
种派生的方式，如大流量低压力雾化喷涂、热喷涂、自动喷涂、多组喷涂等。 [1]
中文名喷涂外文名spraying coat方    法电弧喷涂、火焰喷涂等优    点生产常见问题垂流、起粒等应
用金属涂装

而表面活性剂使油脂微粒乳化分散在清洗液中，塑胶喷涂线公司，从而把油脂除去。溶剂脱脂法.通常有
两种：浸渍法和.三清洗法。浸渍法是把被清洗物浸入中。

经搅拌或人工冲洗脱脂的方法。常用的溶剂是..等。

三清洗法又称干洗法.通常将三加热.用三氯蒸气。

对被清洗物进行脱脂。

除锈就是把金属表面生成的氧化物。氢氧化物清除干净。

除锈的方法。通常根据锈的颜色、生成状态和程序来选择，除锈方法可以分物理除锈和化学除锈两类。

连接在换热器的磷化液通路的出入口上.一般多采用清洗或磷酸清洗。

补液系统

随着生产/的进行，前处理/各药剂/槽液/的有/效成/分不断/被消耗。需要进行补加。



根据涂装面积、生产情况和实际测定的结果.给出相应的药剂补给量和补给周期。

靠人工补加频度是有限的。得到的浓度曲线必然是大起大落。不同时间里的浓度悬殊很大，结果使质量
不稳定。为此，需要用自动补加方式.保持质量的稳定。

在大型生产线上通常采用连续补加方式.它可以保证各药剂槽液成份的稳定.以保证产品质量的稳定性。

 

艾斯纳机电(图)-塑胶喷涂线价格-塑胶喷涂线由苏州艾斯纳机电设备工程有限公司提供。苏州艾斯纳机电
设备工程有限公司为客户提供“非标自动化设备，涂装设备”等业务，公司拥有“艾斯纳”等品牌，专
注于机械及工业制品项目合作等行业。，在苏州市吴中区胥口镇石胥路618号第2号标准厂房的名声不错
。欢迎来电垂询，联系人：张盛。
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