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产品名称 全自动电熔焊机配件 济南塑通达
北京电熔焊机配件

公司名称 济南塑通达机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东济南市天桥区北辛工业园80号

联系电话  18866828112

产品详情

PE电熔焊机7大优势1.电熔焊机可根据参数设置进行全自动焊接，人性化大屏操作面板，手提便携规划，
操作简略，使用方便 。2.使用2.55米加长电源线， 加厚电线保护套，加强电源线耐高温，绝缘性，耐腐
蚀性，让您用着更安心，作业更顺心。3.全铜线圈变压器，强悍铜芯高品质焊接，比普通铝线变压器电
压更稳定，能耗更低。4.参数设置/扫码焊接，具有10段可编程焊接功用，支撑手动设置和扫码焊接，不
同型号相同焊接。5.实时监测，温度补偿：实时检测环境温度，自动补偿，轻松应对温度反常，逆变电
熔焊机配件，确保焊接不受温度影响 。6.支撑中止反常熔接：答应随时中止焊接状况并迅速反应停止，
全自动电熔焊机配件，避免因熔接反常形成不必要的丢失。7.大容量数据存储：自动/手动存储500条熔接
数据，支撑逐条查询/查询，重要数据不丢失。

电熔焊机操作规程：1范围，本规程规定了电熔焊机的检查准备、操作步骤、注意事项、职业危害和应急
处置。本指导书适用于电熔焊机的操作、检查维护保养方法和要求。2作业前检查与准备，管件电熔焊机
配件，2.1防护要求，2.1.1操作人员必须懂得PE管电熔焊机工作原理，经培训合格后上岗。2.1.2正确穿戴
劳动保护用品。2.1.3核对焊机的输入电压规格，严禁接入其他级别的电压，以免焊机烧毁或不能工作。2.
1.4按照设备的实际功率，正确选配电源配线。2.1.5连接好焊机接地线，以免发生触电事故。2.1.6
测量电源电压，确认焊机工作时的电压符合要求。2.1.7 清洁电源输出接头，保证良好的导电性。2.2工（
器、用、量）具要求电熔焊机一台、可移动发电机一台、可移动配电箱一台、一把、橡皮锤一把、酒精
若干、电工工具一套、记号笔一支、毛巾一条2.3环境检查2.3.1由于焊机是一个纯电子产品，应防止水进
入机内，下雨时使用，应加遮盖物。2.3.2夏季使用中，机器显示屏应避免烈日直晒。2.3.3在零度以下进
行焊接时，必须采取适当的保护措施，以保证焊接面有足够的温度

电熔焊机进行热熔对接焊的操作工序:在加热对前，需要将待焊管道的两端口进行铣削，这样一是为使焊
接面更加平整、二是为去掉端口表面的塑料氧化层使得同分子熔融更彻底。整个焊接工艺的主要过程为
调整、加热、切换、合缝加压和冷却。

对接时界面上处于粘流态的材料有流动也有扩散，流动太大不利于扩散和缠结，北京电熔焊机配件，所
以要把流动限制在一定范围，在有限的流动中实现“熔后焊接”。因此，对接工艺的关键是要在对接过



程中调整好温度、时间、压力三参数，要把连接界面材料的性能、应力状况、几何形态以及环境条件等
因素一起考虑，才能实现可靠的熔焊。要根据一般的规律和各自采用材料的特性进行试验，评价熔接质
量，达到系统标准后，确定各品种规格的工艺规程，按规定的工艺参数方法和步骤进行焊制管件的生产
和现场安装施工。电熔焊机中无论是手动型，还是液压型，加热板和铣刀是必须的，不同的是前者依靠
人工操控，后者由液压系统提供动力，实现半自动控制，尤其对于口径较大的管道，在铣、加热和冷却
时都需要很大的压力，人力一般很难做到。

全自动电熔焊机配件-济南塑通达(在线咨询)-北京电熔焊机配件由济南塑通达机械设备有限公司提供。济
南塑通达机械设备有限公司在电焊设备与器材这一领域倾注了诸多的热忱和热情，济南塑通达一直以客
户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功
，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：贾经理。
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