
热模锻压力机厂家 热模锻压力机 润昌益友精锻机械

产品名称 热模锻压力机厂家 热模锻压力机
润昌益友精锻机械

公司名称 青岛润昌益友精锻机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 胶州市阜安工业园内

联系电话 13708975051 13708975051

产品详情

所有的压力机维护及问题查找到开始于操作员，操作员经常能够很早地发现压力机的问题，防止对压力
机部件产生的重大，持续破坏。操作员能够通过注意压力机发出的奇怪声响；不正常的温升，烟雾，某
些部分出现的碎屑或金属颗粒；以及泄漏的管线发现其问题。每天操作员应该自问一些问题，通过检查
后记录回答，从而保持长期的维护记录。

我们在操作压力机时应注意哪些方面呢？

  做好设备启动前的检查。一方面包括压力机的-部分、离合器和制动器是否处于有效状态，热模锻压力
机标准，安全防护装置是否完整好用，曲柄滑块机构各部有无异常。若发现异常情况应及时采取措施，
切不可带病运转、拆卸和损坏安全装置。另一方面还要经空转试车，确认各部分正常后才能够正式工作
。其次，为防止开车振落人或撞击开关引起滑块突然启动，工作人员应在设备开机前清理掉工作台上一
切不必要的物品。 

1、使用后，应将仪器擦拭干净，涂以薄层油脂，以防生锈。
2、量力环在出厂时附有应力----应变曲线表，使用时应定期（一年）1.
将原状土按天然层次的方向安放在桌面上，热模锻压力机厂家，用削土刀或钢丝锯切削成稍大于 试样直
径及高度的土柱毛坯，放入切土盘的上下托盘之间，用钢丝锯或切土刀，沿侧板由上往下细心切削所需
直径和规定高度，两端要削平整，并与侧
面垂直，上下均匀，热模锻压力机参数，然后立即称重，取切削下的余土测定其含水量。 2.
将试样两端及侧面涂以一薄层凡士林，热模锻压力机，置于压板中心，转动摇把保留使试样
与上加压板刚好接触，量表调零，然后反时针转动摇把，电机以每分钟加压 板推进
2-4mm，直至土样破损，此时在百分表上读数，计算轴向应力。 3.
若试验进行到测力环中百分表指针不停止前进，则该土属于塑流破坏，则试 验应进行到试样的总应变达
20%以上， 以应变 20%时的应力为无侧限抗压强度。 4.



试验结束后，正时针转动摇把，取下试样，然后将止转插销拔出，直接转动
下升降板迅速下降至试验前位置 热模锻压力机厂家-热模锻压力机-润昌益友精锻机械由青岛润昌益友精
锻机械有限公司提供。青岛润昌益友精锻机械有限公司在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，
润昌益友一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各
界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：李明建。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

