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产品详情

电熔焊机进行热熔对接焊的操作工序:在加热对前，需要将待焊管道的两端口进行铣削，这样一是为使焊
接面更加平整、二是为去掉端口表面的塑料氧化层使得同分子熔融更彻底。整个焊接工艺的主要过程为
调整、加热、切换、合缝加压和冷却。

对接时界面上处于粘流态的材料有流动也有扩散，流动太大不利于扩散和缠结，所以要把流动限制在一
定范围，西安全自动电熔焊接机，在有限的流动中实现“熔后焊接”。因此，对接工艺的关键是要在对
接过程中调整好温度、时间、压力三参数，要把连接界面材料的性能、应力状况、几何形态以及环境条
件等因素一起考虑，才能实现可靠的熔焊。要根据一般的规律和各自采用材料的特性进行试验，评价熔
接质量，达到系统标准后，确定各品种规格的工艺规程，按规定的工艺参数方法和步骤进行焊制管件的
生产和现场安装施工。电熔焊机中无论是手动型，还是液压型，加热板和铣刀是必须的，不同的是前者
依靠人工操控，后者由液压系统提供动力，实现半自动控制，尤其对于口径较大的管道，在铣、加热和
冷却时都需要很大的压力，人力一般很难做到。

全自动电熔焊机必要的操作流程1、全自动电熔焊机比较适用于新建工程和改建工程的各种塑料管材、管
件的焊接。一般情况下操作人员需要通过专业的技术培训过关后，才可操作设备。2、只可以用保养过、
检查过的并校正的全自动电熔焊机，全自动电熔焊接机价格，使用时记得带上阻热手套与正确配戴眼睛
防护设备，注意作业的周围情况，避免设备嗑坏。3、全自动电熔焊机连接的电源必须符合设备的一个要
求，经过确认电缆和电源是符合设备要求的情况下，才可以通电正式使用。4、电熔管件只可以在要作业
时，才可将包裹的包装拆开。要进行电熔之前，要使用专用的来适当的刮削表面，管件的尾巴需要用切
管机切成直角，后将其固定好，不正确的使用会造成焊接失败。

电熔焊机焊接器操作步骤1.准备工作结束后，打开操作开关，仔细调整工作电流开始焊接。2.因任何原因
，电热熔焊机中途停止工作时，全自动电熔焊接机生产厂家，计时器都会记下电流通过的时间。按下rst
键复 位，重新操作）3.做好准备工作，全自动电熔焊接机维修，连接导线—打开电源开关—设定电压档
和时间—打开操作开关—计时器开始计时—调整电流到设定值（缓调）开始焊接—达到设定时间，蜂音



器响自动断电—关闭操作开关至OFF、电流旋钮回零—摘下连接线夹子—按规定时间冷却—检查—工作
结束。4.焊接器会在电压过高或电流过大的情况下自动断电，因此，在判断焊接器是否在正常的数据下
工作时，只需关上然后再打开电源，切断装置使系统恢复到正常状态。

全自动电熔焊接机价格-济南塑通达-西安全自动电熔焊接机由济南塑通达机械设备有限公司提供。济南
塑通达机械设备有限公司是从事“手动热熔焊机,液压热熔焊机,全自热熔焊机,全自电熔焊机”的企业，
公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：贾经
理。
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