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产品名称 微孔型水下切粒机模头 马鞍山永锋
马鞍山水下切粒机模头

公司名称 马鞍山永锋机械刃具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇东城工业园望云路西段

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

水下切粒机模头厂家为您介绍正确操作切粒
机的方式有哪些水下切粒机模头厂家为您介绍正确操作切粒机的方式有哪些？

出现故障或非正常情况时必须报告有关人员，让专业维修人员来进行处理。如发现有影响安全的不正常
现象出现，立即按下急停开关。不要使用带金属杂质或泥沙的低质回料，进料口附近不得放置可能掉入
的金属物，以防加剧螺杆、机筒的磨损或产生卡死、损坏现象。机械操作要使用清洁度、粘度等指标均
符合要求的液压油，并按规定为油冷却器提供足够流量的冷却水，以免液压元件和管路因油液污染或高
温产生阻塞、漏油等损坏现象。切粒机生产需要熟悉机械结构性能及操作程序的操作者进行操作。注意
消防安全，灭火器需放在使用导热油的设备附近。机械操作时要严格按操作规程要求，不得在非操作工
位进行违规操作。要确保安全装置的可靠性，不得为追求效率破坏机器的安全防护措施。

以上就是正常操作切粒机的方式，在操作时，要把这些安全事项给了解清楚，不然出现什么麻烦，就很
难去解决了，在出现故障的时候，需要正确的处理方式，而不是自己进行操作，要找专业的维修人员来
进行维修。

水下切粒机模头小编为您介绍水下切粒机的主要技术特点：

1、  因为塑料是在熔体状态下被刀片刮下，经循环水冷却后凝结的，不一样粘度的高聚物均可选用这
种切粒方式，熔体状态下切粒不会构成任何粉尘，并且切粒形状规整，包装、运送均对比便利；

2、  依据挤出量主动匹配调节模头的出料量和切粒速度，来改动切粒的巨细，也能够人工选用不一样
刀片数时的刀架来改动切粒巨细和形状；

3、 把切粒、冷却融为一体省去了4-6mm长的冷水槽，大大减少了占地面积；

4、造粒工艺完结主动化、操作便利、噪声较低、切片质量好。



5、 具有比传统拉条切粒更大的产值，更低的能耗。

因为塑料是在熔体状态下被刀片刮下，经循环水冷却后凝结的，不一样粘度的高聚物均可选用这种切粒
方式，熔体状态下切粒不会构成任何粉尘，并且切粒形状规整，包装、运送均对比便利。

水下切粒机模头小编为您介绍为了确保水下切粒机的正常运行，我们在实际使用过程中就要定期对其进
行检查工作，一般来说，检查要从哪几方面入手呢？下面就来详细了解一下吧！
1.检查水温与流量

水温直接影响到铸带的冷却程度，冷的越透彻，铸带的抗弯刚度越高，反之就越低，而不同的抗弯刚度
铸带要求的切割间隙将不一样的，抗弯刚度高的所允许的切割间隙可大一些，抗弯刚度低的，要求切割
间隙就小一些，那么当切粒机一旦运行起来，切割间隙是无法调了，如果铸带冷却效果不好时，对原来
的切割间隙相对来说就显得偏大了些，这时切出的切片就会带毛刺，严重时还会出现粘刀料。经常检查
三股水流量和喷嘴效果，水下切粒机模头出售，及时发现歪斜、堵塞等情况。

2.检查气源压力

通常情况是查看气源表压力值，一般在6Kg左右，但是气缸是否正常工作不太好判断。如何判断呢？我们
只要判断启动板上铸带条的晃动就可以看出气缸压紧力存在不足，由于前引料辊工作时是浮动的，由左
右各一只气缸顶着，气缸对铸带产生作用力的同时，也承受铸带的反作用力，正常时该作用力是平衡的
，微孔型水下切粒机模头，但当气缸内气体压力不足或漏气或活塞被脏物卡死时，刚气缸对前引料辊的
压力就显得不足，进而造成引料所需的摩擦力不够，这时，引料就显得软弱无力，马鞍山水下切粒机模
头，铸带呈晃动态势。

3.巡查切片外观

主要检验切片有没毛刺、气孔、棱形、超长、肥厚、细小、并带等，一般来说毛刺与棱形切片的产生主
要是刀具磨损，水下切粒机模头价格，在切削点的刀刃上形成凹塌，使刀刃尖失去锋利性，并且，此时
还会切割间隙增大，从而造成毛刺切片或超长切片的出现。而气孔切片主要是前置设备漏气所至，比如
泵轴封、裤衩阀等处负压区泄漏。 切片颗粒显得肥厚或者碎小就要考虑到切粒机的匹配速度，如果切粒
机转速慢于匹配速度，就会产生肥厚切片，如果切粒机转速高于匹配速度时，切片粒子的长度就会随增
加的程度而相应减小，严重时可出现米粒一样的碎小切片。

微孔型水下切粒机模头-马鞍山永锋-马鞍山水下切粒机模头由马鞍山永锋机械刃具制造有限公司提供。
马鞍山永锋机械刃具制造有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信
任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后
的合作愉快！
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