
全自动清洗剂废液处理设备

产品名称 全自动清洗剂废液处理设备

公司名称 深圳市科圣达超声波自动化设备有限公司

价格 50000.00/台

规格参数 品牌:科圣达
型号:KSD-FYCL
产地:深圳

公司地址 深圳市龙华新区大浪街道浪口二路92号3楼

联系电话  13823746941

产品详情

全自动清洗剂废液处理设备低温蒸馏技术是目前国际上广泛应用的主流技术之一，控制废水的最高蒸发
温度不高于30℃、废水回收率最高可达95%。温蒸发浓缩系统在处理水性金属加工废液和清洗液方面受
到市场和客户的广泛认可和好评。

全自动清洗剂废液处理设备高效的节能工艺：①引射系数可调节的蒸汽热压缩装置、全精密传热管、国
际先进气流三通等关键部件和材料，完善了智能化控制系统；②进行了工艺系统和多项关键参数、传热
管等核心材料等关键部件的验证和优化；③通过系统优化将有效传热温差控制在2°左右。

全自动清洗剂废液处理设备低温蒸发浓缩系统适用于切削液、清洗废水的低温蒸发浓缩处理。具体配置
包含低温蒸发设备本体、前处理装置、后处理膜系统及相关辅助设备。

乙方保证提供的产品符合本技术方案书要求和现行中国或国际通用标准。乙方严格按照中华人民共和国
国家标准和规程进行设计、制造和验收。

技术方案概述及技术要求

全自动清洗剂废液处理设备技术方案概述

甲方废液为:  清洗剂+脱模剂混合废液：未取样测试。

客户需求:  1)延长其清洗液的使用周期；

2)减少废水产出量；

3)降低危废排放量； 



经设备处理后水质需达到 国家GB/T31962-2015 中 A 级排放标准（见下表）

 全自动清洗剂废液处理设备主体设备一览表

序号

名称

规格/型号

数量

单位

主要构成

供应方

1

废液收集桶

≥1m3

1

座

PE桶

甲方自备

2

 

预过滤桶

60μm，304

套

不锈钢滤桶，滤罐

乙方提供

油分离器

JH-YSFL-500



920*520*910mm

金属滤筒，沉淀槽，撇油槽，集水槽等

3

中转桶

300L，PE

PE桶，液位计

4

消泡剂桶

40L

PE

5

低温蒸发浓缩系统

JH-HP500

1430*1200*1730mm

N=5kw

压缩机换热系统，蒸发系统，冷却系统，消泡系统等

6

纳米级膜过滤系统

JH-CMF-2

1200*680*1840mm

N=0.75kw

增压泵，陶瓷膜，控制阀，配电柜

7

净化液储罐

0.5-1m3

8



浓缩液桶

0.2-1m3

PE桶/铁桶

9

管阀及配件

1

蒸发系统管阀配件

10

安装

1

套

标准软管连接，如需工业PVC硬管连接则由甲方提供材料，乙方根据甲方的要求免费安装（高空作业除
外）

乙方提供

（乙方产品标准以外的材料由甲方提供）

全自动清洗剂废液处理设备技术特性及配置

序号

项目

技术参数、配置、性能介绍

1

处理量

500L/d   (25L/H）

（由于废水水质存在较大差异性，蒸发器以自来水处理量为准）

2

总功率（KW）

5kW



能量消耗

120-135kW�h/m3

3

工作真空度

-0.099KPa

4

蒸发温度

28～30℃（国内最低蒸发温度）

5

压缩空气

压力6kgf/cm2以上，流量 500 L/min以上，无杂质及干燥压缩空气。

6

电源

380V/50Hz(三相四线)

7

自来水管

DN20

8

外形尺寸

1mm×00mm×10mm

9

原液进水管径

10

清洗进水管径

11

蒸馏水出水管径



12

浓缩液外排管径

DN25

13

设备外观

框架45#钢，表面做防腐、防锈及油漆，焊接部位无焊瘤、毛刺；板金用Q235，表面做防腐、防锈及油漆
；焊接部位无焊瘤、毛刺、锈斑，产品整体采用高强螺栓进行连接，表面应光洁明亮。

14

冷却系统

冷却罐体采用316材质，换热管采用316材质，耐腐蚀，导热性高；

15

真空分离室系统

蒸发室主体采用316不锈钢材质；

环形线圈热交换器整体采用316不锈钢材质；

防泡沫消泡器：防止物料起泡，提高产水水质；

液位传感器：液位自动控制系统进料；

自动消泡喷淋装置：感应起泡，自动喷淋消泡；

真空传感器：将真空分离室内的真空度显示在触摸屏上；

16

维护保养

按人机界面提示操作；

设备定期清洗（由废液杂质引起的堵塞，业主需自行清理）。

全自动清洗剂废液处理设备报价

产品名称

产品型号

基本参数



单位

数量

单价

合计

低温蒸发浓缩系统

装机功率：5KW

处理能力：500L/天

外形尺寸：10*100*10

套

1

油水分离+前置过滤

启动气压：4-6bar

最大耗气量：1200L/min

处理能力：500L/H

过滤精度：300μm

外形尺寸：920*520*910

纳米级膜过滤系统

装机功率：0.75KW

处理能力：30L/H

过滤精度：50nm

设备尺寸：1200*680*1840

以下空白

合计

以上价格含13%增值税、含运费及安装调试费。       

全自动清洗剂废液处理设备设备操作



设备开机前需要检查所有管路、线路的连接情况，确保电源电压、气源压力、原液罐的液位等达到设备
正常运行要求才可开机运行；

开机后检查设备的显示界面是否存在安全报警或者其他异常情况，如有异常需按操作规程说明分析原因
并及时解决，有解决不了的情况随时联系佳和三英相关的技术服务工程师；

运行过程中需要确保消泡剂桶的液位正常，原液混有清洗剂易产生泡沫设备运行过程中需自动补充消泡
剂，否则可能导致设备停机。

全自动清洗剂废液处理设备设备维护保养

低温蒸发浓缩系统的维护保养：视实际的运行情况（废液的污染程度）定期打开蒸发室顶部的快装螺杆
，用系统自带高压喷枪将蒸发室腔体内壁的各种污染物冲洗干净以免影响设备后期的蒸发效率，一般情
况下1-2个月冲洗一次。

纳米级膜过滤系统的维护保养：视实际运行情况定期采用常规除油/除垢清洗剂进行化学清洗，一般情况
下10-15天清洗一次。

全自动清洗剂废液处理设备交期验收及售后服务

交期

合同生效后   天内交付。

安装周期：乙方在3天（需甲方配合提供的安装条件具备情况下）内完成。

调试周期：乙方4天内完成并交验正式投运。

全自动清洗剂废液处理设备验收标准

外壳板金采用Q235，表面做防腐、防锈及油漆；主体设备采用316L不锈钢制成，焊接部位无焊瘤、毛刺
、锈斑，整体表面光洁明亮。

最终产水外观为无色澄清透明液体，达到国家GB/T31962-2015 中 A 级排放标准

设备24小时连续运行，处理量达到  500L/天。

全自动清洗剂废液处理设备售后及服务

工艺流程主要适用于甲方现场取样给到乙方测试的废水，实际处理废液应与取样测试的水样成分基本一
致或者近似，甲方未经乙方确认改变原有废水成分而导致处理过程中因材料腐蚀问题或密封件不兼容造
成的设备损坏，不在保修范围内。

合同签订后增加工艺流程、安装事项、安装配件、系统功能等后续要求需另行报价。

全自动清洗剂废液处理设备保质期：设备验收合格后一年。

乙方免费为甲方培训管理及上岗技术人员，按工程完工单、培训记录表、点检表和故障排除措施等培训
内容要求进行培训，培训完双方签字确认视作培训完成。

全自动清洗剂废液处理设备承诺服务：质保期后可由乙方维保，设备故障报修后2小时内电话沟通处理，



珠三角、长三角地区48小时内人员到位处理，甲方需承担部分费用。
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