
台湾亚洲龙W-77喷枪汽车家具高雾化大口径喷漆枪

产品名称 台湾亚洲龙W-77喷枪汽车家具高雾化大口径喷
漆枪

公司名称 深圳市龙华新区龙华宏润五金商行

价格 .00/个

规格参数 亚洲龙:W-77

公司地址 深圳市龙华新区龙华街道山咀头一区三巷23栋2
楼

联系电话  18124602220

产品详情

喷枪的操作在喷涂作业过程中，喷枪操作不当就会影响产品喷涂效果，好的喷涂效果表现在：1、涂层分
布平均 2、涂层不能过厚不能太薄。喷涂需注意的几点问题：喷嘴出料口与被涂物之间的距离称为枪距
。枪距越小，喷涂压力就越大，产品受到气压的冲击也越大，涂层就会出现不平均的情况，产生涂抹过
厚的问题。枪距越大，喷涂压力越小，涂料易流失，使被涂物部分喷料过少，涂抹达不到的厚度。喷涂
扇面与被涂物面呈现垂直的状态。手工操纵喷枪时，喷涂宽度不能出现过大的情况，否则会出现涂层平
均的问题。喷枪运转的目的要始终与被涂物面平行，与喷涂扇面垂直，运转速率不稳，涂层厚度不平均
，运转速率过快涂层太薄，运转速率过慢涂层太厚。总而言之，在使用喷涂设备的时候，要做到力度适
中，距离合适才可以，这样才能够得到想要的涂装效果，在施工后，一些扫尾的事情也需要完善起来，
涂料及帮助器具的收拾，使用后的残剩涂料要封锁保留这都是需要注意的问题。喷枪操作需要注意的要
领包括：喷枪移动速度、扳机的控制、枪距还有握枪姿势等等，下面为大家阐述：一、喷枪移动速度。
在喷涂作业时，喷枪的移动速度对涂装效果有很大影响。1、如果手工喷枪移动太快，被涂物表面涂层稀
薄，显得干瘦、流平性差、粗拙；
2、如果手工喷枪移动速度慢，被涂物表面涂膜肯定很后，而且易产生流挂现象。 3、理想的喷枪移动速
度是喷涂结束后，被涂物表面涂层饱满、均匀、润湿。这个需要有一定喷涂经验的作业人员才能控制。
二、对扳机的控制。 喷枪是靠扳机来控制的。扳机扣得越深，液体流速越大。静电喷涂设备在传统走枪
的过程中，扳机老是扣死，而不是半扣。为了避免每次走枪行将结束时所喷出的涂料堆积，有经验的喷
漆工都要略略放松一点扳机，以减少供漆量。 三、喷枪对基材表面的方位。 喷枪对基材表面应该保持垂
直，或者尽量保持垂直。假如喷枪有一点歪斜，其结果必定会造成喷幅带偏向一边流淌，而另一边则显
得干瘦、缺漆，极有可能造成条纹状涂层。 四、喷枪至基材表面的间隔。 对虹吸式喷枪而言，佳工作间
隔为15~20cm。假如间隔太近，则可能产生流淌，在喷金属闪光漆或珠光漆时甚至可能造成颜色与预期
的不一致。假如间隔太远。超过20cm，则可能导致干喷、过喷，使涂料的流平性变差。假如喷涂的金属
闪光漆，也可能存在颜色改变的可能性。压送式喷枪可以离基材远一些。一般佳间隔在20到30cm。这些
都是喷涂施工时必需遵循的原则。 五、握枪。 喷枪是靠手掌、拇指、小指以及无名指握住的，中指和食
指来扣动扳机。有些喷漆工在较长时间工作是时时不时改换握枪的方式，有时仅仅用拇指，手掌配合小



指，有时又是配合无名指握枪，中指和食指用来扣扳机。静电喷涂设备这样可以缓解疲惫，提高工作效
率。 [3]

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

