
张家口罐头加工污水处理设备

产品名称 张家口罐头加工污水处理设备

公司名称 山东乐斌环保科技有限公司

价格 58000.00/台

规格参数 乐斌环保:达标排放
LB-YTH:定制
山东潍坊:生产厂家

公司地址 临朐县安家河工业园

联系电话 0536-3468518 15621707227

产品详情
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水果罐头加工污水处理设备   

食品加工污水处理设备——地埋一体化污水处理设备活性污泥驯化步骤

1.通过分析确认来水各项指标在允许范围内,准备进水.2.开始进入少量生产废水,进入量不
超过驯化前 处理能力的20％,同时补充新鲜水,粪便水及NH4Cl.3.达到较好处理后,可增加
生产废水投加量,每次增加不超过10～20％,同时减少NH4CL投加量. 4.继续增加生产废水
投加量,直至满负荷.满负荷运行阶段,由于池中已培养和保持了高浓度,高活性的足够数量的
活性污泥,池中曝气后混合液的MLSS达到5000mg/1,此过程同步监测溶解氧,控制曝气机的运
行,并进行污泥的生物相镜检.

食品加工污水处理设备——处理工艺设施简要说明

1.杂质沉淀池污水经过生物接触氧化池处理后出水自流进入沉淀池，进一步沉淀去除脱落
的生物膜和部份有机及无机小颗粒，沉淀池是根据重力作用的原理，当含有悬浮物的污水
从下往上流动时，由重力作用，将物质沉淀下来。沉淀池上部设可调出水堰，以调节出水
水位；下部设锥形沉淀区和污泥气体装置，气源由风机提供，污泥采用气提方式输送至污

泥好氧消化池。2.污泥好氧消化池

沉淀池所排放剩余污泥在池中进行好氧消化稳定处理，以减少污泥的体积和提高污泥的稳
定性。好氧消化后的污泥量较少，清理时可用吸粪车从污泥池的检查孔伸到污泥池底部进



行抽吸后外运即可（半年清理一次）。污泥好氧消化池上部设上清液回流装置，使上清液
溢流至水解酸化池。

3. 水解酸化池该工艺主要处理的就是对污水处理前进行预处理，将水中的废水进行一定
的厌氧发酵，将污水的可生化性提高，这是对污水处理前比较重要的步骤，可以直接影响
后期的污水处理的效率和处理时间，可以大程度的提高污水处理的效率和减少消耗。

4. 接触氧化池氧化池根据水处理的污染程度不同分为好几个等级，普通型和加强型。一
般根据处理的时间进行判断。处理时间不大于四个小时就使用普通型的氧化池，处理时间
在4-6小时之间的使用加强型的氧化池。主要是使用水解酸化池出水自流至接触氧化池进
行生化处理。原污水中大部分有机物在此得到降解和净化，好氧菌以填料为载体，利用污
水中的有机物为食料，将污水中的有机物分解成无机盐类，从而达到净化目的。好氧菌的
生存，必须有足够的氧气，即污水中有足够的溶解氧，以达到生化处理的目的。好氧池空
气由风机提供，池内采用新型弹性立体填料，该填料表面积比大、使用寿命长、易挂膜、
耐腐蚀，池底采用旋混式曝气器，使溶解氧的转移率高，同时有重量轻、不老化、不易堵
塞、使用寿命长等优点。接触池气水比在12：1左右。（0.5-5 m3/h接触池为二级）。

5.消毒处理消毒池按规范&laquo;TJ14-74&raquo;标准为30分钟，若是医院污水，消毒池增
加停留时间至1-1.5小时。我公司采用二氧化氯消毒装置，消毒池与消毒装置能根据出水量
大小不断改变加药量，达到多出水多加药，少出水少加药的目的，需要其它装置可另行配
制。

 

食品加工污水处理设备——A/O法脱氮工艺的特点：

（a） 流程简单，勿需外加碳源与后曝气池，以原污水为碳源，建设和运行费用较低；
 （b） 反硝化在前，硝化在后，设内循环，以原污水中的有机底物作为碳源，效果好
，反硝化反应充分； （c） 曝气池在后，使反硝化残留物得以进一步去除，提高了处
理水水质； （d） A段搅拌，只起使污泥悬浮，而避免DO的增加。O段的前段采用强
曝气，后段减少气量，使内循环液的DO含量降低，以保证A段的缺氧状态。 A/O法存在
的问题： 1.由于没有独立的污泥回流系统，从而不能培养出具有独特功能的污泥，难降
解物质的降解率较低； 2、若要提高脱氮效率，必须加大内循环比，因而加大运行费用
。从外，内循环液来自曝气池，含有一定的DO，使A段难以保持理想的缺氧状态，影响
反硝化效果，脱氮率很难达到90％。 3、 影响因素 水力停留时间 （硝化＞6h ，
反硝化＜2h ）循环比MLSS（＞3000mg/L）污泥龄（ ＞30d ）N/MLSS负荷率（ ＜0.
03 ）进水总氮浓度（ ＜30mg/L）
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