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产品详情

数控折弯机的故障及处理措施:

故障1 :滑块与导轨之间的导轨间隙过大，异常声音消失。

处理:这种问题是由于导轨使用时间长，导致间隙增大。必须检查导轨夹具的磨损程度，根据磨损程度确
定导轨夹具是否可以更换，并重新调整以满足所需的间隙。

故障2 :后挡料无法驱动。

处理:后齿轮故障是由于传动轴与同步带轮之间的键条分离，北京折弯机，或同步带打滑。对于此类问题
，折弯机报价，有必要再次拆.卸键条和同步带，并检查电气部件。

故障3 :后挡料横梁直线导轨与模具中心线平行度过大。

处理:需要松开"x" 轴同步带，重新调整到平行度范围，重新安装上同步带。

故障4 :油缸与滑块连接松动，导致弯曲角度被禁止或设备找不到基准点。

处理:必须重新检查紧固滑块和油缸之间的紧固螺母。

液压折弯机在使用折弯机时一定要注意调整行程，弯曲前一 定要测试。折弯机上模下降到底时，必须有
一定的厚度间隙。否则会损坏模具和机器。行程的调整还包括电动快速调整和手动胃调节。

在数控抛光中，与工件运动相比，数控折弯机的刀具位置轨迹被称为抛光路径。抛光路径的建立遵循以
下准则: 



(1 )抛光路径应保证被抛光零件表面的精度和粗糙度，;使数量的计量变得简单，减少工作量;抛光路径应
该是的，这样可以减少加工过程中的段落数量，减少空载时间。在使用数控设备的过程中，对数控锯床
应用的人事逐渐成熟，如何地发挥数控锯床的抛光性能。

 

如何熟练处理折弯机操作中的易跳闸

折弯机是一一个位于机体前方的坚固框架，其上有一个前后偏置的导轨，其上有一一个可前后移动的承
料架。机架还配有伺服电机，该电机决定同步带轮平行于导轨移动丝杠。

与折弯机的丝杠玻璃钢斜流风机配合的螺母与上述轴承座粉末振动给料机牢固连接，液压折弯机在轴承
TD铲斗升降架上设有若干定位件。

如果先拉母线侧断开开关，线路断路器屏蔽层规划之外发生电弧短路，以及误操作造成的缺点，电流互
感器不是由电动叶轮馈线流量决定的，线路断路器给煤机屏蔽层，折弯机维护保养，线路断路器不会跳
闸，这将构成母线短路，使上级断路器误采取措施，扩大故障规划。必须先摆动负载侧隔离剪切机开关
，而不是母线侧隔离开关。断电时可能有两种误操作。虽然给板机已经断开，折弯机刀具，但当隔离开
关拉下时， 错误的颚式破碎机将隔离并拉下不应切断的隔离开关;为剪板机购买-个充满气体的轻蒸汽。

将带有轻蒸汽冲洗的折弯机轻缸上方的蒸汽入口连接到机床床身的管道上，打开各自的阀门，并记住用
于读取剪切机轻蒸汽的压力表。压力应以制造商的说明为准。防爆往复给煤机压力到达后，关闭阀门。
液压折弯机前防尘振动筛的挡料结构。

 

南京佳特机械(图)-折弯机报价-北京折弯机由南京佳特机械刀模有限公司提供。“剪版机,折弯机,撕碎机
”选择南京佳特机械刀模有限公司，公司位于：南京市溧水区石湫镇明觉工业园，多年来，佳特机械坚
持为客户提供好的服务，联系人：刘经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。佳特
机械期待成为您的长期合作伙伴！
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