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产品名称 马鞍山水下切粒机模头 马鞍山永锋
水下切粒机模头价格

公司名称 马鞍山永锋机械刃具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇东城工业园望云路西段

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

水下切粒机切粒不圆怎么办

水下切粒机模头小编为您介绍水下切粒机切粒不圆怎么办？

流动的水被冷却，然后流过带槽的导向板和切割板，并在此过程中被喷射水进一步冷却和固化。两个前
导辊通过前后引入到移动刀之间的间隙中，并且可移动刀移动。螺旋叶片的旋转切割铸带。由于切割后
的颗粒中心尚未完全冷却，但处于半熔融状态，因此还提供输送水以防止颗粒彼此粘附。在输送水进入
切割之后，分配板被分成两部分：一部分用于冷却新切割的颗粒，另一部分用于将切片的颗粒输送出切
粒机，因此切粒机的连续操作实现。

1、要确保在加工过程中保持足够的顶住模面的刀压，并适当调节切粒后的停留时间，以确保粒子进入干
燥机时是热的。

2、需要检查模板与刀刃，以确保没有刻痕，因为刻痕和沟槽常常引起拖尾。

3、需要增加切刀速度来匹配喂入速度，或者减小喂入速度来匹配切刀速度。另外，在加工过程中还要确
保切割刀头上有足够的刀片，以保证粒子具有正确的几何形状。

4、切粒时一定要将条拉均后才能入兑辊，否则将损坏切粒机。如排气孔向外争剧冒料，证明杂质已堵住
了过滤网，此时须速停机更换网片。

清洗水下切粒机的时候要注意什么水下切粒机模头小编为您介绍清洗水下切粒机的时候要注意什么：

一、机器不用时切记拔掉电源。

二、机器不使用时请将储带仓内的带子卷回带盘，以免下次使用时变形。



三、请勿用手直接触摸加热片。

四、勿用水冲洗pet清洗设备，工作场所潮湿时，操作人员请勿赤脚工作。

五、操作时请勿将头手穿过带子的跑道。

六、输带滚轮表面请勿粘油。

七、请确认机器所使用的电源，勿插错电源.本机采用三相四线制. 花线为接地零线，作漏电保护。

八、勿随意更换机器上的零件。

九、主要零部件要经常用油润滑。

以上就是水下切粒机在清洗的时候需要注意的一些事项。

水下切粒机模头小编为您介绍水下切粒机操作注意事项？

1.切粒机切割室的盖子是由带传感器的气缸塞锁住的，只有当电机停下来时，通过按动操作台上的相应
按钮，使电磁控制的气缸柱塞释放，尔后用手才能将盖子拉开。但对下面两种情况，打开盖子的方法却
有所不同：

（1）电源系统发生故障而气缸柱塞仍处于闭锁状态时，此时
需打开气动仪表箱，按下装在电磁阀上的附设按钮，使气缸柱塞释放即可。

（2）气源无压力或压力不足时，需拆天切割室盖左侧的一块
小盖板，尔后用手或螺丝刀之类的工具拨动气缸柱塞，才能将盖子打开 。

2.注意三股水过滤器压差的变化，过滤器堵塞会引起排废，必须对过滤器实行定期清洗。另外要控制好
水温，水温不宜太高或太低，水下切粒机模头报价，一般为28℃--36℃为宜，同样水流量太大或太小也
不好，溢流水在4—7m3/h、喷淋水在7m3/h、输送水在15m3/h。当然这要根据生产的切片而定，对于瓶
片或小规格膜级切片，相应的溢流水和喷淋水要适当减，马鞍山水下切粒机模头，因为此时带细、重量
轻，易被水流抛起而产生飘移形成并带。

3.为延长了刀具寿命，切粒机每运行一段时间，必须将导流板模向移动一次，移动范围在3—4mm，二次
往反方向移7—8mm，水下切粒机模头多少钱，对于75槽导流板而言，移动可行性不佳。

4.当出现披挂现像后，应小心谨慎的用凿子、鎯头之类的工具砸碎、撬出固化熔体，切忌用大鎯头随便
乱砸一气，易造成设备的损伤。  

5.注意喷嘴的的流量，如发现喷淋量不足，应及时疏通或通知保全人员拆卸更换，同时在安装过程中注
意喷嘴方向与导向板公法线方向成300角，不可太小，否则容易使引料出现紊乱，产生超长棱形切片。

6.操作中应随时注意切片粒子的外观形状，水下切粒机模头价格，及时处理并带、棱形、超长，叠粒、
毛刺等异状切片，区别对待，及时处理。

马鞍山水下切粒机模头-马鞍山永锋-水下切粒机模头价格由马鞍山永锋机械刃具制造有限公司提供。马
鞍山永锋机械刃具制造有限公司是一家从事“机械刀具、模具、建筑机械配件加工”的公司。自成立以
来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“永锋”品牌拥有良好
口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使马鞍山永锋在刀具、夹具中赢得了客户的信任，树
立了良好的企业形象。



特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

