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产品名称 异形刀片加工厂 异形刀片 佳特机械

公司名称 南京佳特机械刀模有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市溧水区石湫镇明觉工业园

联系电话 13805198364 13805198364

产品详情

异型刀片磨损的表现：

1、切削刃微崩

当工件材料组织、硬度、余量不均匀，超薄异形刀片，前角偏大导致切削刃强度偏低，工艺系统刚性不
足产生振动，或进行断续切削，刃磨质量欠佳时，切削刃容易发生微崩，即刃区出现微小的崩落、缺口
或剥落。出现这种情况后，异型刀片将失去一部分切削能力，但还能继续工作。继续切削中，刃区损坏
部分可能迅速扩大，导致更大的破损。

2、切削刃或刀尖崩碎

这种破损方式常在比造成切削刃微崩更为恶劣的切削条件下产生，或者是微崩的进一步的发展。崩碎的
尺寸和范围都比微崩大，使异型刀片完全丧失切削能力，而不得不终止工作。刀尖崩碎的情况常称为掉
尖。

3、异型刀片折断

当切削条件极为恶劣，切削用量过大，有冲击载荷，异型刀片材料中有微裂，由于焊接、刃磨在刀片中
存在残余应力时，加上操作不慎等因素，可能造成刀片或异型刀片产生折断。发生这种破损形式后，异
形刀片加工厂，异型刀片不能继续使用，以致报废。

4、刀片表层剥落

对于脆性很大的材料，如TiC含量很高的硬质合金、陶瓷、PCBN等，由于表层组织中有缺陷或潜在裂纹
，或由于焊接、刃磨而使表层存在着残余应力，在切削过程中不够稳定或异型刀片表面承受交变接触应
力时极易产生表层剥落。剥落可能发生在前刀面，刀可能发生在后刀面，剥落物呈片状，剥落面积较大
。



异形刀片使用消耗过程中注意的事项

通常五金加工业内，异形刀片，都认同把太多的钱花费在错误的异形刀片上。虽然知道这个问题存在，
但解决方案是什么呢？大多数的五金企业仅是试图采购更便宜的刀片。那的确有一些帮助，但它不是这
个问题的解决方案。所以为什么不选择一个更结构化的方法呢？

一些采购员通常在谈判更低的价格过程中花费相当多的时间。但这对整个生产成本的影响是可以忽略的
，更不用说生产率了。

实效研究

所有的工厂都有一个废刀片的收集点。不存在比研究废刀片更有兴趣的事情，它导致了一个刀片是被如
何使用（滥用）的实用主义观点的形成，而且这种手段能被用于实现成本的降低。

考虑事项应该是以下这些易于测量的因素：

使用多少种不同形式的刀片？

刀片拥有的切削刃数量的平均值是多少？

相对于切削刃长度而言，所使用的切削刃占据多大的百分比？

磨损、破坏或未使用的切削刃各有多少数量？

异型刀片是目前加工行业使用的比较多的一种刀片类型，因为它的形状各不相同，但是可以被安装在同
一个设备上，异形刀片哪里买，那么大家对于该刀片的了解有多少呢，知道它主要被分为哪几个部分吗?
主要的部分就是装夹部分，依靠内孔套装在机床的主轴或心轴上，借助轴向键或端面键传递扭转力矩，
还有工作部分，就是产生和处理切屑的部分，另外还有一个切削部分，切削部分的几何参数对切削效率
的高低和加工质量的好坏有很大影响。

异型刀片切削部分：

异型刀片切削部分的几何参数对切削效率的高低和加工质量的好坏有很大影响。增大前角，可减小前刀
面挤压切削层时的塑性变形。减小切屑流经前面的摩擦阻力，从而减小切削力和切削热。但增大前角，
同时会降低切削刃的强度，减小刀头的散热体积。

异形刀片加工厂-异形刀片-佳特机械(查看)由南京佳特机械刀模有限公司提供。“剪版机,折弯机,撕碎机
”选择南京佳特机械刀模有限公司，公司位于：南京市溧水区石湫镇明觉工业园，多年来，佳特机械坚
持为客户提供好的服务，联系人：刘经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。佳特
机械期待成为您的长期合作伙伴！
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