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产品详情

如今，在全国焊接加工厂有很多家，铝管焊接工作原理，而且它们提供的焊接加工质量也是有差异，所
以为了更好的进行选择，我们需要从厂家实力、声誉口碑等方面就进行更好的处置，这样可以终带来的
效益更好，而且享受到的产品质量更优。      在选择焊接加工加工厂家时，首先从产品本身的质量
入手，譬如，精度是否满足、尺寸是否更稳定等。不同类型的焊接加工在要求上会有明显的差异性，所
以对此应该进行更合理的处置，否则终带来的效益也会大大折扣。

     河南明星机械专注铝合金焊接，金属焊接品质保障，而且由它们加工的焊接加工更能满足使用要
求。况且，的企业在焊接加工价格上非常合理，所以终实现的性价比也是更为突出，能够成为客户一致
选择的对象，其优势更为突出。

焊接的方法及种类有很多，我们河南明星机械在焊接这方面，拥有这二十多年的焊接经验，尤其是在铝
合金焊接方法，我们和国内多名厂家都有这长期的合作，河南明星机械有限公司技术力量雄厚，拥有健
全的质量管理体系，获得ISO9001：2008质量管理体系认证，
想了解更多关于焊接加工的工艺、打样和报价的详细情况，可与我们联系

变极性等离子弧焊（Variable Polarity Plasma Arc
Welding简称VPPAw）是一种新型、经济的焊接方法，在铝合金的焊接方面得到广泛应用。

1 变极性等离子焊接简介变极性等离子焊接（Variable Polarity Plasma Arc Welding简称VPPAW）使用特殊
设计的焊接电源和控制系统，通过极性的可控变换，可以获得正接时间较长，反接时间较短且电流值分
别可调的电流波形。在工件接电源正极的时段中，焊枪可以有效地加热工件，此时钨极不会发生过热；
而在工件接电源负极的时段内，则可以利用“阴极雾化”作用清理焊接区的氧化物。通过控制正、反极
性时的电流大小以及变换频率，还可以调节熔透情况和阴极雾化清理的强度。图1表示了一个变极性等离
子焊接现场的情形。

在研究阴极清理作用的影响因素时，发现工件接负极时段内电流大小的影响远大于时段长短的影响，此



时段内的电流越大，阴极清理的效果越好；而延长此时段的时间，阴极清理宽度的增加则很有限。图2表
示了使用该法焊接铝合金时的电流波形，由图中可见，当工件为负时采用短时间、大电流；电极为负时
则用长时间、较小电流。该方法很好地解决了焊接铝及铝合金时清除氧化膜和防止电极烧损之间的矛盾
，实现了稳定的连续焊接。

2 变极性等离子焊接的特点变极性等离子焊接具有以下几个方面的特点：

①温度高，能量集中，焊接熔深大，对中厚铝合金板，不开坡口单面焊双面成形，保证熔透。

②焊前不需清理，变极性等离子弧的阴极清理作用可将污染物冲走，去除氧化膜效果好。

③焊缝气孔率低，金属熔池内的气体能通过小孔全部排出，清除气孔比较彻底。

④焊缝正反面受热比较均匀，焊接热影响区窄，工件变形小。

⑤焊接层数少，焊缝宽度窄，焊材消耗量小，厦门铝管焊接，生产、成本低。

⑥钨极缩在喷嘴内不与工件接触，减少钨极损耗，并防止焊缝金属夹钨。

⑦焊缝接头力学性能好，铝管焊接处理，x射线探伤合格率高，焊接质量更有保证。

3 变极性等离子焊接设备①等离子焊接电源；

②等离子焊枪；

③自动送丝系统；

④控制系统；

⑤智能温控水箱。

4 变极性等离子焊接的应用 美国国家航空和宇宙航行局（NASA）早曾使用常规的直流TIG正接焊接方法
制造火箭外部燃料储罐，这种铝合金储罐有多种不同的尺寸，其中一种的直径为8.717m、长46.939m，可
装载530m3的液氧以及1438m3的液氢，曾用于土星号登月火箭。尽管焊前的接头准备十分充分，但是仍
然经常出现焊缝气孔等缺陷。1978年，NASA决定采用由美国波音公司的B.P.VanCleave等在20世纪60年代
末就已经开发出的变极性等离子焊接方法取代TIG焊，用于该储罐的焊接，使焊接质量得到了明显的提
高。20世纪80年代波音公司也曾用变极性等离子焊接方法焊接了大量铝合金筒体结构的环缝，并对其焊
接工艺、设备及质量控制等进行了一系列研究，推动了这种方法的完善。目前，变极性等离子焊接方法
已在铝合金结构件的制造中获得了广泛的应用，成为一种很有发展前景的焊接方法。

该方法很适合于铝及铝合金的小孔法焊接。对于用TIG方法需要开坡口且多次焊接的焊缝，用变极性等
离子焊接方法中可直接采用I形坡口，焊接一道焊缝既可，这可减少焊前坡口准备工作量，提高了工作效
率。极性变换带来的熔池搅拌作用有利于气体的逸出和杂质的排除，铝管焊接标准，焊缝缺陷少、焊道
窄且变形小。该方法可以在平、横、立向上和立向下各种位置上焊接。

多年来，NASA对变极性等离子焊接方法进行了大量的实验研究和数值分析工作，包括对小孔焊接过程
中能量的分布与损失、焊缝外形的成形规律、焊枪喷嘴结构设计以及各种焊接工艺参数对焊接质量和速
度的影响等等，为这种方法在航天工程中的应用提供有价值的资料。目前，我国也已对变极性等离子焊
接方法开展了一些研究。



铝管焊接处理-明星机械(在线咨询)-厦门铝管焊接由河南省获嘉明星机械有限公司提供。行路致远，砥砺
前行。河南省获嘉明星机械有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为工业
制品具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事铝管焊接，铝板焊接，铝合金焊
接加工的厂家，欢迎来电咨询。
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