
马鞍山水下切粒机模头销售 马鞍山永锋

产品名称 马鞍山水下切粒机模头销售 马鞍山永锋

公司名称 马鞍山永锋机械刃具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇东城工业园望云路西段

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

水下切粒机模头厂家为您介绍水下切粒机如何进行工作的：

水下切粒机控制系统采用一键式操作，并且切粒外观饱满均匀，产量高，耗能低，主要用于橡胶和工程
树脂充填，混合，加工，添加，氯钇烯，聚炳烯和高吸水性树脂，那么水下切粒机如何进行工作的？

水下切粒机的整个工作过程是这样的，当从铸造头挤出具有压力的高温聚酯熔体时，首先将铸造带通过
重力浸入切粒机的起动器动的水被冷却，然后流过带槽的导向板和切割板，并在此过程中被喷射水进一
步冷却和固化;后，两个前导辊通过前后引入到移动刀之间的间隙中，并且可移动刀移动。螺旋叶片的旋
转切割铸带。由于切割后的颗粒中心尚未完全冷却，但处于半熔融状态，因此还提供输送水以防止颗粒
彼此粘附。在输送水进入切割之后，分配板被分成两部分：一部分用于冷却新切割的颗粒，另一部分用
于将切片的颗粒输送出切粒机，因此切粒机的连续操作是实现。

水下切粒机模头小编为您介绍：水下切粒机模板结构由模体、聚合物成型孔(模孔)、加热环、 模温机
造粒带(硬质合金耐磨层 隔热片)等部分组成。

模头本体：用来连接挤出机，切粒机水室，聚合物的流通道，加热棒，造粒带硬质合金均镶嵌在上面，
起到耐磨与连接的作用。

模头流道孔：熔融的聚合物由此通道挤压而出。

加热环与模温机：用来装置加热棒或者用模温机油加热，对熔融聚合物进行加热。

造粒带是水下切粒的核心部位，高温熔融聚合物挤出后由高速旋转的切刀在此切粒；材质要求较高，既
要有高硬度，又要具有耐磨、耐高温、耐腐蚀的性能。



水下切粒机模头小编为您介绍水下切粒机操作注意事项？

1.切粒机切割室的盖子是由带传感器的气缸塞锁住的，只有当电机停下来时，通过按动操作台上的相应
按钮，使电磁控制的气缸柱塞释放，尔后用手才能将盖子拉开。但对下面两种情况，打开盖子的方法却
有所不同：

（1）电源系统发生故障而气缸柱塞仍处于闭锁状态时，此时 需打开气动仪表箱，按下装在电磁阀上的
附设按钮，微孔型水下切粒机模头生产厂家，使气缸柱塞释放即可。

（2）气源无压力或压力不足时，需拆天切割室盖左侧的一块
小盖板，尔后用手或螺丝刀之类的工具拨动气缸柱塞，才能将盖子打开 。

2.注意三股水过滤器压差的变化，过滤器堵塞会引起排废，必须对过滤器实行定期清洗。另外要控制好
水温，水温不宜太高或太低，一般为28℃--36℃为宜，同样水流量太大或太小也不好，溢流水在4—7m3/
h、喷淋水在7m3/h、输送水在15m3/h。当然这要根据生产的切片而定，对于瓶片或小规格膜级切片，相
应的溢流水和喷淋水要适当减，因为此时带细、重量轻，易被水流抛起而产生飘移形成并带。

3.为延长了刀具寿命，切粒机每运行一段时间，必须将导流板模向移动一次，移动范围在3—4mm，二次
往反方向移7—8mm，对于75槽导流板而言，移动可行性不佳。

4.当出现披挂现像后，应小心谨慎的用凿子、鎯头之类的工具砸碎、撬出固化熔体，切忌用大鎯头随便
乱砸一气，易造成设备的损伤。  

5.注意喷嘴的的流量，如发现喷淋量不足，应及时疏通或通知保全人员拆卸更换，同时在安装过程中注
意喷嘴方向与导向板公法线方向成300角，不可太小，否则容易使引料出现紊乱，产生超长棱形切片。

6.操作中应随时注意切片粒子的外观形状，及时处理并带、棱形、超长，叠粒、毛刺等异状切片，区别
对待，及时处理。

马鞍山水下切粒机模头销售-马鞍山永锋(诚信商家)由马鞍山永锋机械刃具制造有限公司提供。马鞍山永
锋机械刃具制造有限公司是从事“机械刀具、模具、建筑机械配件加工”的企业，公司秉承“诚信经营
，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：陈经理。
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