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产品名称 马鞍山水下切粒机模头 马鞍山永锋
水下切粒机模头报价

公司名称 马鞍山永锋机械刃具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇东城工业园望云路西段

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

水下切粒机模头结构
水下切粒机模头小编为您介绍：水下切粒机模板结构由模体、聚合物成型孔(模孔)、加热环、 模温机
造粒带(硬质合金耐磨层 隔热片)等部分组成。

模头本体：用来连接挤出机，切粒机水室，聚合物的流通道，加热棒，造粒带硬质合金均镶嵌在上面，
起到耐磨与连接的作用。

模头流道孔：熔融的聚合物由此通道挤压而出。

加热环与模温机：用来装置加热棒或者用模温机油加热，对熔融聚合物进行加热。

造粒带是水下切粒的核心部位，高温熔融聚合物挤出后由高速旋转的切刀在此切粒；材质要求较高，既
要有高硬度，又要具有耐磨、耐高温、耐腐蚀的性能。

水下切粒机模头小编为您介绍水下切粒机故
障检修注意事项水下切粒机模头小编为您介绍水下切粒机故障检修注意事项： 

一、过滤网目数高，聚炳烯粉熔融指数低且喂料量大，各段筒体温度低使物料熔融，模板开孔率低使机
头物料挤出受阻等原因都能导致熔体压力过高。

处理办法：生产低熔融指数产品时，应使用低目数的过滤网，增加节流阀开度以减少背压；及时替换过
滤网，且监控各种添加剂的质量及聚炳烯粉猜中灰份含量。下降喂料负荷量。在不影响挤压产品质量的
条件下，进步各段筒体温度，使聚炳烯熔体温度进步，加大物料流动性。挤压机泊车之后，进步机头温
度并恒温一段时间后，完全冲刷整理模板。

二、切刀磨损过量或切刀刃口损伤，颗粒水流量过低，切粒机振动过大，切刀与模板贴合不紧，物料熔
融指数波动较大使出料流速不一致，颗粒水温度过高等原因都能导致水下切粒机系统停车然后造成整个



机组联锁停车。

处理办法：停车后，检查切刀刃口是否磨损过量或有损伤，水下切粒机模头报价，假如有则应全部换切
刀。检查并确定颗粒水是否内漏，颗粒水罐过滤器及冷却器是否阻塞，假如阻塞应人工处理，检查颗粒
水泵的出入口压力是否正常，假如不正常则应检修颗粒水泵及泵管线上的阀门。

水下切粒机模头小编为您介绍：水下切粒机为什么会出现连粒与拖尾现象？

连粒是指一系列粒子彼此相连的情形，即在某些情况下，粒子之间通过薄膜端面对端面或者以切向的方
式连接在一起。在加工过程中，几个工艺问题可能独自或共同导致此种现象的发生。加工水太热就是造
成连粒的一个原因，马鞍山水下切粒机模头，在此情况下，应该降低水温以给予粒子表面足够的淬冷。
水流速度过低也是引起连粒的一个原因，它会导致粒子切粒室速度减慢，水下切粒机模头销售，进而出
现粒子团聚。

如果模头的孔眼距离过近，在加工过程中出口膨胀将会造成粒子触碰，其解决方法就是采用大间距、孔
数少的模头替换现有模头。所谓拖尾，就是粒子边缘有些突出，切割边缘就像曲棍球杆的形状，它看起
来像一个位于切口底部的污染物或者撕扯物。其产生的原因是，切割装置在此处没能进行干脆利落的切
割。一般情况下，从线料切粒机出来的正确切割粒子应该是一个直角圆柱体，水下切粒机模头出售，从
水下切粒机出来的正确切粒应该是一个近乎完整的球形。通常，不容易出现料末的材料也会因为拖尾而
产生料末。假定所有的加工参数都经过了检查，拖尾一般可能被诊断为切割问题。对于水下切粒线而言
，需要检查模板与刀刃，以保证没有刻痕，因为刻痕和沟槽常常引起拖尾。

马鞍山水下切粒机模头-马鞍山永锋-水下切粒机模头报价由马鞍山永锋机械刃具制造有限公司提供。马
鞍山永锋机械刃具制造有限公司实力雄厚，信誉可靠，在安徽 马鞍山 的刀具、夹具等行业积累了大批忠
诚的客户。马鞍山永锋带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未
来！
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