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产品详情

伊春 流淌型聚硫密封胶 双组份聚硫密封胶密封 防水性能

双组份聚硫密封胶通用名称：

聚硫化物密封剂又称PS建筑密封膏、聚硫建筑密封膏（胶）、弹性橡胶密封胶，聚硫建筑密封膏是以液
态聚硫橡胶为基料配制而成的常温下能够自硫化交联的双组份密封膏（A组分：B组分=10:0.8～1.2），对
金属及混凝土等材质具有良好的粘接性，可连续伸缩、振动及温度变化下保持良好的气密性和防水性，
且耐油、耐溶剂、耐久性甚佳。

双组份聚硫密封胶施胶前基层清理：

首先我们要清扫需要被密封部位的杂物及灰尘，缝内杂物可用空压机吹出，采用钢丝刷和砂纸打磨的方
法去除浮浆、脱模剂等；用水泥砂浆修补蜂窝麻面、缺棱掉角等缺点，如缝面蜂窝麻面和气孔较多，也
可用磨光机打磨平整；用1～3*盐 酸溶液清洗基面，再用清水清洗，待表面干燥后，用溶剂清洗干净。

为保证双组份聚硫密封胶的施工质量，以及更好的发挥双组份聚硫密封胶密封防水性能。掌握双组份聚
硫密封胶的施工小知识还是很重要的。为保证聚硫密封胶的粘结性能，首先要对需要被密封界面的清洁
整理，保持被密封面的干净，比如：将混凝土伸缩缝内及表面的杂物清扫干净，除去灰尘，保持基面干
燥。对麻面和多孔表面用磨光机、钢刷等工具，将涂胶面磨平并露出牢固的结构层。潮湿界面需用吹风
机将表面水分吹干。再就是涂密封胶前伸缩缝的清理工作，对于伸缩缝要用空压机将缝内的尘土和余渣
吹净，伸缩缝的两侧粘贴防护胶带，防止施工中多余的聚硫密封胶弄脏表面。就是聚硫密封胶的A、B组
分的配置，一般使用比例厂家已经调制好，A：B=10:1的比例。混胶要充分，打开A组分包装桶盖，将B
组分倒入A组分桶中，用电锤充分搅拌5～10分钟至颜色均匀一致，即可对被涂面进行施工密封。双组份
聚硫密封胶涂胶施工方法与填缝标准：混合好的聚硫密封胶一般采用刮刀或注胶器施工，当伸缩缝不规
则或缝宽不超过5cm时，采用注胶器嵌填；缝宽超过5cm时，可直接灌注并用刮刀嵌填。配置好的聚硫密



封胶应在规定时间内用完（一般为2小时）。

刮刀施工方法：

在刮刀上涂少许煤油以防止密封胶粘刮板，用刮板将密封胶向接缝两侧缝壁上刮抹，使胶与缝壁粘结牢
固，再从缝壁向风中部刮胶填满接缝，嵌填应饱满并防止混入空气而形成气泡或孔洞。接缝端部施工时
，可将端部视为二面缝壁，先刮抹缝两侧壁，再向缝中部刮胶至填满接缝；交叉部位施工时，已填满聚
硫密封胶处视为端部，仍按上述方法嵌填。注胶器施工方法：根据混凝土接缝宽窄，将注胶器贴近接缝
底层部位，并倾斜30～45°挤出密封胶，注胶应缓慢、匀速进行，边挤边向前移动，使密封胶从缝底渐
渐填满接缝，注意不要混入气泡。交叉部位填缝时，先填满一个方向的接缝，再将注胶器为固化的先嵌
填胶体中并接近底部，进行另一个方向的接缝嵌填施工。当嵌填至离接缝端部约20cm时处暂停，随即改
从接缝端部向已填方向嵌填，填至已填部分时，注胶器嘴插入已填胶体中实施搭接嵌填。当接缝宽度大
于30mm或为弧形缝底时，宜采用二次嵌填法施工，在头一次填充胶体固化后，在进行二次嵌填。

以上便是腾达公司小编编辑的相关知识，因为价格(可面议），我们放弃了不少客户，但是因为品质，我
们赢得了更多客户的信赖！！！所以质量有保障请您放心购买，实体工厂值得信赖。
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