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产品详情

焊道内外表面产生严重氧化产物。

产生原因：

1) 钨极与喷嘴不同心。

2) 气体保护效果差，气体纯度低，流量小。

3) 熔池温度过高。

4) 钨极外伸过长，电弧长度过大。

防止措施：

1) 调整钨极与喷嘴的同心度。

2) 确保气体纯度，适当增大气体流量。

3) 适当增加电流，提高焊接速度，及时填丝。

4) 钨极外伸适当缩短，电弧长度减小。

       总有客户为找不到铝箱体大型结构件焊接加工的制造商而苦恼，或者找到了，但因为一系列
的问题焊接后出现漏水、变形等诸多问题，造成后期的返工或客户的投诉，甚至报废。河南明星机械有
着多年的铝焊加工经验，焊接加工过多种大箱体、大构件。下面我们来分析一下大型铝箱体变形控制方
法？



        铝箱体大型结构件焊接加工，焊接过程中既要保证焊接质量要密封，又要控制焊接不能变
形，保证箱型构件的几何尺寸及形位公差。控制焊接变形的难度较大，要通过对构件的工艺分析、试验
， 才能得出解决这一问题较为合理的工艺方案。

想要成为一位优得力的焊工师傅，就必须拥有吃苦耐劳的精神，不断的学习，不断的前进

1、引弧训练方法

焊条电弧焊引燃焊接电弧的过程称为引弧。引弧是焊接过程中频繁进行的动作，引弧技术的好坏，直接
影响焊接质量。单面焊双面成形是焊工必须掌握的技术，5052铝焊哪家好，如果采用断弧法施焊，一条
焊缝由几百个甚至千个焊点叠加而成，焊接这些焊点时只要有一次引弧不成功、位置不准，就会影响整
条焊缝的质量，可见熟练引弧、位置准确对保证焊接质量的重要性。

引弧训练目的是使学员掌握正确的引弧方法，要求能熟练引燃电弧，焊点位置准确。为达到这个目的，
要求将一根焊条分成数十次练习。通过多次反复地练习，以达到熟练、准确地引燃电弧，并形成技巧。

2、分清熔渣和铁水的训练方法

焊接过程中，分清熔渣和铁水非常重要，如果分不清熔渣和铁水，焊接中易造成夹渣。对于初学者，要
分清熔渣和铁水非常困难。分不清熔渣和铁水，对所焊接的工件就没有把握，只有焊完清除熔渣后，才
能知道是否有夹渣。如果在焊接过程中能分清渣和铁水，发现渣和铁水混合不清，马上采取相应的措施
（如适当改变焊条角度，拉长电弧推送熔渣， 或增大焊接电流等），就可以避免产生夹渣。不进行专门
训练，焊工在生产中需要通过2~3年摸索，才能在焊接过程中分清熔渣和铁水。通过定点堆焊、容器堆焊
、立焊训练等方法，短期就能分清渣和铁水。下面主要介绍定点堆焊、容器堆焊两种训练方法。

2.1、定点堆焊

在厚度大于6mm的废钢板上，用石笔画一个圈，然后用直击法在圆圈内引燃电弧后画2~3圈后灭弧，不移
开面罩，在面罩下观察熔池，仔细分辨渣和铁水。铁水颜色明亮，渣颜色稍暗。铁水位于焊点中心，熔
渣向铁柱四周流动。铁水熔点高，先凝固，接下来才是熔渣逐步凝固，待熔化的金属冷却凝固后，再在
其上继续引弧焊接，这样反复操作，仔细观察，就能逐渐分清渣和铁水。

2.2 堆焊容器

容器底板为6mm以上的钢板。训练方法是先在钢板上划一个80~100mm的圆圈，5052铝焊报价，引燃电弧
后，沿着所画的圆圈层层堆焊。堆焊过程中仔细观察，铁水位于电弧下方，颜色明亮，5052铝焊，熔渣
颜色稍暗，自然下淌。堆焊过程中熔池温度太高，会造成铁水下淌，易形成焊瘤，堆焊出来的容器成形
差。如发现熔池温度太高应熄弧，待工件温度稍低再焊。堆焊过程中焊接电流太小，熔渣和铁水混合不
清，会造成夹渣，容器会渗漏。

3、补孔（洞）训练方法

生产过程中，常采用气割下料，有时由于气割质量不高、划线误差等， 两工件对接时就会存在较大的间
隙（或孔洞）。薄壁工件焊接过程中，焊接电流太大，会造成烧穿，形成孔洞。因此，补孔（洞）技术
是焊工必须训练的基本功。补孔（洞）后要求工件正、反面余高小于3mm，不允许存在夹渣、气孔等缺
陷。

4、蹲功训练方法

焊工常见的焊接姿势有站立焊接、躺位焊接和蹲位焊接，而蹲位焊接是所有焊接姿势中应用多，也是难



控制和掌握的。只有掌握和控制好蹲位焊接姿势，才能更灵活方便地应用其他焊接姿势。焊工对“蹲功
”的要求是非常严格的，蹲的目的是保持身体的稳定，使身体能在一定的范围内做平面运动，5052铝焊
加工厂，蹲的时间要保证一块板焊完。蹲点根据试件的位置来选择，并保证焊条角度能够正确变化。只
有蹲得稳和舒服，保持身体的稳定，上肢才能更平稳地发挥作用，从而保证焊缝的成形良好。

蹲功不依靠任何支点，两脚与肩同宽且成外八字形，躯干蜷缩下移。练习时两脚掌要平铺于地，使整个
脚掌能均匀受力。如果落在脚后跟，或偏于脚外侧（或内侧），蹲的时间长了，往往感到受力部位发麻
、发木。蹲功训练时常采用5~10人围成一圈，开展比赛，看谁蹲的姿势好，蹲得久。刚开始训练，学员
蹲了10多分钟，脚就会有酸痛和很难忍受的感觉，当蹲到20多分钟就会感到体力不支、不想蹲了，就要
求学员采取“再蹲一分钟”的办法继续坚持，坚持完一分钟，再坚持一分钟。蹲功训练既能够提高工件
焊接质量，又能磨炼学员的意志力，还能锻炼学员吃苦耐劳的精神。

5052铝焊报价-5052铝焊-
明星机械质量保证(查看)由河南省获嘉明星机械有限公司提供。河南省获嘉明星机械有限公司是河南
新乡 ,工业制品的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求
。在明星机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创明星机械更加美好的未来。
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