
丰江FULLRIVER蓄电池DC40-12/12V40AH消防应急EPS电源
铅酸免维护

产品名称 丰江FULLRIVER蓄电池DC40-12/12V40AH消防
应急EPS电源 铅酸免维护

公司名称 德尔森电源青岛有限公司

价格 .00/只

规格参数 品牌:FULLRIVER丰江
型号:12V40AH
产地:美国

公司地址 城阳区正阳中路216号泰盛城建大厦312-2室

联系电话  15020022798

产品详情

丰江FULLRIVER蓄电池DC40-12/12V40AH消防应急EPS电源 铅酸免维护

产品介绍:

DC系列 - FULLRIVER深循环AGM电池

FULLRIVER深循环电池是目前市场上的价值。 FULLRIVER工程师满足设计一个深循环阀控式密封铅酸蓄
电池用快的备用容量,长的循环寿命,低内阻,同时实现卓越的起动性能的目的。在FULLRIVERDC系列电池
是明智的选择为要求苛刻的娱乐和工业深放电应用。

深循环电池被设计为深度放电和充电数百次。 它们的设计和制造不同于汽车启动电池。他们用更多的
铅,较重的板块和其他专有材料,使他们能够提供更多的权力和能力在许多生命周期。深循环电池在许多应
用中,包括使用; 船,休闲车,太阳能和风力发电,电动汽车,电动高尔夫球车,地面清洗机,高空作业平台,还有更
多我们的DC系列电池提供的真正的深的性能和寿命。循环电池提供一切方便,并具有自由和无害维护利
益。

HC系列 - FULLRIVER两用AGM电池

FULLRIVER的慧聪两用电池的高容量电池开始以无可比拟的储备能力,以您的所有配件供电的佳解决方案
。

高容量电源启动 -启动任何尺寸的发动机

高储备能力在同行业中 -供电范围广泛的配件



循环能力 -为您提供所需要的长寿

优异的导电性 -铜管端子提供更大的电力传输

耐用 -坚固的设计可承受

冲击和振动

充电效率 -快速充电比传统的湿电池

保质期长 -只有1%,每月自放电

便利 -免维护密封结构-无需水

安全 - DOT,IATA,IMDG和国际民航组织认证的非spillable

两用电池用于多种应用,其中包括:汽车,商业,应急车辆,船舶,房车,动力运动等等。
FULLRIVER的慧聪两用电池设计,提供更多的权力和能力在许多生命周期。
所有这一切力量,与被非危险性和免维护的方便和实惠。

终端配置

为了确保质量和耐用性,我们利用高等级铅和黄铜制造电池端子。

各种丰江电池车型的标准配备M8的终端,其中还包括我们的目标价螺旋式黄铜AP岗位。

丰江FULLRIVER蓄电池性能特点：

● 安全和密封：采用独特的生产工艺和特殊的结构设计，保证电池使用的安全性和密封性。● 免维
护：独特气体再化合系统能将产生的气体再化合成水，吸附式玻璃纤维隔板，在寿命期内无需补充电液
。 ● 自放电低：使用而腐蚀性好的特殊铅钙合金制成的板栅，把自放电控制在zui小，室温25℃下储
存，可半年之内不用充电。● 使用温度范围宽：电池可在-15℃~50℃的温度范围内使用。● 安装方
便：可根据用户的要求立放、卧放方式进行安装。● 长寿命设计：采用耐腐蚀结构的重型铅钙合金极
板。

丰江FULLRIVER蓄电池型号参数：
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安装▲ 因蓄电池带液荷电出厂,开箱后搬运时请搬蓄电池底部,要轻搬轻放,不可用手握住端子挪动电池 ,
更不可用端子吊装电池.▲ 严禁打开排气阀,否则会导致密封不良,影响蓄电池性能及寿命.▲ 同一组蓄
电池应是同规格的产品,不准将不同厂家制造的产品混合使用.▲ 蓄电池应在通风良好的条件下使用,不
准将蓄电池安装在封闭的容器或房间内.▲ 连接时,请先将蓄电池彼此连接好,然后,再与充电设备和负载
相连.蓄电池组的正极(负极)跟充电
设备和负极的正极(负极)导线连接,并认真检查螺栓螺母是否拧紧(连线螺栓的扭矩为GFM电池为 11N.m左
右;FM电池为8N.m左右)▲ 欲获得预期的使用寿命,请选用自动限流稳压充电设备,并具有过压、欠压、
过流保护功能及报警 装置，当负载变化范围0-100时，充电设备应达到±2%的稳压精度，波纹电流应严
格控制在0.1C10A以下。

1、 该电池经过十几年数次产品改型后，深受国内外各大UPS如APC、山特、山顿、爱克赛、梅兰等机
型配套使用，性能，浮充与循环寿命优胜。2、 产品除人为因素自然灾害外质保三年。3、 特殊规格
和尺寸都可以量身定做。

电池并联分流法：如果修复过程中电池温度上升很快，应减小充放电电流，这时可以把两只电池并联后
接入一路测试仪线路上，充放电电流为原先的1/2(忽略内阻差异)，效果也很好。(注意：如果并联的电池
电压和容量差距较大时，用大于6A电流的二极管隔离电池或先单独给于预充电，以免电压和容量高的电
池对另一电池引起冲击和影响。)

4、电池串联修复法：当单节电池标称电压低于12V时采用此法。如，市面上可充电应急灯常采用6V4AH
，还有6V7AH蓄电池，而测试仪单路输出为12V。此时可以串联两只6V电池接入测试仪进行去硫修复(注
意：1应根据电池标称容量选择合适的充、放电流;2如只做除硫化而不用测试仪充电，可不用串联也可以)
。

5、输出联充电增流法：如果被修复电池容量大，如某些汽车用100AH电池，有时需要增加充电电流，此
时可以同时用测试仪的两路或更多输出端同时并联到被修复的电池上，以增强充电电流。

实际试验中发现根据电池不同，用高精度4位半以上数字万用表直流20A档测试，测试仪两路并联接入电
池后的电流是逐渐上升为两路电流之和。

6、输出组合法：如果陈放日久的电池或自放电严重及硫化很严重的电池，补水及充电恢复效果不够明显
时可用此法。方法是用一路进行正常充电，用另一路的“电池修复”功能在充电的同时也给电池施加去
硫工作，就是两路输出同时接入被修复电池上(测试仪两路并联)但选择的模式为一路充电，一路为去硫
。此方法对严重硫化的电池效果比较好。实际使用此法时，充电电流选择选择小一些，如700毫安或3A，
因为修复功能的叠加，修复负脉冲电流大于正脉冲，选择5A是为了弥补由此而产生的充电电流的抵消。

7、输出串联升压法：(注意：必须先开启测试仪运行模式并启动相同功能模式后进行串联，再接入电池
。)此法针对电池电压为24V或36V或整组电池有效，既把测试仪的两路或多路输出串联起来后接入电池
，两路串联电压为24V，三路为36V。但实际测试发现，并联后电压提升了，但电流仍然为选择的电流大



小，如，两路均3安培电流充电模式，串联后得到的电压是24V输出，但电流并未增大。运用此法需注意
，测试仪各路选择电流大小应相同，必须同时启动。如串联三路为36V，充电电流应各路均选择同样大
小并启动。

铅酸蓄电池的充电方法常用的有三种：1、脉冲充电既简单又经济的方法是，变压器次级输出的低压交流
整流成脉动直流（不滤波）对电池充电．此方法充电电流较大，充电速度快，缺点是当电网电压波动时
，充电电流也随之波动．容易发生因充电电流大，电池温升高，电解质损失大，从而导致电池损坏的情
况，所以这种方法免维护密封铅酸蓄电池很少采用。2、用恒流充电为了防止电池内温升太高及电解液的
损失太大，充电电流调得比较小，需要充电的时间较长，另一方面，充电时间太长，就会发生过充，为
了防止因过充而损坏电池，需另设过充检测或定时电路。3、恒压充电理论和实践均证明，当充电电压低
于充电电压上限（对12V电池而言，此值为）时恒压充电是安全的，即使充电时间很长，也无危险，如
果需要，电池还可以工作在浮充状态。UPS蓄电池的方法和步骤：1、接到可对电池进行更换工作的通知
后，电池更换实施工程师到现场进行准备工作：确保UPS主机的输入供电、新旧蓄电池的登记检查、机
房内消防系统烟雾探头的密封、准备二氧化碳灭火器等相关工作。更换电池前对UPS主机、旧电池组、
电池监测仪等设备做好相关的登记记录，特别是每层电池的摆放、电池监测仪的接线，要做好标记，画
好联接图。保证电池组更换后的效果和原有的情况保持一致。2、一切准备就绪后，对APC品牌SUVTP系
列的40KVAUPS主机的电池进行更换处理工作，断开UPS主机和电池组之间的连接开关，使UPS主机和电
池组断开联接，确保更换电池时工作人员的安全。对原有电池组的电池进行拆卸，电池更换实施工程师
负责电池拆卸工作，相关辅助技术人员进行新旧电池的搬运工作。在拆旧电池时，将拆卸下来的电池连
接线和电池端子的螺丝用盒子整齐的摆放好，保证机房内的整洁和清洁。旧电池拆完后，将旧电池和旧
电池架整齐的摆放在甲方规定的位置。将新电池架组装件安放在制定位置，同时开始安装新电池，将新
电池摆放在电池架上，使新电池在电池架上的摆放位置、方向调整。在连接好一组电池后检查电池端子
的连接线是否牢固；检查电池组的总电压是否正常等情况，电池的正负极要连接正确。
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