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产品详情

冲床离合器检修方法

离合器的作用不可忽视，这也就决定了它在日常使用过程中的检修必不可少，冲床维修价格，在这里冲
床专业技术人员分两点来讲解离合器的检修：

精密冲床离合器/刹车间隙调整

1.调整的原因及必要性：冲床长时间运转作业后，来令片会有磨损，这时会影响刹车时间及刹车角度，
冲床维修厂家，造成刹车与离合器同步出错，此时必须加以调整。

2.离合器/刹车器间隙是否合适的检测方法：

A．将冲床滑块寸动置于下死点位置，按下主电机停止按钮使飞轮呈静止状态（主电源仍NO的状态）。

B．向冲床飞轮一侧推刹车板，让离合器/刹车器之间间隙显现，以厚薄规量测间隙大小（离合器/刹车器
正常间隙为1.5-2mm）。

C．如果超过此间隙则必须增加垫片进行调整（测量出的间隙减1.5（mm）=增加垫片厚度）。

冲床配件维修时工人需要注意的事项



1、在进行冲床配件维修的时候，工作人员需要先检查冲床的运动部分是否添加润滑油，然后再启动冲床
并检查离合器、制动器是否正常，如果发生故障要及时停止操作。

 2、在更换模具时一定要关闭电源，冲床停止运转后，再对模具进行安装和调试。

 3、工作人员在进行冲床配件维修的过程中，要让其他人员全部离开冲床工作区，还要注意将工作台上
的杂物清理干净。

 4、如果在检查维修的过程中，发现冲床出现异常噪音或者是机器失灵的情况，要马上关闭电源开关并
排除故障。

冲床维修如何降低其噪音

在冲床维修时，降低冲床噪音的技术对策简单，冲床维修，而且降低噪音的效果也比较好，在噪音控制
工程中广为应用。冲床维修厂家介绍，在使用冲床的时候，其原料的吸声立足于声源一侧反射声音的高
低，总体目标是散射声能要小，冲床维修公司电话，材料隔声着眼于入射声源另一侧的透射声能的大小
，目标是透射声能要小。吸声材料与隔声材料的差异吸音材料对入射声能的反射很小，这意味音能容易
进入和穿透这种材质，可以想象，这种材料的材料应该是多孔、松软和透气的，这就是典型的多孔性吸
声材料。

 冲床的隔音室的结构性是材料中具有大批量的、互相连通的、从表到里的微孔，也即具备一定的透气
性。冲床维修过程中，对于隔声材料，要减弱透射声能，可以阻拦冲床噪音的传播。

冲床维修-冲床维修公司电话-精诚自动化设备(诚信商家)由东莞市塘厦精诚自动化设备经营部提供。东莞
市塘厦精诚自动化设备经营部是广东 东莞 ,车床的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展
、诚实守信的方针，满足客户需求。在精诚自动化设备领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共
创精诚自动化设备更加美好的未来。
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