
全自动双头端子压著机 鑫汇达电子 

产品名称 全自动双头端子压著机 鑫汇达电子

公司名称 苏州鑫汇达电子设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市吴中区临湖镇中安路388号

联系电话 15006265174 15006265174

产品详情

自动剥线打端子机使用时

1、根据工艺文件要求线缆剥皮长度， 芯线剥皮长度，
调整好上下(左右)切刀位置，检查压缩空气供=气是否正常， 并调整缸的气

流量，插上电源，用脚踏开关控制设备开始运行。

2、切数根后，对产品各长度及芯线质量，进行检查，确保符合工艺文件，检查产品合格后，再正常开机
连续生产。

打端子机

3、剥线过程中，手不能进入防护罩内部，以防机器伤人。

4、中途停机，请将电源插头拔出，做到人离开，机器停电，以防他人误踩脚踏开关造成夹伤。

5、如需更换剥线刀片，必须先停电停气，方可进行更换。

6、在使用中如发现异常情况应该立即断电，通知专业维修人员进行检修。

7、作业时，操作人员精神集中，严禁干与生产无关的事情。

全自动端子沾锡机指的是电线加工的设备，在生产中会用到的一种机器，它可以把五金头打压至电线端.
然后再做导通，端子机打出来的端子通常是为了连接更方便，不用去焊接便能够稳定的将两根导线连接
在一起，而在拆的时候只需拔掉就可以了。

全自动端子沾锡机的工作原理是什么?



1、(步进原理)马达不停的在转动。全自动端子机内裏有一个断电器带离合的，全自动双头端子压著机，
每动一下就是一个标准备的“O”出来，是很常见的。

2、近五年出现了伺服器带的(静音式)端子机，他的运行原理和上面又不一样，只是给伺服器一个信息，
这个信息再传给马达，行成一个动作。

全自动双头端子机常见故障解决办法

1、马达、皮带轮正常运转机台无法运作。

原因：端子机电磁铁不良，换新。全自动双头端子机电器线路板故障，换新。端子机脚踏开关不良，换
新。

2、静音端子机无法运作或出现连打。

原因：多为变频器故障或换一新脚踏板，连打情况可能是因感应块不灵敏或感应距离较远造成的。

3、模具卡住，无法上下滑动

原因：用手转动皮带轮一圈，使主轴带动滑动带动冲头，看上下铆打，是否碰伤全自动，全自动双头端
子机常见故障解决办法刮伤端子机卡住上刀。

全自动双头端子压著机-鑫汇达电子(图)由苏州鑫汇达电子设备有限公司提供。苏州鑫汇达电子设备有限
公司为客户提供“从事线束加工设备以及非标自动化设备研发,生产,销售,维修等”等业务，公司拥有“
鑫汇达电子”等品牌，专注于电子、电工产品制造设备等行业。，在江苏省苏州市吴中区临湖镇中安路3
88号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：梁先生。
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