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产品详情

         广州华检商品检验有限公司（简称HQC）是世界500强企业认可的第三方验货检测机构。公
司主要为亚太地区及世界其他地区的客户提供供应商资质评估(验厂)，货物验收(验货服务)，货柜监装，
产品测试，工厂管理咨询等服务。HQC尤其精通于服装、鞋类、面料、内衣、箱包、头饰、毛绒制品、
家用纺织品、皮革制品等非耐用品 以及耐用消费品
包括：电气电子产品、家具、家居用品、印刷包装、娱乐玩具、时尚配饰、礼品、工业建筑、体育器材
等和技术部件。如：汽车部件、铸锻、液压元件、机械、金属元件和组件、模具和精密工具、焊接 等的
检验、测试，并能为制造企业提供技术支持，为客户的购买提供整套解决方案。如今HQC可以在全国范
围内为客户提供品质保证、产品检验、工厂质量技术和社会责任评估、产品检测、咨询服务等。凭借着2
00多名拥有丰富行业知识和经验的专业人才，HQC已成为国际买家在中国质量控制的合作伙伴。人们常
说建立信任困难而失去信任容易，随着产品召回以及质量欠佳事件达到历史高水平，HQC凭借着业界公
认的培训体系和严格的职业道德准则，所提供的供方评估、产品测试和产品检验等方案让买家确信产品
能够完全达到约定的质量要求以及满足客户隐含的期望。 HQC的核心服务 检验：HQC提供检测和验
证服务，例如转运时检查贸易商品的状况和重量，帮助控制数量和质量，满足不同地区和市场的所有相
关监管要求（抽检、全检、生产前期检验、生产中期检验、出货前检验、监柜等）。 测试：HQC的测
试设施配备知识渊博、经验丰富的人员，能够帮助客户降低风险、缩短上市时间并根据相关的健康、安
全和规范标准对您产品的质量、安全和功能性能进行测试。

        

        我公司主要经营专业验货公司，第三方验货公司，专业检验公司，第三方检验公司，专业检
品公司，第三方检品公司
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1     日用保温容器

 

根据GB/T 11416-2002《日用保温容器》标准，对所送样品进行以下项目的检验。

测试样品数量: _____个每款, 共____款

样品初始状态： 无损坏

 

测试摘要：

条款

检验项目

标准要求

测试结果

评级

1

适用范围

2

引用标准

3

分类与部件名称

3.1

分类

 

类型公称容量/L主要特征小口保温容器携带式0.2~1.0便于携带,适用外出和旅游.应有密封塞,一般还附有背
带、内外盖等部件的保温瓶座式普通型1.0~3.2倾斜倒水的保温瓶气压出水型1.6~3.2以手揿压压盖或杠杆
，借助气压出水机构出水的保温瓶大口保温容器大口保温瓶、保温饭盒0.4~2.4瓶胆的瓶口直径大于瓶身
直径的三分之二的保温瓶，用于饭菜、冰块等的保温，瓶胆内应附有内衬保温杯0.25~0.40小容量大口瓶
胆与杯状外壳组装成的保温餐具注：公称容量是指正常使用时的容量，即保温瓶盛满水塞的容量。带有
内衬的保温瓶是装上内衬、塞上瓶塞时的容量。



3.2

部件名称

4

要求

4.1

使用性能

4.1.1

整体稳定，确保使用安全

4.1.2

灌水时水不能渗入瓶胆与外壳之间，附着在瓶胆外侧及外壳内面

4.1.3

活动部件（如带螺纹的盖杯、气压式保温瓶的上盖、可旋转的底圈等）的动作应平滑灵活，确保运作功
能正常

4.1.4

气压保温瓶的出水机构要确保其功能正常，动作平稳

4.1.5

有背带的保温瓶，背带及其附件要牢固，在使用中不得脱落

4.1.6

大口保温瓶及保温饭盒中的内衬和汤匙等配件表面要光滑，不能有毛刺等缺陷

4.2

理化性能

保温容器中使用的直接接触内容物的橡胶及塑料配件应符合我国相应的卫生标准的要求。附有背带的保
温容器，其背带应不褪色，符合相应的纺织品色牢度试验要求

4.2.1

保温效能

4.2.1.1



小口保温容器

瓶塞直接密闭于瓶口内者，保温效能应与所采用的相应容量的瓶胆保温效能规定一致；对于瓶塞不是完
全密闭，有通向外界开口者，叫所采用的相应容量的瓶胆保温效能规定低6C以内者（含6C）为合格

公称容量L瓶胆基本内口径/mm28~3132~3435~3940~44≥450.2~<0.4484644--0.4~<0.64240380.6~<0.85046444
00.8~<1.0565350451.0~<1.260565250491.2~<1.462605854531.4~<1.663615956551.6~<1.864626058571.8~<2.0-63
6160592.0~<2.2-6968672.2~<2.46968-2.4~<2.870702.8~<3.2-71≥3.272注：0.2L小口瓶胆测定保温效能时保温
时间为12h，其余瓶胆保温时间均为24h

4.2.1.2

大口类保温容器

公称容量L瓶胆基本内口径/mm56~80>80~95>95~110>110~125>125~145>145~165>165~1850.25~<0.440-- 
   0.4~<0.8 53510.8~<1.25754501.2~<1.66057541.6~<2.0 62562.0~<2.46458≥2.4666361注：0.4L以下（
含0.4L）保温杯胆保温效能测定保温时间为4h，其他大口瓶胆保温时间为6h

4.2.2

瓶胆

材料

一般采用钠钙硅酸盐玻璃或硼酸盐玻璃制成

容量

瓶胆公称容量允许误差为±5%

2L、3.2L通用瓶胆尺寸规格

公称容量L要求瓶口内径/mm瓶口外径/mm瓶胆长度/mm质量/g235±1.249±1325±44903.240±1.254±1342
±4680

瓶口内径

大口瓶瓶口内径误差为±1.5mm。其他瓶口内径允许误差为±1.2mm

耐压性能

按照QB/T3724测试。要求瓶胆不破裂。

只适用于拉底工艺生产的瓶胆。瓶胆直径小于90mm的不进行此项检验。瓶胆直径在90mm~114mm所加
垂直负荷为294N。瓶胆直径大于115mm所加垂直负荷为490N

耐热急变性能



按QB/T3727，温差>93C测试。瓶胆无裂纹

耐水侵蚀性能

按GB/T6582进行。达到3级

外观

瓶胆不应有大于1mm的结石、明显的条纹及其他影响外观的缺陷

瓶胆的口、底、尾管及瓶身不能有影响装配和配合密封性的缺陷。接腰瓶胆腰部接缝处凸出不应超出瓶
身1.5mm

瓶胆真空面中镀膜应均匀，反光良好

4.2.3

外壳

材料

采用耐腐蚀材料或经过防腐蚀处理的材料制造

壳身直径（mm）材料类型厚度（mm）120~127镀锡薄钢板≥0.25不锈钢薄板≥0.25铝、铝合金≥0.4

壳身直径大于127mm时，应根据直径的增大情况相应增加材料厚度。如使用其他材料，则强度应大于表
中规定的材料的强度

技术要求

外壳应平整，商标清晰，螺纹配合灵活牢固，不许有碎裂、生锈、氧化、缺口及碰瘪等明显缺陷，不许
有影响装配的缺陷

表面处理良好，涂层干燥，与基材结合牢固，色泽均匀。铝制品应抛光或经阳极处理

表面图案喷印应对版准确，色彩鲜艳，层次分明，不许有主花漏喷、漏印及主体模糊走样和漆层剥落等
影响装饰美观的缺陷

塑料

塑料壳及配件应塑化均匀，表面光洁、平滑，无色泽不匀和影响美观的异色点等缺陷

塑料件注塑点及废边应修剪平整。

塑料壳及配件不应有螺纹滑牙，以及严重擦毛、缩印和变形

4.2.4

其他理化性能

瓶塞气味及瓶内热水异味



瓶塞无明显的气味且瓶内热水无明显异味

耐冲击性

瓶胆无异常

表面装饰层的密着性

保留90个以上棋盘格数

电镀层

在金属坯上镀层光泽良好，中性盐雾试验连续喷雾24h，不低于6级

在塑料坯上结合强度镀层光泽良好，无起壳现象，保留97格以上棋盘格数

在塑料坯上热循环试验后镀层表面不得有膨胀现象   （适用直接接触内容物部位）

橡胶及塑料垫圈耐热水性

不发粘，外观无明显变化（适用直接接触内容物部位）

容量允许误差

公称容量的±5%

倾倒试验

不倾倒（适用于座式保温瓶）

手把及提环的连接强度

无异常

背带强度

自然溢水

不溢水

出水机构耐久性

出水机构动作无异常，且无自然溢水现象

热水泄漏

携带式保温瓶无热水泄漏现象

座式保温瓶热水不漏入外壳内侧

出水量



≥2L ≥250mL；

<2L  ≥200mL

4.3

装配质量

4.3.1

保温容器的装配要保证安全

外壳形状要平整，嵌口、接口装配良好，壳身与肩、底的连接可靠

外壳上的把手、提环、背带铆钉等应牢固，表面光滑，不易脱落。螺纹不滑牙。

瓶胆的固定要牢固、稳定

整体安置平稳

4.3.2

携带式保温容器

底部配件装置坚固

装有背带者，背带长度应达40cm以上,且可调节长短

4.3.3

座式保温容器

4.3.3.1

普通型

瓶塞的出水口部位指示明显，不易擦消

大于2L的保温容器壳底应装有防松螺丝或装置

4.3.3.2

气压出水型

出水机构闭合时肩与盖的间隙不大于2mm。壳身与肩、底的结合缝隙不大于1mm

大于2L气压出水保温瓶壳底应装有防松螺丝或装置

按盖或杠杆应装有防误动的闭锁装置

金属制引水管应装有保护圈



4.3.4

大口保温容器

大口保温瓶及保温饭盒应装有内衬

内衬不易脱落

上盖应盖、方便，且遇震动不易脱落

装有背带者背带长度应达40cm以上。且可调节长短

内置容器（饭盒或汤罐）应放入取出放便

4.4

外观

涂漆、电镀及其他涂饰的表面处理良好，外表面无严重影响美观及妨碍使用的缺陷

6

检验规则

按照GB/T2828规定

7

标志，包装，运输，贮存

应符合GB/T 6543的规定。
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