
蚌埠起重机声波探伤检测无损检测

产品名称 蚌埠起重机声波探伤检测无损检测

公司名称  广分检测技术（苏州）有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 18662248592

产品详情

无损探伤检测是使用物质的声、光、磁和电等特性，在不危害或不影响被检测目标使用性能的前提下，
检测被检目标中是否存在缺点或不均匀性，给出缺点巨细，方位，性质和数量等信息。它与破性检测比
较，无损检测有以下。是具有非破性，因为它在做检测时不会危害被检测目标的使用性能;二具有全面性
，因为检测对错破性，因而必要时可对被检测目标进行的全面检测，这是破性检测办不到的;三具有全程
性，破性检测一般只适用于对原资料进行检测，如机械工程中遍及选用的拉伸、紧缩、曲折等，破性查
验都是针对制作用原资料进行的，关于制品和在用品，除非不准备让其继续执役，否则是不能进行破性
检测的，而无损检测因不损被检测目标的使用性能。所以，它不仅可对制作用原资料，各中间工艺环节
、直至终究产制品进行全程检测，也可对执役中的设备进行检测。

声检测（UT）是指利用声波对金属构件内部缺陷进行检查的一种无损检测方法。用发射探头向构件表面
通过耦合剂发射声波，声波在构件内部传播时遇到不同界面将有不同的反射信号（回波）。利用不同反
射信号传递到探头的时间差，可以检查到构件内部的缺陷

起重机声波探伤检测无损检测

船舶无损检测船体船舱无损检测、船舵与螺旋推进器无损检测、船内管线无损检测，船用产品无损检测
及船体测厚。锻件铸件无损检测及测厚铸件、锻件无损检测及测厚，包含板材、棒材、管材、螺栓、丝
杠等。

台州起重机声波探伤检测无损检测

钢结构焊缝无损检测钢结构工程无损检测已广泛的运用于当今各个行业。焊缝，作为连接钢结构构件的
一种为广泛的基本方式，实现钢结构大跨度，造型美观的优越性能的核心主宰，已经成为保证钢结构工
程质量的一个重要环节。其质量良好与否直接关系整个钢结构工程的安全。广告牌检测广告牌安全检查
、落地广告牌、高炮广告牌、单立柱广告牌、墙体广告牌、楼顶广告牌检测、高速公路广告牌检测、公
路广告牌检测、收费站广告牌等领域。

焊缝中常见缺陷 焊缝中常见缺陷有气孔、夹渣、未焊透、未熔合和裂纹等。 



1.气孔 气孔是在焊接过程中焊接熔池高温时吸收了过量的气体或冶金反应产生的气体，在冷却凝固之前
来不及逸出而残留在焊缝金属内所形成的空穴。产生气孔的主要原因是焊条或焊剂在焊前未烘干，焊件
表面污物清理不净等。气孔大多呈球形或椭圆形。气孔分为单个气孔、链状气孔和密集气孔。 

2.未焊透 未焊透是指焊接接头部分金属未熔透的现象。产生未焊透的主要原因是焊接电流过小，运条速
度太快或焊接规范不当(如坡口角度过小，根部间际过小或钝边过大等)。未焊透分为根部未焊透、中间
未焊透和层间未焊透等。 

3.未熔合 未熔合主要是指填充金属与母材之间没有熔合在一起或填充金属层之间没有熔合在一起。产生
未熔合的主要原因是坡口不干净，运条速度太快，焊接电流过小，焊条角度不当等。未熔合分为坡口面
未熔合和层间未熔合。

除以上指出的八种，还有以下三种非常规检测方法值得注意：泄漏检测 Leak
Testing（缩写LT）；相控阵检测Phased Array（缩写PA）；导波检测Guided Wave Testing；
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