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产品详情

超高压液压软管，钢丝增强耐油超高压软管，液压工具高压油管

高压软管维修中需要注意的问题。

1、心轴  心轴一般采用的是拔的形式，其主要目的是增加心轴与软管之间的连接的牢固程度。在心轴
的倒刺加工完成后，还将倒刺的倒钝，否则在扣压过程中倒刺的会刺穿高压软管的内衬材料，即便高压
软管接头已扣牢，如果内层损坏，高压水还会从扣压处泄漏。

2、外套  外套一般采用图示形式，壁厚应适中，且内矩形齿高不要大于2mm，即(D—d)不大于4mm。

3、材料的选用  心轴和外套要选用不同的材料，它们的屈服强度、塑性变形要有所区别，外套的强度
应比心轴要小，目的是让外套比心轴更容易产生塑性变形，增加扣压的牢固度及可靠性，同时还应该考
虑心轴的抗腐蚀性能方面的要求，如心轴选用1Cr13或2Cr13，外套则选用普通A3钢。

4、高压软管的截断  首先用细钢丝捆扎靠近截断处的表面，再使用砂轮切割机切割，切割速度不能太
快，切割同时用水冷却，目的是防止切割过程中产生的热量破坏软管的外保护层，保护层的破坏会导致
加强层的钢丝发散，会给安装心轴和外套带来大的困难。

5、把握扣压的力度。 扣压前需制作一个比心轴内孔略细的检验心棒，扣压时，将检验心棒涂抹少许润
滑油后插入心轴内孔，扣压的力度要以能抽出心棒为合适。这样，既可以避免因为扣压力道过大而使心
轴内孔直径减小甚至堵死的现象发生，还可以能保证接头能被扣牢而不脱落。  现今高压清洗机已经在
各行各业被广泛应用，其中高压软管的工况相对来说又是恶劣的，而且是容易被疏忽的环节。因此，我
们在选择、使用、保养及维修多个环节重视起来。

液压软管接头总成由软管和金属接头两部分构成。主要按工作压力范围和软管与接头的连接形式来分类
。 



１．按工作压力范围分类  

１）低压  工作压力在3Mpa以下，主要是棉线（纤维）编织的液压软管。主要用于控制油路、汽车刹车
管路以及某些液压机床中。 

 ２）中压  工作压力在3～10Mpa之间，主要是钢丝编织的Ⅰ，Ⅱ型大通径（２５以上）液压软管。主
要用于中、低压油路和回油路。 

 ３）高压  工作压力在10～31.5Mpa之间，主要是钢丝编织２５以下的Ⅰ，Ⅱ，Ⅲ型和钢丝缠绕管。
主要用于高压系统。  

４）超高压 工作压力31.5Mpa以上，主要是钢丝编织31.5通径以下的钢丝缠绕管。随着超高压大功率液压
机械的发展，对它的需求愈来愈大。 

２．按软管与接头的连接方式分类有：有可拆式和扣压式  

１）扣压式软管接头总成是软管与接预配后，用外力迫使接头外套在冷态下向内收缩一定尺寸，使软管
与接头连接可靠。  

２）可拆式总成，其接头与软管是通过有外锥的芯子压缩软管的内软层，使其紧贴接头套的内锥。即靠
芯子与接头套之间形成的倒锥形间隙，同时压迫软管的内外软层来连接。但连接质量不稳定。

液压软管接头总成结构和性能的关系。 

１、软管  液压软管由内层、增强层和外层组成，内软层直接与油液接触，故要求在长期工作状态下不
应受流体腐蚀，能防漏。在增强层作用下能承受一定压力。影响性能的主要因素还有内层的硬度、厚度
和变形量。硬度和变形量对密封性能影响很大。一般硬度高、压缩后的变形量小，密封性能则愈好。 
 

２）液压软管主要依靠增强层来承受压力。编织软管是靠软浆与内外层粘牢，由于同一编织层内钢丝之
间的相互接触，在承受动压时会因各自伸缩不一而造成钢丝相互之间的磨擦而影响其耐久性。而缠绕管
是由缠绕方向不同的两层形成一个工作层，在两层之间有中间层，因此同一工作层的两层钢丝之间没有
交叉点。所以不会在承受动压时同于钢丝间的交叉弯曲而形成应力集中或摩擦磨损。故耐久性好，能承
受高压。  

３）液压软管的外层粘在增强层上起保护作用，应注意防止其老化龟裂而影响整个软管的寿命。

 ２．接头  扣压式软管接头由接头芯子、螺母、和外套组成。
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