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产品详情

垃圾焚烧炉使用是注意事项

随着行业的迅速发展，医辽产业制造的垃圾也越来越多，对环境污染严重，甚至会影响人们的身体健康
，所以医辽垃圾焚烧炉得到了广泛应用，对垃圾处理有很大的帮助。下面就说说医辽垃圾焚烧炉运行的
安全问题。

1.在医辽垃圾焚烧炉停止运行前，装置有对燃烧室冷却程序的检测，使燃烧室温度下降到设定温度时，
焚烧炉厂家，焚烧炉停止一切运营。

2.控制柜与各控制设备之间有连接保护装置，以免发生漏电，在相对湿度85%时，电器回路绝缘电阻不小
于24MΩ，并有接班地线传送漏电电源。连线外有金属软管保护。

3.一般焚烧炉设备都会由技术分经验证后出场，对油路、气路等安装都为合格，并经过压力试验，无特
殊情况不会出现泄漏现象。

焚烧炉必须要经过检测过后才能使用，焚烧炉公司，避免造成安全事故。而且平时要注意维护，使用前
后要检查，要安装保护装置，提高设备的安全性能。

焚烧炉常见故障及原因分析

绿保小编今天告诉大家焚烧炉使用中常见故障及原因分析，希望可以帮助大家解决这些问题。

①火焰故障报警

火焰故障如果发生在点火开始时和轻油燃烧阶段，可能是柴油柜油位过低，柴油中含有水分，柴油系统
阀门未正常打开，点火电极故障，轻油喷嘴异常，光敏电阻脏污，垃圾焚烧炉，排烟挡板无法自动正常
动作等等。



火焰故障如果发生在污油焚烧阶段，尤其是刚转7级时，多半是污油中依然含有过多水份，当然也可能污
油质量太差污油火焰强度不足，可以适当调高污油进计量泵压力（污油柜圆柜1BAR）适当增加计量泵转
速以增强污油火焰强度。但是在我们的实践操作中，污油燃烧是否顺利关键还是取决于污油中所含水分
多少，而与污油质量影响不大。污油质量好，燃烧迅速，炉膛温度升高较快，如果炉膛温度接近高温报
警值，应该适当调低污油进口压力和计量泵转速。如果污油质量不好，燃烧时炉膛温度持续下降，适当
增加污油压力和计量泵转速，保持炉膛温度稳定在CCTSO以上。

②烟气温度高（375℃）或炉膛温度高（1200℃）报警而停炉。原因可能有四；⑴焚烧固体垃圾时填充固
体垃圾太多。⑵焚烧污油时污油喷射量太大，适当降低污油压力或计量泵转速。⑶炉膛进风量太小，进
风风扇异常或进风口堵塞。⑷排烟挡板或排烟风机异常。

③污油喷嘴雾化不好，焚烧炉，燃烧不好，炉膛内结碳严重，可能是污油喷嘴脏堵，污油压力过低或者
雾化空气不足。

④燃烧室火焰不稳定，焚烧炉震动大。可能原因是污油喷射不稳定，排烟通道结碳脏堵，排烟风机或挡
板异常，炉膛进风堵塞，风机叶片脏污轴承损坏等等。

焚烧炉100t危险废物焚烧尾气处理系统。危险废物焚烧尾气处理系统安装在焚烧车间内，其功能为：对
烟气进行急冷、半干法脱酸、活姓炭吸附、布袋除尘、飞灰输送、湿法脱酸、烟气-
热空气混合再热等，达到国家标准排放。

垃圾焚烧烟气脱酸-废物焚烧尾气处理系统主要工艺设备清单。

危险废物焚烧尾气处理系统。焚烧尾气处理系统的设计原则包括：

(1) 本工程采用“烟气急冷塔+半干式脱酸反应器+布袋除尘器+系统风机+喷淋吸收塔+热空气混合再热+
烟囱”净化工艺。

(2) 脱酸采用消石灰粉，喷淋洗涤液采用氢氧化呐。

(3) 焚烧尾气处理系统的控制系统采用DCS系统，配置与焚烧系统一致。

(4) 装置可用率不小于百分之九十五，服务寿命为 30 年。

焚烧炉公司-焚烧炉-绿保环境科技由安徽省绿保环境科技有限公司提供。安徽省绿保环境科技有限公司
拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点
击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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