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产品名称 大型河卵石制砂机 郑州科泰机械
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公司名称 郑州科泰机械设备有限公司
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公司地址 河南省郑州市巩义市黄山路焦桐高速公路东345
米
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产品详情

在冲击式制砂机中，其轴承是传递动力的主要部件，保证轴承正常运转是正常生产的前提
。下面我们一起了解一下保证冲击式制砂机轴承正常运转的方法，具体内容如下：

一、轴承的配置游隙不当，都会使轴承受阻，大型河卵石制砂机，摩擦过热导致轴承温度
升高，出现轴承抱死的现象。因此，在安装冲击式制砂机轴承时，一定要预留合适的工作
游隙。同时，要控制轴承温度在80-100℃，不能超过120℃。因为温度过高，容易时轴承润
滑失效，从而出现轴承抱死的故障。

二、由于冲击式制砂机的工作环境恶劣，在工作中难免会遇到粒度过大、喂料不均匀的现
象，这些都是会导致轴承的损坏。因此，在生产过程中应注意检查轴承的使用情况，及时
的调整造成轴承损耗的操作。

三、当冲击式制砂机长时间超负荷的运转，会大大缩短轴承的使用寿命。所以，在满足生
产要求的情况下，禁止设备长期超负荷的运转，减少轴承的损耗。同时，做好轴承润滑的
首先是正确选择冲击式制砂机的润滑油，适当的添加润滑量，一般添加量在轴承座容积内
的2/3左右。

四、定期对冲击式制砂机轴承和润滑部件进行清理，防止生产中的粉尘进入润滑油，导致



润滑油不良。并且如果长时间没有及时对轴承清洗，或者粘附在轴承表面的灰尘增大，轴
承运转中的摩擦阻力，导致轴承工作温度升高。

冲击式制砂机自身的性能被广泛的应用，在生产作业过程中出现故障是在所难免的。下面
我们一起看一下冲击式制砂机生产中的故障和解决方法，希望对大家有所帮助。

1、在生产过程中，冲击式制砂机轴承温度升高，其原因是润滑油选择不当，润滑油变质
或者润滑油的添加量不合适。同时，也包含了冲击式制砂机轴承安装，与部件之间的配合
不当，或者轴承间隙过小。设备超负荷工作，或者内部进入杂质，都会使轴承温度升高。

解决方法：在生产中，要注意检查冲击式制砂机的轴承的运转情况，如果发现轴承温度异
常时，应立即停车处理，根据上述找出原因，根据引发的故障原因进行处理。

2、在冲击式制砂机生产中，引发出料不均的现象。分别有两种原因，一种是物料被破碎
的效果不好，比如破碎腔投入力度过大的物料或者过硬，设备主要破碎部件受到磨损，就
会使投入破碎腔内的物料无法被完全破碎，使破碎后的物料粒度不均匀。另一种是破碎腔
内物料堵塞，因为投入物料过多，或者排料口大小调整不当，河卵石制砂机生产线，使破
碎后的物料无法排出，滞留在破碎腔内造成堵塞，就会影响物料破碎效果，造成粒度不均
匀。

立式冲击破机架的设计，在部件设计中是重要的部分，一般来说，对于机架的结构设计，
要注意强度、刚度、工艺性等多方面的问题。下面我们了解一下立式冲击破机架的设计要
求。

一、机架钢度和强度

机架的工作能力是钢度，钢度分为静和动两种。机架的性能主要体现在抗震能力和强度上
，为了提高机架抗振性能，需要提高机架构件的静刚度，武汉河卵石制砂机，控制频率和
阻力，合理的设计机架构件的形状和尺寸，注意机架的整体刚度和局部刚度的匹配。

二、加强工艺性

在设计立式冲击破机架不需要承载过重的物体，在设计中不对强度进行设计。在工艺方面
需要注意焊接的工艺性和加工工艺，尽量做到焊接后的内应力和变形小，加工时粗加工和



细加工的数量少和面积小，并且尽可能把加工面安排在同一平面上。

三、减轻机架重量

立式冲击破机架过重，加上需要支承设备零部件的重量，容易造成设备启动时，出现启动
困难和能耗高。因此，建议在设计机架时，保证承受能力的情况下，尽量减少机架的重量
，这样一来不仅减少生产材质的成本，也便于设备的运输。

四、降低成本的投入

由于传统的立式冲击破采用的是铸造机架，该机架结构复杂，河卵石制砂机报价，在加工
制造时，不仅费时并且增加生产成本，使用效果不佳。因此，在设计中，从经济效益的角
度出发，改善铸造工艺，减少生产投资的成本。

大型河卵石制砂机-郑州科泰机械-武汉河卵石制砂机由郑州科泰机械设备有限公司提供。“液压开箱制
砂机，冲击破碎机，移动制砂机”选择郑州科泰机械设备有限公司，公司位于：河南省郑州市巩义市黄
山路焦桐高速公路东345米，多年来，科泰机械坚持为客户提供好的服务，联系人：宋经理。欢迎广大新
老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。科泰机械期待成为您的长期合作伙伴！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

