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产品详情

双金属复合管生产方法——机械滚压法

形成机理：

      内衬不锈钢复合管材的复合技术是根据金属材料的弹塑性变形特性复合而成的。 即利用外基管
（碳钢管）弹性变形范围大，湖州双金属复合管，利用内衬管（不锈钢管）屈服强度低的特性。在旋压
机具螺旋进给的挤压下，使内衬管连续局部塑性变形，外基管始终保持在弹性变形范围之内。当外力去
除后，外基管弹性收缩，内衬管由于已呈塑性变形无法收缩。从而达到内衬管外表面强力的嵌合在外基
管的内表面中，复合成型。

滚压复合的优点：

   经过螺旋滚压技术对管材内壁进行了滚压，冷作硬化提高了内层金属材料的硬度，从而提高了管材
的耐磨性流体的畅通性。由于滚压模具直径调节为大于基管内径0.3-0.5mm，使内层金属管产生较大的塑
性变形，而外管弹性变形，使内管紧密地贴合在外层管的内壁上，压力消失后基管恢复使基管与内衬管
能够以较高的强度结合在一起。

双 金属复合管由两种不同金属材料构成，管层之间通过各种变形和连接技术形成紧密结合，从而使两种
材料结合成一体而制成的一种新型金属复合管材。其一般设计原 则是基材满足管道设计许用应力，双金
属复合管厂家供应，复层抵抗腐蚀或磨损等。双金属复合管兼有基层和复层的所有优点，相对于整体合
金管能有效降低成本，而且在对整体合金管具有 应力腐蚀开裂敏感性的氯化物和(或) 酸性环境中复合管
可以提高安全性和可靠性。随着工业技术的发展，环境介质的复杂化，以及国际竞争的加剧，许多行业
对金属管材综合性能的要求越来越高，因而 双金属复合管及其生产技术得到迅速发展。

??对于强腐蚀、高磨损、高工作压力环境下使用的流体管道，通常采用高品质的不锈钢或高合金含量的



无缝钢 管，这类管材由于大量添加合金元素，其价格是一般普通无缝钢管的几倍或几十倍。多年来，管
材用户和生产商一直在努力寻求通过不同金属的复合，双金属复合管规格，从而获得一种
既能满足苛刻的使用环境，又价廉物美的复合管材。

双金属复合管的制备方法——热挤压法

   热挤压法是用双金属管坯进行热挤压。种双金属管坯可以是制造好的无缝管，即将一管套入另一根
管中形成双金属管坯。日本制钢所采用这种方法生产8英寸以下的双金属复合管。第二种双金属管坯是将
实心的内层锻坯通过紧配合置于外层坯内，采用生产单金属不锈钢管同样方法，即用同样的热挤压工艺
和冷减径控制设备。日本钢管公司(NKK)生产出了中小径高合金高耐蚀性无缝复合钢管，用于输油(气)管
线、化工行等。

   用热挤压法生产双金属复合管，由于在高温和高压的挤压力作用下，产生较高的断面收缩率，并在
双金属结合面产生“锻压焊接效应"，从而促进两层之间快速相互扩散和广泛结合，这种结合也就是我们
通常说的冶金结合。因此这种双金属管可以用于高的使用温度。但用热挤压生产双金属管，尤其是当复
层材料为镍基合金时，往往易出现复合管壁厚波动以及在复层中产生节状裂纹，其原因是由于基层和复
层两种材料的变形抗力不一样，复层变形抗力大，双金属复合管厂家，而基层的变形抗力小。当然，这
种加工方法的技术难度也是比较大的。用这种方法生产出来的复合管两复合管有一定的结合强度，但这
种方法缺点就是生产设备造价昂贵，通常需要数百万美元来购置相关的生产设备。 

双金属复合管厂家-江苏众信管业-湖州双金属复合管由江苏众信绿色管业科技有限公司提供。江苏众信
绿色管业科技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公
司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快
！
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