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产品名称 五金精密零配件 铜鼓精密零配件
鑫和盛模具定制电话

公司名称 南昌鑫和盛精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳
对面57号

联系电话 15979092052 15979092052

产品详情

抑制冲压件产生翻料、扭曲的方法

   ⑴合理的模具设计。在级进模中，下料顺序的安排有可能影响到冲压件成形的精度。针对冲压件细
小部位的下料，一般先安排较大面积之冲切下料，再安排较小面积的冲切下料，以减轻冲裁力对冲压件
成形的影响。

   ⑵压住材料。克服传统的模具设计结构，在卸料板上开出容料间隙（即模具闭合时，而材料又可被
压紧。关键成形部位，卸料板一定做成镶块式结构，以方便解决长时间冲压所导致卸料板压料部位产生
的磨（压）损，而无法压紧材料。

   ⑶增设强压功能。即对卸料镶块压料部加厚尺寸（正常的卸料镶块厚H+0.03mm），精密零配件订
制，以增加对凹模侧材料的压力，从而抑制冲切时冲压件产生翻料、扭曲变形。

   ⑷凸模刃口端部修出斜面或弧形。这是减缓冲裁力的有效方法。减缓冲裁力，五金精密零配件，即
可减轻对凹模侧材料的拉伸力，从而达到抑制冲压件产生翻料、扭曲的效果。

   ⑸日常模具生产中，精密零配件订做，应注意维护冲切凸、凹模刃口的锋利度。当冲切刃口磨损时
，材料所受拉应力将增大，从而冲压件产生翻料、扭曲的趋向加大。

   ⑹冲裁间隙不合理或间隙不均也是产生冲压件翻料、扭曲的原因，需加以克服。

五金冲压作业伤害原因分析  

五金冲压作业的安全技术措施范围很广，它包括改进五金冲压作业方式，改革冲模结构，实现机械化自
动化，设置模具和设备的防护装置等。  



 实践证明，采用复合模、多工位连续模代替单工序的危险模，或者在模具上设置机械进出料机构，实
现机械化自动化等，都能达到提高产品质量和生产效率，减轻劳动强度，方便操作，保证安全的目的。
这是五金冲压技 术的发展方向，也是实现五金冲压安全保护的根本途径。  

 在五金冲压设备和模具上设置安全防护装置或采用劳动强度小、使用方便灵活的手工工具，这也是当
前条件下实现五金冲压作业大面积安全保护的有效措施。由于五金冲压作业程序多，有送料、定料、出
料、清理废料、润滑、调整模具等操作，所以五金冲压作业的防护范围也很广，要实现不同程序上的防
护是比较困难的。    

1、使用安全工具  

 使用安全工具操作，将单件毛坯放入凹模内或将冲制后的零件、废料取出，实现模外作业，避免用手
直接伸入上、下模口之间装拆制件，保证人体安全。  

2、模具结构的改进。在不影响模具强度和制件质量的情况下，可将原有的各种手工送料的单工序模具加
以改进，以提高安全性。

3、光电式保护装置。光电式保护装置是由一套光电开关与机械装置组合而成的。它是在冲模前设置各种
发光源，形成光束并封闭操作者前侧、上下模具处的危险区。当操作者手停留或误人该区域时，使光束
受阻，发出电讯号，经放大后由控制线路作用使继电器动作，后使滑块自动停止或不能下行，从而保证
操作者人体安全。 

五金冲压厂冲压模具尺寸变异原因？

 1、刀口磨耗：毛头太大或尺寸变大(切外形)；变小(冲孔)；平面度不好。重新研磨或更换冲模。

    2、没有引导：引导销或其他定位装置没有作用，送料机没有放松或引导销径不ì，铜鼓精密零配
件，无法矫正引导。定位块磨损，送距过长。

    3、冲模太短：弯度变大，倒角不够，成形不完全。

    4、逃孔不够：受挤压或括伤或变形。清理逃孔或加大逃孔和深度。

    5、顶出不够：送料不顺、料条弯曲、脱料不佳、上模拉料、加长顶出。

    6、顶出不当：顶料销配制不当，弹簧力不适当或顶出过长。调整弹力或改变位置或销数量；销磨
短配合。

    7、导料不佳：导料板长度不或导料间隙太大，或模和放料机偏斜或模与送料机距太长。

    8、下料变形：部份弯曲件不能容许料重叠，须每次落下，或碟形应变可用压力垫或剪斜克服。

    9、弯曲变形：上弯弯处挤料；近接孔受拉力变形，受力不均弯倾斜冲头不够长。

    10、冲剪变形：材料扭曲不平，尺寸增大或偏心不对称。

    11、撞击变形：制品吹出气压太强或重力落下撞击变形。

    12、浮屑挤压：废料上浮或细屑留在模面或异物等挤压变异。



    13、材料不当：料宽或板厚，材质或材料硬度不适当，也会产生不良。

    14、设计不佳：工程安排不好，间隙设定不良，除非变更设计，否则难以克服。模具无法再次修复
或根本复价值时，方可报废模具。

五金精密零配件-铜鼓精密零配件-鑫和盛模具定制电话(查看)由南昌鑫和盛精密模具有限公司提供。南昌
鑫和盛精密模具有限公司实力雄厚，信誉可靠，在江西 南昌 的模具标准件等行业积累了大批忠诚的客户
。鑫和盛模具带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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