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产品名称 精密零配件定制 会昌精密零配件
鑫和盛模具加工定制

公司名称 南昌鑫和盛精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳
对面57号

联系电话 15979092052 15979092052

产品详情

五金模具和塑胶模具的区别

1、五金模具就是在工业生产中，用各种压力机和装在压力机上的专用工具，通过压力把金属材料制出所
需形状的零件或制品，这种专用工具统称为五金模具，加工出来的产品为五金冲压件。

2、塑胶模具就是一种用于压塑、挤塑、注射、吹塑和低发泡成型的组合式塑料模具。它主要包括由凹模
组合基板、凹模组件和凹模组合卡板组成的具有可变型腔的凹模，精密零配件订制，由凸模组合基板、
凸模组件、凸模组合卡板、型腔截断组件和侧截组合板组成的具有可变型芯的凸模。模具凸、凹模及辅
助成型系统的协调变化。可加工不同形状、不同尺寸的系列塑件。

3、它们之间本质的区别就是五金冲压模里出五金件产品，塑胶模里出塑胶件产品，而且模具的结构也不
一样，塑胶模有冷却系统，精密零配件定制，而五金模就没有。产品的成型原理也是不一样，塑胶模是
注塑后冷却成型，五金模是标准厚度的钢板冷积压成型。

4、从模具的功能来看，五金模是做金属产品的批量生产工具，它使用的材料一般是铁材或者铜材料或者
铝材，塑胶模是做塑料产品的，所用的原料也是塑料原料。

五金拉伸模具拉伤的主要原因

五金拉伸模具在工件的形成过程中拉伤产生的原因主要有以下两种：一是由于五金拉伸模具凸、凹模表
面的宏观机械凹凸不平或被成形材料与五金拉伸模具凸、凹模表面之间夹杂其他硬质颗粒，都会在工件
表面或五金拉伸模具凸、凹模表面形成机械的磨损，解决方法是对五金拉伸模具凸、凹模表面进行仔细
研磨加工，并加强生产环境的管理。二是由于五金拉伸模具工件表面与模具凸、凹模表面粘着磨损而形
成的拉伤，也是生产中常见的又不容易解决的一种状况，解决模具及工件成形过程中的拉伤问题应依照



减小粘着磨损的基本原则，通过改变接触副的性质作为出发点。在五金拉伸模具与成形材料之间加一层P
VC之类的薄膜，有时也可以解决工件的拉伤问题。对于生产线，通过机构可以达到连续供给薄膜，而对
于周期生产的冲压设备，每生产一件工件需加一张薄膜，精密零配件加工工厂，影响生产效率，但方法
一般成本也很高，还会产生大量废料，对于小批量的大型工件的生产采用此种方法是可取的。 

 五金模具设计安全要点有哪些？

在结构上应尽量保证进料、定料、出件、清理废料的方便。对于小型零件的加工要严禁操作者的手指、
手腕或身体的其他部位伸入模区作业；对于大型零件的加工，若操作者要手入模内作业时，要尽可能减
少入模的范围，尽可能缩短身体某部位在模内停留的时间，并应明确模具危险区范围，会昌精密零配件
，配备必要的防护措施和装置。

   模具上的各种零件应有足够的强度及刚度，防止使用过程中损坏和变形，紧固零件要有防松动措施
，避免意外伤害操作者。

   不允许在加工过程中发生废料或工件飞弹现象，影响操作者的注意力，甚至操作者。另外要避免冲
裁件毛刺割伤人手。不允许操作者在进行冲压操作时有过大的动作幅度，避免出现使身体失去稳定的姿
势；不允许在作业时有过多和过准的动作。应尽量避免冲压加工时有强烈的噪声和振动。

   模具设计应在总图上标明模具重量，便于安装，保障安全。20千克以上的零件加工应有起重搬运措
施，减轻劳动强度。装拆模具零件时应方便安全，避免有夹手、割手的可能；模具要便于解体存放。总
之，模具中的哪怕是细微的问题都会影响安全，只有对每种作业中的具体问题进行分析，才能提出模具
中的安全注意事项。 

精密零配件定制-会昌精密零配件-
鑫和盛模具加工定制(查看)由南昌鑫和盛精密模具有限公司提供。南昌鑫和盛精密模具有限公司是江西
南昌 ,模具标准件的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需
求。在鑫和盛模具领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创鑫和盛模具更加美好的未来。
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