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产品名称 精密零配件定制 万载精密零配件
鑫和盛模具加工定制

公司名称 南昌鑫和盛精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳
对面57号

联系电话 15979092052 15979092052

产品详情

拉伸模具设计需要注意的几个方面

一、拉伸材料

好的材料是成功的一半，对于拉伸，万万不可忽视。当客户对材料的要求很苛刻、反复试模达不到要求
时，可以换一种拉伸性能好的材料再试，万载精密零配件，可能会有意想不到的发现！

二、模具表面的光洁度

进行深拉深时，精密零配件定制，凹模与压边圈的两面研磨不充分，特别是拉深不锈钢板与铝板时，精
密零配件定制加工，更易产生拉深伤痕，严重时导致拉伸。

三、毛坯尺寸的确定

一个产件要经过多道工序，头道工序一般是落料工序。首先要进行展开料计算，对毛坯的形状和大小有
个大概认识，以便确定落料模的总体尺寸。在模具设计完成后不要加工落料模的凸凹模尺寸。先用线切
割加工毛坯(毛坯较大时可用铣床铣后再钳修)，经过后续拉伸工序的反复实验，终确定了毛坯尺寸，然
后再加工落料模的凸凹模。

四、加工油的选择

加工油的选择非常重要。区别润滑油是否合适的方法，是当将制品从模具内取出来时，如果制品温度高
到不能用手触摸的程度，就必须重新考虑润滑油的选择和润滑方法，在凹模上涂润滑油，或在薄板上套
薄膜袋。

五、拉伸系数



拉伸系数是拉伸工艺计算中的主要工艺参数之一，通常用它来决定拉伸的顺序和次数。

影响拉伸系数m的因数很多，包括材料性能、材料的相对厚度、拉伸方式（指有无压边圈）、拉伸次数
、拉伸速度、凸凹模圆角半径、润滑等。

五金拉伸模具的间隙如何确定

五金拉伸模具的间隙的选取要使冲裁达到较好的断面质量、较高的尺寸精度，较小的冲裁力，通常有较
高的五金拉伸模具寿命。五金拉伸模具的合理间隙指一个范围值，合理间隙，合理间隙。五金拉伸模具
的间隙的确定是综合考虑间隙对冲裁力的影响，模具寿命的影响，断面质量的影响等等，选择一个适当
的问隙范围作为五金拉伸模具的合理间隙。上限为合理闻隙，下限为合理间隙即合理间隙指的是一个范
围值。在其体设计五金拉伸模具时，可以根据工件和生产上的具体要求来进行。当工件的断面质量没有
严格要求时，为了提高五金拉伸模具寿命和减小冲裁力，可以选择较大间隙值。当工件断面质量及制造
公差要求较高时应选择较小间隙值。

五金拉伸模具的确定标准需要注意的就是以上几点，影响间隙值的主要因素是材料性质和材料厚度，精
密零配件定做，材料比较硬或比较厚，间隙值越大。

五金冲压及技术及加工工艺

(1)五金冲压加工的生产且操作方便易于实现机械化与自动化。这是因为五金冲压是依靠冲模和五金冲压
设备来完成加工普通压力机的行程次数为每分钟几十次高速压力机每分钟可达数百次甚至上千次而且每
次五金冲压行程都能得到一个或多个冲件。

(2)五金冲压时模具保证了五金冲压件的尺寸与形状精度一般不破坏五金冲压材料的表面质量而且模具的
寿命一般较长所以五金冲压件的质量稳定互换性好具有“一模一样的特征。

(3)五金冲压可加工出尺寸范围较大、形状较复杂的零件如小到钟农的秒针大到汽车纵梁、覆盖件等加上
五金冲压时材料的冷变形硬化效应五金冲压件的强度和刚度均较高。

(4)五金冲压一般没有切屑碎料生成材料的消耗较少且不需其他加热设备因而是一种省料、节能的加工方
法。    

(5)五金冲压件的成本较低。但是五金冲压加工所使用的摸具一般具有专用性，有时一个复杂零件需要数
套模具才能加工成型、且模具制造的精度高、技术要求高、是技术密集型产品。所以只有在五金冲压件
生产批较大的情况下五金冲压加工的优点才能充分体现，从而获得较好的经济效益。

精密零配件定制-万载精密零配件-鑫和盛模具加工定制(查看)由南昌鑫和盛精密模具有限公司提供。南昌
鑫和盛精密模具有限公司实力雄厚，信誉可靠，在江西 南昌 的模具标准件等行业积累了大批忠诚的客户
。鑫和盛模具带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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