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联系电话  13823910361

产品详情

立式平压平模切机

立式平压平模切机，俗称老虎嘴，一说其工作时类似嘴的咬合动作，一说其工作起来不安全容易伤人，
因而得名。不管怎样，形象地说明了立式平压平模切机的工作特点。立式平压平模切机在结构上主要分
为机身和压架两大部分，模切版台装在机身上。按照其动作方式有两种类型：单摆式和双摆式。所谓单
摆式是模切时，自动裁断机，压架摆动，机身不动（即版台不动），版台与压架下部先接触，液压四柱
裁断机，上部后接触，模切结束时上部先离开，下部后离开，这样受力时间不同，且受力不均，因此使
用越来越少，慢慢淘汰了。双摆式是模切时，机身和压架都有动作，接触之前压架平版和版台是平行的
，之间的接触形式是平行移动，因此压力大而均匀。生产的立式平压平模切机大部分属于此种类型。立
式平压平模切机根据自动化程度又可以分为半自动和全自动两种类型。目前国内生产的立式平压平模切
机（老虎嘴）主要是半自动的，模切是机器完成的，给纸和收纸是靠人工完成。由于生产质量和生产效
率与操作者的熟练程度有关，且容易出安全事故，所以美国等发达国家已经明令禁止使用这种设备了。

      高速平压平烫金机的生产速度目前已达到了比较高的水平，如博斯特的烫金机、生产速度都达
到了7000-7500张/小时，烫印全息图也达到了6000张/小时的速度。国产亚华烫金机也达到了5000张/小时
的标定速度。

      但平压平工艺也有其缺陷，裁断机维修，比如： 大面积烫金的效果就不如其他两种工艺，因为
平压平烫金机的压力是平面压力，而圆压平或圆压圆烫金机的压力是线性压力。

      因为同样的原因，对国内大量使用的铝箔卡纸，也要尽量避免大面积烫金。

      圆压平烫金采用平面烫金版和圆形的压印滚筒。平面的烫金版容易制作，而圆形的压印滚筒又
使其烫印压力成为线性，弥补了平压平烫金工艺的不足。

     圆压圆烫印的优势是高速。 圆压平烫金的缺点是无法做到烫金、压凹凸一次成型，而且，生产



速度比较慢，通常在2000-2500张/小时。

     在欧美国家，以烫金为特长的印刷厂，通常同时拥有平压和圆压平两种烫金机，两种工艺互为补
充，克服其不足，同时满足不同设计的需求。

     国内常见的圆压平烫金机有台资有恒等。其设备是从老式的海德堡机改装而成的，可能是受加工
能力的限制，吉林裁断机，设备精度稍低，但价格低廉，使其得到了相当的市场份额。圆压圆工艺品通
常应用于轮转印刷生产线，如窄幅轮转柔印机，实现联线加工。近年来，轮转设备有向大型设备转变的
趋势，如法国尚邦的设备。德国斯大林斯托拿是惟王将圆压圆烫印工艺用于单张纸的设备。

     

      

断液压裁断机功能的主要依据是：冲切力大小和冲切速度。冲切力很大，但冲切速度很低，或者冲切速
度很高，但冲切力很小的机器，都不能顺利地完成冲切任务。对于机械传动的裁断机一般冲切速度都较
高，约为250次/分；其冲切速度是变值，平均冲切速度为：200毫米/秒。液压裁断机的冲切速度一般为：
大于75毫米/秒。液压裁断机 (1张)机械传动的裁断机和液压传动的裁断机不同点，主要由两种传动的不
同的特性所决定的：机械传动是刚性传动，而液压传动确有一定的柔性。液压裁断机的特点是：当冲切
头通过刀模作用于被加工物的瞬时，作用油缸内的压力并未达到额定压力，压力将随着接触（切入工作
物）的时间增加而增加，直到电磁换向阀接收到信号，换向阀换向，冲切头开始复位；这时油缸内的压
力由于受到进入油缸的压力油时间的限制，可能并未达到设定的额定压力值；也就是说，系统压力未达
到设计值，冲切就已经完成。

大利路(图)-自动裁断机-吉林裁断机由中山市大利路精工机械有限公司提供。中山市大利路精工机械有限
公司在裁断机这一领域倾注了诸多的热忱和热情，大利路裁断机一直以客户为中心、为客户创造价值的
理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂
询，联系人：李小姐。
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