
精密零配件加工厂 江西精密零配件 鑫和盛模具制造厂家 

产品名称 精密零配件加工厂 江西精密零配件
鑫和盛模具制造厂家

公司名称 南昌鑫和盛精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳
对面57号

联系电话 15979092052 15979092052

产品详情

五金冲压件加工是对弯曲件的要求：

   1.弯曲件形状应尽量对称，弯曲半径不能小于材料允许的弯曲半径。

   2.曲边过短不易成形，故应使弯曲边的平直部分H>2δ。如果要求H很短，则需先留出适当的余量以
增大H，弯好后再切去所增加的金属。

   3.弯曲带孔件时，为避免孔的变形.其次是对拉深件的要求。

   4.五金冲压件外形应简单、对称，深度不宜过大。以便使拉深次数少，容易成形。

   5.五金冲压件的圆角半径在不增加工艺程序的情况下。否则必将增加拉深次数和工作，也增多模具
数量，并容易产生废品和提高成本。

介绍一下常用的几种冲压模具精加工方法

1. 手工研磨抛光，传统模具表面加工方法，主要依靠操作者的经验和技术，手工抛光比较费时，效率低
下，一些较复杂曲面或者勾缝研磨抛光会比较难处理。

2. 机械精加工—磨削加工。常用的磨削加工设备有平面磨床，内外圆磨床，工具磨床。为了确保，一般
选用数控方式进行加工。根据不同的零件形状进行选择合适的磨床种类，板式类零件选用平面磨床，弧
面及回转面零件采用内外圆磨床或者工具磨床。

3. 机械精加工—数控铣床。此中冲压模具表面加工方法不经加工效率快，精密零配件加工厂，而且加工
质量好，除有内锐角的型腔和极窄而深的型腔外，其它方面都能胜任。在国外已成为冲压模具加工的主



流工艺，我国也在积极发展中。

4.
还有一些非机械精加工方法，比如超声波加工，电火花抛光，激光精加工，化学抛光，电化学抛光等。

怎样才能减少五金冲压件损坏的可能性？

1、用五金配件的型号、规格和机能应符合国家现行尺度和有关划定，并与选用塑钢门窗相匹配。

2、对宽度超过1米的推拉窗，或安装双层玻璃的门窗，江西精密零配件，宜设置双滑轮，或选用动弹滑
轮。

3、滑撑铰链不得采用铝合金材料，应采用不锈钢材料。

4、用紧固螺丝安装五金件，必需内设金属衬板，精密零配件定制加工，衬板厚度至少应大于紧固件牙距
的两倍。不得紧固在塑料型材上，也不得采用非金属内衬。

5、五金配件金应后安装，门窗锁、拉手等应在窗门扇入框后再组装，保证位置准确，开关灵活。

6、五金冲压件安装后要留意保养，防止生锈侵蚀。在日常使用时要轻关轻开，防止硬关硬开，精密零配
件加工厂家，造成损坏。没有噪音，就有了现在的尼龙轮。它不但推拉起来没有噪音，而且更顺畅，轻
巧，使用寿命不比以上各种滑轮短。要使（门）窗正常。平稳的运行，就要给（门）窗选个高品质的滑
轮。劣质的滑轮从表面上看，做工比较粗拙。没有光滑。滑动起来不灵活，小且轻。

精密零配件加工厂-江西精密零配件-鑫和盛模具制造厂家(查看)由南昌鑫和盛精密模具有限公司提供。南
昌鑫和盛精密模具有限公司是一家从事“江西五金模具设计与制造,五金冲压产品代加工,精密零配件加工
”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“
江西五金模具设计与制造,五金冲压产品代加工,精密零配件加工”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为
先，用户至上”的原则，使鑫和盛模具在模具标准件中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象
。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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