
五金精密零配件 广昌精密零配件 鑫和盛模具加工定制 

产品名称 五金精密零配件 广昌精密零配件
鑫和盛模具加工定制

公司名称 南昌鑫和盛精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳
对面57号

联系电话 15979092052 15979092052

产品详情

塑料模具的抛光方法介绍

机械抛光是靠切削、资料外表塑性变形去掉被抛光后的凸部而得到平滑面的抛光办法，一般使用油石条
、羊毛轮、砂纸等，以手工操作为主，特别零件如回转体外表，可使用转台等辅助工具，外表质量要求
高的可选用超精研抛的办法。超精研抛是选用的磨具，在含有磨料的研抛液中，紧压在工件被加工外表
上，作高速旋转运动。使用该技能能够达到Ra0.008μm的外表粗糙度，是各种抛光办法中的。光学镜片
模具常选用这种办法。

   化学抛光是让资料在化学介质中外表微观凸出的部分较凹部分优先溶解，从而得到平滑面。这种办
法的首要优点是不需杂乱设备，能够抛光形状杂乱的工件，能够一起抛光很多工件，。化学抛光的中心
问题是抛光液的制造。化学抛光得到的外表粗糙度一般为数10μm.

   电解抛光基本原理与化学抛光相同，即靠选择性的溶解资料外表细小凸出部分，使外表光滑。与化
学抛光相比，能够消除阴极反应的影响，效果较好。电化学抛光进程分为两步：⑴微观整平溶解产品向
电解液中分散，资料外表几何粗糙下降，Ra>1μm.⑵微光平坦阳极极化，外表光亮度提高，Ra<1μm.

   将工件放入磨料悬浮液中并一起置于超声波场中，精密零配件加工厂家，依托超声波的振荡效果，
使磨料在工件外表磨削抛光。超声波加工微观力小，不会引起工件变形，但工装制作和装置较困难。超
声波加工能够与化学或电化学办法结合。在溶液腐蚀、电解的基础上，再施加超声波振荡搅拌溶液，使
工件外表溶解产品脱离，外表附近的腐蚀或电解质均匀；超声波在液体中的空化效果还能够按捺腐蚀进
程，利于外表光亮化。

五金模具的表面处理



1、表面形成变强化

使用喷丸、挤压、激光冲击、滚压、超声冲击、振动冲击、高压射流等工艺方法使得五金模具表面层产
生弹塑性变形，精密零配件定制加工，引入残余压应力和产生显微组织结构的变化，以此来提高材料性
以及抗腐蚀的能力，来提升零件的稳定性和耐久性。

2、使用合适的模具材料辅以渗氮、渗硼等化学热处理往往具有较常规五金模具高得多的抗拉伤性能，在
缺乏其他表面处理工艺方法的情况下，广昌精密零配件，这不适为一种较好的选择，也是较常用的方法
。

3、离子注入

利用真空系统离化出的离子，在高电压下加速，直接注入五金模具表面，形成很薄的离子注入层，改变
五金模具表面的组成与结构，改善五金模具表面性能。

4、表面相变强化

使用电子束、激光束等对五金模具表面进行快速加热，五金精密零配件，使表面、亚表面形成新的相变
区和表面强化金额，从而得到具有细微结构和强化相的特殊性能表面层。 

五金冲压及技术及加工工艺

(1)五金冲压加工的生产且操作方便易于实现机械化与自动化。这是因为五金冲压是依靠冲模和五金冲压
设备来完成加工普通压力机的行程次数为每分钟几十次高速压力机每分钟可达数百次甚至上千次而且每
次五金冲压行程都能得到一个或多个冲件。

(2)五金冲压时模具保证了五金冲压件的尺寸与形状精度一般不破坏五金冲压材料的表面质量而且模具的
寿命一般较长所以五金冲压件的质量稳定互换性好具有“一模一样的特征。

(3)五金冲压可加工出尺寸范围较大、形状较复杂的零件如小到钟农的秒针大到汽车纵梁、覆盖件等加上
五金冲压时材料的冷变形硬化效应五金冲压件的强度和刚度均较高。

(4)五金冲压一般没有切屑碎料生成材料的消耗较少且不需其他加热设备因而是一种省料、节能的加工方
法。    

(5)五金冲压件的成本较低。但是五金冲压加工所使用的摸具一般具有专用性，有时一个复杂零件需要数
套模具才能加工成型、且模具制造的精度高、技术要求高、是技术密集型产品。所以只有在五金冲压件
生产批较大的情况下五金冲压加工的优点才能充分体现，从而获得较好的经济效益。

五金精密零配件-广昌精密零配件-鑫和盛模具加工定制(查看)由南昌鑫和盛精密模具有限公司提供。南昌
鑫和盛精密模具有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支的员工队伍，力求提供更好的产品和
服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。鑫和盛模具——您可信赖的
朋友，公司地址：江西省南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳对面57号，联系人：梁经理。
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