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产品详情

离心铸造+热挤压（热挤压+冷轧）法

? ?“离心铸造+热挤压”是一种新的复合管短流程制备方法，通过离心铸造生产空心复合管坯，然后加热
、热挤压或热挤压冷轧，黄山双金属复合管，以及后续热处理等工序，获得终 成品复合管。它有效整合
了离心铸造和热挤压两种方法的优点，缩短了生产工序，并实现了复合界面的完全冶金结合。其独特之
处在于：他把初级工业材料和高技术 的冶金处理过程结合起来，采用离心浇铸工艺、热挤压等塑性热复
合技术、冷轧（或冷拔）生产方式，获得高品质的复合管材。

近年来，随着社会经济的飞速发展，各行业对电力的需求也与日俱增，双金属复合管生产厂，我国火电
厂大气污染物排放现状不容乐观，环境污染越发严重，双金属不锈钢复合管，各大电厂对脱硫系统也越
来越重视，从各个发电厂目前脱硫处理系统的运行实践看，双金属复合管具有耐腐蚀、抗老化、高耐磨
、无锈无毒内壁光滑等性能，使得它能够在电厂冲灰水处理系统得到广泛运用。

电厂脱硫用双金属复合管是采用旋压嵌套复合技术，双金属复合管规格，通过两种不同材质金属材料的
机械性能旋压嵌套复合至一起，科学地利用外基管壁厚承担管道系统的工作压力，利用内衬耐腐蚀合金
管承担管道系统的腐蚀要求，保证现行管道设计结构完整的前提下，又能对已出现大量坑点腐蚀而不能
正常使用的旧管通过该工艺加衬一层合理厚度的耐腐蚀材料后，既能符合管道的使用要求，又能延长管
道的使用寿命，避免资源浪费，极大地降低运营成本，更提高了使用时效和经济效益

??目前金属复合无缝管冷成型法大致有以下两种：内扩涨型 和外减径型。① 内扩涨型，即：采用两种材
质的无缝管相互穿套（如外管采用一般普碳钢无缝钢管，内穿一薄壁不锈钢管作为内层金属管），在内
管中施以高压，使内层无缝管发生
塑性变形外层无缝管仅产生弹性变形，从而使内管与外管紧密结合，形成双金属复合无缝管。② 外减径
型，即：仍采用两种材质的无缝管相互穿套，对外层管进行减径拉拔或轧制，使内管与外管紧密结合，
形成双金属复合无缝管。以上两种工艺生产的金属复合 无缝管的不足之处在于：生产成本高昂，内外管
均必须采用现成的热轧或冷拔无缝管，加上其后的内涨或减径工序使其制造成本大幅度上升；以上两种



类型的无缝管 并非完全意义上的金属复合，两层金属相互间并无冶金熔合，在受轴向力的情况下内外两
层金属难以传递和均衡外力，在需要热传递的应用领域，由于内外两层金属
间存在间隙，热阻必将大幅度增加。 黄山双金属复合管-双金属复合管规格-众信管业(推荐商家)由江苏
众信绿色管业科技有限公司提供。江苏众信绿色管业科技有限公司是一家从事“内衬不锈钢复合管,双金
属复合管,管材,管件”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场
的良性竞争，使“众信”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使众信管业在
复合管中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

