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产品名称 欧标木托盘厂家 苏州欧标木托盘 集庆包装

公司名称 马鞍山市集庆包装材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市花山区霍里镇苏李村村委会旁52号

联系电话 18652022919 18652022919

产品详情

木托盘结构

木托盘，欧标木托盘厂家，木箱，用木材、竹材或木质混合材料制成的胶质直方体包装容器。是木箱是
古老的包装容器也是一种重要的运输包装容器之一，它以其制作简单、强度高、就地取材、耐久性好、
有一定的弹性、能承受冲击和振动、价格也比较便宜等特点在包装世界里具有举足轻重的作用。用箱板
、箱档等构析制成的木箱。普通木箱，其内装物质量限于200㎏以下。它由侧面，端面，底及盖构成。先
将端面装在侧面上，然后将底和盖装在侧面与端面上而成。

采用滑木结构的底盘，侧面和端面采用箱板、箱档制成的木箱。滑木箱属于中型木箱，其内装物质量限
于200-1500㎏，外尺寸长，宽，高之和限于7m，宽，高在1.5m以下，主要用于机械产品的包装，也可用
于小件货物的集装。普通木箱主要以端面和侧面为基础来承载，而滑木箱主要是以底座为基础的木箱，
它比普通木箱能承受更大的载荷。因此适合作为中型产品的外包装用木箱。滑木箱（B型箱）。滑木箱由
底座，侧面，端面及顶盖构成。先将侧面和端面安装在底座上，然后将顶盖装在侧面和端面上而成。 

?熏蒸木托盘操作规范一、目的：规划处理区的熏蒸管理，确保木材检疫除害处理的安全性和 可靠性
二、职责：熏蒸部负责处理区的熏蒸除害处理工作，严格按照除害处理操作规程，
保证熏蒸安全及检疫质量，并 检查和检测记录。 三、操作程序
（一）进口木材卫生检疫除害工作流程图 （二）进口木材熏蒸操作规程
1、检验物品：接受熏蒸任务之后，对照《熏蒸计划书》 ，核对被熏蒸货物 的品名、数量。
2、按与仓位墙体成 90℃直叫，卸货堆仓，仓内墙体两侧各预留 1 米宽通 道，仓内堆高限 4 米，限长 40
米。 3、测量仓内堆跺体积，并据此作为熏蒸体积 4、开启空载吹风，以确认熏蒸仓位。
5、苫盖账幕，欧标木托盘价格，用条状沙袋交错压实，固定防风带，检查帐幕完好情况（有
无破损、划口）并再次鼓风空载，检查密闭程度。 6、将以苫盖帐幕的仓内空气排除（抽风机）
，尽量减少仓内空气量 7、控制室预先设定气化器水浴温度置 50～60℃ 8、控制室预先设定投药剂量
9、控制室预先设定循环时间（2 小时） 10、启动设定温度、浓度主动检测记录系统。
11、将药剂钢瓶放置在电子称上并于气化器连接，欧标木托盘报价，慢慢开启药剂钢瓶阀门
并半分钟后随即关闭阀门，立即检测连接管的气密性。确认无泄漏后，再次慢
慢开启药剂钢瓶阀门并开启气化器投药闸刀，并同时按下投药按钮，开始投



药，投药速度控制在钢瓶压力显示值不超过 0.2MPA
12、控制室、操作人员立即手持便捷式测毒仪，对控制室的通道接缝，鼓
风机等进密性检测，并对熏蒸仓周围至 50 米范围内进行检测，并按 2 小 时间隔检测环境浓度。
13、投药结束后，应立即关闭钢瓶阀门 14、当仓内 A、B
两点浓度之差＜5％时，视仓内浓度分部均匀，可以闭循 环，实施 24 小时密闭。
15、对熏蒸全过程按时间间隔实施仓内浓度监测 16、浓度检测：正确投药 24
小时以后检测仓内浓度应为初始投药量 50％ 以上 17、熏蒸补救：与密闭熏蒸过程及散气前的检测浓度如
低于规定浓度时应采取熏蒸补救措施。木托盘在干燥过程中被干燥的物料可以处于静态或动态。在烘箱
或烘房中干燥物料处于静态，物料干燥面积小，因而干燥效率差。若干燥物料处于翻腾或悬浮状态，如
流化干燥法在干燥中粉粒彼此分开，增大了干燥的面积，故干燥。温度升高，可加快蒸发速度，加大蒸
发量，有利于干燥进行。但应视干燥物料的性质适当选择干燥温度，以防某些成分被破坏。物料本身湿
度大，蒸发量也大，苏州欧标木托盘，则干燥空间的相对湿度也大，物料干燥时间延长，干燥效率就低
。为此烘房、烘箱常采用鼓风装置使干燥空间气流更新，以免干燥过程烘房内相对湿度饱和而停止蒸发
。压力与蒸发量成反比，因而减压是改善蒸发条件，促使干燥加快的有效手段。采用真空干燥制备干浸
膏时能减低干燥温度加快蒸发速度，使产品疏松易碎；有效成分不易破坏，也可同时回收溶剂。 欧标木
托盘厂家-苏州欧标木托盘-
集庆包装(查看)由马鞍山市集庆包装材料有限公司提供。马鞍山市集庆包装材料有限公司是安徽 马鞍山 ,
木托盘的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在集庆
包装领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创集庆包装更加美好的未来。
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