
PBT台湾长春4830 4815

产品名称 PBT台湾长春4830 4815

公司名称 东莞市尚品塑胶原料有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:防火
型号:长春
产地:国产

公司地址 樟木头塑胶原料市场三期

联系电话 0769-81782400 15899659499

产品详情

若用LLDPE 替代LDPE时塑料膜pvc电线机械设备和规范尽量做修改。LLDPE的高粘度要求pvc电线机有高
些的功率．并提供高些的熔体溫度和压力。

模口隙距尽量拓宽以避免由于导致高凝汽式和熔体裂开而降低总产量。LDPE和
LLDPE的一般模口隙距规格型号分别是O． 024～0． 040 in．和 0． 060－0． 10in。

LLDPE的“扩宽时柔软”的特性在吹膜整个过程中是一个缺点。LLDPE的注塑加工塑料膜膜泡不象
LDPE的那么稳定。

一般的单唇风环对 LDPE的稳定充裕运用．LLDPE的特有的膜泡要求更完善的嘴巴风环来稳定。用嘴巴风
环致冷内部膜泡可提高膜泡稳定性，此外在高生产率下提高塑料膜总产量。除了膜泡的更强制性冷外，
很多塑料膜生产商采用与LDPE共混方法以提升LLDPE溶道理上，LLDPE的pvc电线可以在现阶段LDPE塑
料膜机械设备上开展，当LDPE的共混物中 LLDPE的浓度值检测值 50%时。生产制造 LLDPE或带有
LLDPE的与LDPE共混原料时，采用一般的LDPEpvc电线机，不可或缺改进机械设备。

根据pvc电线机的使用期限，要求改进的可能是拓宽模口隙距，改善风环，修改螺杆挤出机方案设计以更
强挤压成型，必不可少时要提高电动机功率和转矩。对于注塑模具加工应用，一般不需改进机械设备，
但生产制造规范需达控制参数。滚塑加工要求LLDPE研磨成均匀细颗粒物（35圆洞筛）。生产过程包括
用粉末状LLDPE布满模貝，升温并两径向地旋转模貝使LLDPE遍布匀称。致冷后产品从模貝中清除。
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