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产品详情

橡胶制品气泡现象及原因分析：

半成品部件因素

1.原因分析

（1）混炼胶中助剂混炼时分散不均匀。

（2）混炼温度偏低，水分挥发不净，温度高时排胶在开炼机上加硫磺时硫磺易融化，或发生焦烧。

（3）胶料停放的时间不足或没有停放就生产使用。

（4）胶料热炼不均匀，出型时表面不光滑

（5）胶料在开炼机上热炼时，表面包裹着空气，出型胶料有空气的现象

2解决措施

（1）优化生产配方，选用易分散型助剂替代现使用的助剂，增加分散剂，均匀剂等加工助剂的应用，提
高各种助剂的分散性能。

（2）混炼胶采用密炼机两段工艺方式生产，一段混炼时提高温度，让原料中的水分与挥发份充分挥发，
胶料经过停放再进行二段混炼，温度控制在加硫磺与促进剂温度范围之内，避免焦烧时间短或发生焦烧
。

（3）塑炼、一段混炼、二段混炼、出型各工艺严格控制半成品的停放时间。让各种助剂充分扩散，提高
胶料的均匀性，同时有利于在机械作用下应力与应变的恢复。



（4）胶料热炼要均匀，通过割刀、落盘、捣胶等操作使胶料混炼均匀。采用热炼供胶与出型分开的作业
方式，提高出型胶料表面的光滑程度。

（5）采用挤出工艺挤出胶料，出型胶料表面不再有空气现象。

 

O形圈的过热，通常由于离心泵密封面产生过度热量的不利条件所形成。聚四氟乙烯0形圈变蓝或变黑，
0形橡胶圈硬化和开裂。靠近密封面部位的情况总是严重。

1、O形圈过热

O形圈的过热，通常由于离心泵密封面产生过度热量的不利条件所形成。聚四氟乙烯0形圈变蓝或变黑，
0形橡胶圈硬化和开裂。靠近密封面部位的情况总是严重。

相关纠正措施：检查离心泵密封腔的循环情况（若装有冷却器也应同时检查），看看是否有堵塞现象等
。检查泵是否有吸入能力降低、干运转、成渣等故障。根据原始规定检查产品情况。

2、O形圈挤出

O形圈的一部分被强制通过很小的缝隙时，多功能密封圈价格，将会发生挤出现象。密封件在装配或组
装元件时如果用力过大，或在运转压力和温度过高时，都会发生这种挤出现象。当就地调整轴封元件时
，如果尺寸超出极限，致使元件之间形成了很大间隙的情况也会发生O形圈挤出。聚四氟乙烯0形圈有卷
边现象，橡胶制O形圈被剥皮或撕破。

相关纠正措施：检查装配方法、操作条件，苏州多功能密封圈，确保密封各部分调整到原设计要求或由
制造厂重新调整。

3、O形圈不合格

O形圈选用不合适时将会发生胀大、咬边等性变形，其后果不仅使O形圈本身丧失其原有性能而断裂，而
且还会阻止滑动件移动。

相关纠正措施：检查轴封的原始产品工作条件，看其材料是否合适，如果不合适，多功能密封圈定做，
则应对O形圈的材料及尺寸等重新选配。

 

中国也在不断地引进国外的先进科学技术、制造工艺，国内的工程机械制造工业水平也有了长足的进步
，多功能密封圈厂家，工程液压机械的液压密封装置先进的设计水平，工作耐高压程度、密封系统工作
可靠性能等等方面都有了很大的提高。中国的密封行业也得到了很大的进步，逐渐改变了低功耗、高能
耗的小企业的经营模式，行业内的资源组合和一些大型密封项目的上马，未来行业将是一个率、低能耗
、高度集约化、企业也越来越规模化。中国的密封件产品数量和质量水平将逐步接近和达到国际的先进
的制造水平。

多功能密封圈定做-苏州多功能密封圈-临沂大鼎橡塑值得信赖由临沂大鼎贸易有限公司提供。临沂大鼎



贸易有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社
会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。临沂大鼎橡塑——您可信赖的朋友，公
司地址：山东省临沂市莒南县，联系人：卢经理。
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