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产品名称 精密模具配件 九江精密模具 鑫和盛模具

公司名称 南昌鑫和盛精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳
对面57号

联系电话 15979092052 15979092052

产品详情

五金模具热处理后的表面怎么

(1)可以用不锈钢酸洗液，或者盐酸清洗，喷砂处理也可以，磨床磨的话费用高，而且加工量大，有可能
使尺寸不达标的，盐酸洗不掉的话，估计用的是高铬的五金模具钢D2或者 H13，高铬五金模具钢的氧化
层比较难洗掉，用不锈钢酸洗液应该可以，磨具商店或者不锈钢商店都有卖的。

(2)其次不锈钢酸洗膏也是可以的，H13这类含铬比较高的五金模具钢，氧化层是难以用盐酸洗掉的，五
金模具既然已经油石磨过，表面就是比较光滑的，实际上，可以先只用粗的油石打磨，或者用砂带打磨
，之后就去热处理。回来之后再用细油石打磨。

 五金模具设计安全要点有哪些？

在结构上应尽量保证进料、定料、出件、清理废料的方便。对于小型零件的加工要严禁操作者的手指、
手腕或身体的其他部位伸入模区作业；对于大型零件的加工，若操作者要手入模内作业时，要尽可能减
少入模的范围，尽可能缩短身体某部位在模内停留的时间，并应明确模具危险区范围，配备必要的防护
措施和装置。

   模具上的各种零件应有足够的强度及刚度，精密五金模具，防止使用过程中损坏和变形，紧固零件
要有防松动措施，避免意外伤害操作者。

   不允许在加工过程中发生废料或工件飞弹现象，影响操作者的注意力，甚至操作者。另外要避免冲
裁件毛刺割伤人手。不允许操作者在进行冲压操作时有过大的动作幅度，避免出现使身体失去稳定的姿
势；不允许在作业时有过多和过准的动作。应尽量避免冲压加工时有强烈的噪声和振动。

   模具设计应在总图上标明模具重量，精密模具配件，便于安装，保障安全。20千克以上的零件加工



应有起重搬运措施，减轻劳动强度。装拆模具零件时应方便安全，避免有夹手、割手的可能；模具要便
于解体存放。总之，模具中的哪怕是细微的问题都会影响安全，只有对每种作业中的具体问题进行分析
，才能提出模具中的安全注意事项。 

五金拉伸模具的间隙如何确定

五金拉伸模具的间隙的选取要使冲裁达到较好的断面质量、较高的尺寸精度，较小的冲裁力，精密塑胶
模具，通常有较高的五金拉伸模具寿命。五金拉伸模具的合理间隙指一个范围值，合理间隙，合理间隙
。五金拉伸模具的间隙的确定是综合考虑间隙对冲裁力的影响，模具寿命的影响，断面质量的影响等等
，选择一个适当的问隙范围作为五金拉伸模具的合理间隙。上限为合理闻隙，下限为合理间隙即合理间
隙指的是一个范围值。在其体设计五金拉伸模具时，九江精密模具，可以根据工件和生产上的具体要求
来进行。当工件的断面质量没有严格要求时，为了提高五金拉伸模具寿命和减小冲裁力，可以选择较大
间隙值。当工件断面质量及制造公差要求较高时应选择较小间隙值。

五金拉伸模具的确定标准需要注意的就是以上几点，影响间隙值的主要因素是材料性质和材料厚度，材
料比较硬或比较厚，间隙值越大。

精密模具配件-九江精密模具-鑫和盛模具(查看)由南昌鑫和盛精密模具有限公司提供。南昌鑫和盛精密模
具有限公司是一家从事“江西五金模具设计与制造,五金冲压产品代加工,精密零配件加工”的公司。自成
立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“江西五金模具设
计与制造,五金冲压产品代加工,精密零配件加工”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”
的原则，使鑫和盛模具在模具标准件中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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