
吉安cnc加工 鑫和盛模具 cnc加工件

产品名称 吉安cnc加工 鑫和盛模具 cnc加工件

公司名称 南昌鑫和盛精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳
对面57号

联系电话 15979092052 15979092052

产品详情

五金冲压厂冲压模具尺寸变异原因？

 1、刀口磨耗：毛头太大或尺寸变大(切外形)；变小(冲孔)；平面度不好。重新研磨或更换冲模。

    2、没有引导：引导销或其他定位装置没有作用，送料机没有放松或引导销径不ì，无法矫正引导
。定位块磨损，送距过长。

    3、冲模太短：弯度变大，倒角不够，成形不完全。

    4、逃孔不够：受挤压或括伤或变形。清理逃孔或加大逃孔和深度。

    5、顶出不够：送料不顺、料条弯曲、脱料不佳、上模拉料、加长顶出。

    6、顶出不当：顶料销配制不当，弹簧力不适当或顶出过长。调整弹力或改变位置或销数量；销磨
短配合。

    7、导料不佳：导料板长度不或导料间隙太大，或模和放料机偏斜或模与送料机距太长。

    8、下料变形：部份弯曲件不能容许料重叠，须每次落下，或碟形应变可用压力垫或剪斜克服。

    9、弯曲变形：上弯弯处挤料；近接孔受拉力变形，受力不均弯倾斜冲头不够长。

    10、冲剪变形：材料扭曲不平，尺寸增大或偏心不对称。

    11、撞击变形：制品吹出气压太强或重力落下撞击变形。

    12、浮屑挤压：废料上浮或细屑留在模面或异物等挤压变异。



    13、材料不当：料宽或板厚，材质或材料硬度不适当，也会产生不良。

    14、设计不佳：工程安排不好，间隙设定不良，除非变更设计，否则难以克服。模具无法再次修复
或根本复价值时，方可报废模具。

五金模具的表面处理

1、表面形成变强化

使用喷丸、挤压、激光冲击、滚压、超声冲击、振动冲击、高压射流等工艺方法使得五金模具表面层产
生弹塑性变形，引入残余压应力和产生显微组织结构的变化，以此来提高材料性以及抗腐蚀的能力，来
提升零件的稳定性和耐久性。

2、使用合适的模具材料辅以渗氮、渗硼等化学热处理往往具有较常规五金模具高得多的抗拉伤性能，在
缺乏其他表面处理工艺方法的情况下，这不适为一种较好的选择，大型cnc加工，也是较常用的方法。

3、离子注入

利用真空系统离化出的离子，在高电压下加速，直接注入五金模具表面，形成很薄的离子注入层，改变
五金模具表面的组成与结构，改善五金模具表面性能。

4、表面相变强化

使用电子束、激光束等对五金模具表面进行快速加热，使表面、亚表面形成新的相变区和表面强化金额
，从而得到具有细微结构和强化相的特殊性能表面层。 

五金冲压模具作业的七大特点

(1) 产品质量稳定、互换性好采用五金冲压模具成形产品，cnc加工价格，影响产品质量变化的因素少，
危害程度低。有的因素可以采取恰当的措施来加以纠正，使产品的质量控制在理想的范围之内j产品质量
的稳定就可以有效保证其互换性。良好的互换性是流水线大批量生产的基本保证。同时也利于产品的维
修、更换。

(2)生产单位时间内完成的零件数量或工艺内容较一般加工方式高出数倍，甚至成百上千倍。而且五金冲
压工艺还可以在一套模具上采用一模多件、多工艺内容组合加工的方式进一步提高生产效率。  

(3)材料利用率高通过不同的排样方式，如：交叉、斜向、多排、混合、套裁，甚至无废料排样的方式，
可以有效提高材料的利用率，降低产品的材料成本。

(4)材料不需加热一般情况下，在进行冲压作业时，材料不需加热。这样不但可以节约能源，减少加热设
备和场地占用，cnc加工件，还可避免因加热带来的制品表面氧化、及变形带来的形状尺寸不稳定。也可
以防止因温度升高给模具带来的不利影响。

(5)冲件力学性能得到提高  受五金冲压作硬化现象的影响，冲件表面组织紧密，硬度及耐磨性增加，冲
件的强度和刚性也有所提高。

(6)适应范围广适合冲压成形的产品很多。能解决许多一般机械加工无法或难以完成的加工内容，尤其对



于一些薄、软、难、怪、微型的零件，或非金属材料零件的加工成形，五金冲压成形几乎是加工成形方
法。

(7)操作简单，吉安cnc加工，工人劳动强度低  产品的成形过程及基本质量大多由模具和冲压设备来保
证，操作时的基本动作都是一样的，而且不受产品复杂程度的影响。对操作工也没有过高的技术要求，
经短期的岗位培训，即可上岗操作。

吉安cnc加工-鑫和盛模具-cnc加工件由南昌鑫和盛精密模具有限公司提供。行路致远，砥砺前行。南昌鑫
和盛精密模具有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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