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龙门铣床安全操作规程

龙门铣床是一种用对工件进行铣削加工的机床，能加工比较复杂的型面，效率较刨床高，在机械制造和
修理部门得到广泛应用，根据铣床的不同用途，可以将铣床进行以下分类，按结构分铣床可以有以下几
种类型，台式铣床：小型的用于铣削仪器、仪表等小型零件的铣床。

龙门铣床具有足够的刚性，龙门铣数控改造，操作方便，结构简单，性能性等特点。龙门铣床适用于各
种机械上的大中型黑色金属或有色金属零件的水平平面、垂直平面或斜面沟槽的铣削，龙门铣数控改造
图片，铣镗头，还可以进行镗孔和钻孔以及根据用户需要的各类改进，同时承接各类加工与制造。

龙门铣床铣工安全操作规程

1、工作物要用压板、螺钉或专用工具夹紧。使用一股的扳手不准加套管，以免滑脱伤人。

2、一定要夹牢，否则不准开车工作。

3、工作前，要检查机床传动部分的运转情况，并将机床的挡板装好，才能运转。

4、铣切各种工件，特别是粗铣时，开始应进行缓慢切削。



5、移动工作台和刀架时，应先松开固定螺钉。

6、装卸刀具时，应使用铜锤或木槌轻打，防止刀具碎片飞出伤人。其他铣床还有键槽铣床、凸轮铣床、
曲轴铣床、轧辊轴颈铣床和方钢锭铣床等，它们都是为加工相应的工件而制造的专用铣床。按控制方式
分，铣床又可分为仿形铣床、程序控制铣床和数控铣床等。 

数控机床的选用

数控机床布局形式受到工件尺寸、质量和形状；机床生产率；机床精度；操纵方便运行要求和安全与环
境保护的要求的影响。随着生产率要求的不同，数控机床的布局可以产生单主轴单刀架、双主轴双刀架
等不同的结构变化。随着机床精度的不同，数控机床的布局要考虑到切削力、切削热和切削振动的影响
。要使这些因素对精度影响，机床的布局上就要考虑到各部件的刚度、抗振性和在受热时使得热变形的
影响在不敏感的方向。

床身的结构对机床的布局有很大影响。床身是机床的主要承载部件，是机床的主体。一般来说，中，小
规格的数控机床都采用斜床身和平床身斜滑板居多，只有数控机床或精密数控机床才采用平床身，立床
身采用的较少。平床身工艺性好，易加工制造。由于刀架水平放置，对提高刀架的运动精度有好处。但
床下部空间小，龙门铣数控改造哪里找，排屑困难。刀架横滑板较长，加大了机床的宽度尺寸，影响外
观。 

龙门刨铣床的优势

龙门刨铣床的精度和效率要比龙门铣床差的多，但是有刨削的优势。龙门刨铣床工件在装卸、上下及翻
身时，要选择好安全地方。注意边口毛刺割手，并注意和行车工、挂钩工密切配合。开车后，若要重新
调整行程挡铁、测量工件、清扫铁屑，都必须先停车，然后进行。刨刀可在刀架上作垂直或斜向进给运
动;横梁可在两立柱上作上下调整.一般在两个立柱上还安装可沿立柱上下移动的侧刀架，以扩大加工范围
工作台回程时能机动抬刀，龙门铣数控改造多少钱，以免划伤工件表面。它集合了铣床和刨床的功能特
点。

龙门刨铣床采用电子水平仪和光学校直仪进行检查、调整，以保证加工状态的稳定和加工零件的。

龙门刨铣床工作前清扫台面上的杂物，将行程挡铁调整到需要的位置紧固好。油源供应不足时禁止开车
。工件装夹在工作台上时应注意龙门宽度，同时按加工面的工艺要求，摆放整齐，压板垫铁要平稳，连
同工件装夹固定后，可慢车试过。然后再正式切削。开车后严禁将头、手伸入龙门及刨刀前面，不准站
在运动的台面上，更不准跨越台面。严禁有人在床身两头护栏内通过。多人操作一合设备时，需由一人
指挥，动作要配合协调。

龙门铣数控改造-聚和龙门铣数控改造-龙门铣数控改造哪里找由潍坊聚和机械有限公司提供。潍坊聚和
机械有限公司是一家从事“重型龙门刨铣磨床，龙门数控镗铣床，落地镗铣床，数控改造”的公司。自
成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“聚和机械”品
牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使聚和机械在机床附件中赢得了众的客户
的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的
资料，谢谢！同时本公司还是从事数控改造，设备改造，设备维修的服务商，欢迎来电咨询。
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