
水泵轴，皮辊芯轴，减速机轴，十字轴，气门钉磨床

产品名称 水泵轴，皮辊芯轴，减速机轴，十字轴，气门钉
磨床

公司名称 江苏南元机床集团有限公司

价格 .00/个

规格参数 类型:无心磨床
品牌:南元
重量:3000（kg）

公司地址 无锡市滨湖区金桂路20号

联系电话  13906172803

产品详情

类型 无心磨床 品牌 南元
重量 3000（kg） 最大磨削尺寸 50--60（mm）
控制形式 数控 产品类型 全新
是否库存 否 型号 MK1050

产品mk1050高精度数控无心磨床简介

1.机床概述：

本机床是本公司在消化吸收国内外众多机床的基础上开发的新一代高精度数控无心磨床，精度高，刚性
好且造型美观大方，操作调整方便。性价比高，是国外高档无心磨床的理想替代产品。

2.主要用途和特征

2.1机床的主要用途

本机床采用砂轮架固定，导轮架移动的布局方式，主要用来对精度和要求高表面质量的各种卷类、轴类
零件的外圆柱面进行通磨。切入功能的还可对各种阶梯、锥形和圆形回转体表面进行半自动切入磨削，
机床适宜于小批和成批生产中应用。

2.2机床主要特点

（1）、床身为整体浇注，结构合理刚性好。床身上设置专用的冷却水通道，有效减少了床身的热变形，
稳定性能好。



（2）、砂轮为悬臂式结构，更换砂轮方便。砂轮主轴采用多片式轴瓦动压油膜轴承，轴瓦为球头支撑，
能自动调整位置，承载抗震性好，吃力大寿命长。砂轮有普通型宽150㎜和加宽型宽200㎜。

（3）、导轮采用双支承结构，导轮主轴采用超精密低游隙双列圆柱滚子轴承和精密推力球轴承组合的高
刚性配列方式，径向和轴向都有极高的刚性，保证主轴极高的回转精度和高刚性。导轮有普通型宽150㎜
和加宽型宽200㎜。

（4）、导轮调速采用交流变频无级调速，电气控制系统采用数控系统控制。

（5）、导轮驱动采用弹性联轴器联接，经蜗轮蜗杆变速后通过渐开线内外花键均匀传递到导轮轴，减少
导轮受力不均对转速的影响，保证导轮稳定的回转。

（6）、导轮架进给采用伺服电机带动高精密滚珠丝杆，进给导轨为平v型卸荷导轨，接触面积大刚性好
，抗震性能好。进给灵敏，磨损小寿命长。

（7）、单轴时砂轮、导轮修整器往复均采用日本减速电机，交流变频无级调速，性能可靠无漏油无污染
。

（8）、三轴时修整器进给和往复均为钢导轨结构，伺服电机滚珠丝杆驱动，进给灵敏经久耐用。可实现
插补修整，用于仿形切入磨削。也可选择圆弧修整器，用于球面滚子的切入磨削，导轮架可以自动补偿
修整器的修整量。

（10）、本机床为模块化设计，导轮架伺服进给和两轴伺服修整器都可以装在普通的m1050a上，实现老
机床的三轴改装。机床还有一些上下料结构的模块，能实现如水泵轴，皮辊芯轴，减速机轴，十字轴，
气门钉等零件的自动或半自动磨削。用户可根据自己的需要进行配置选购一些专用附件。

3.主要规格与参数

3.1贯穿磨削（标准托架）

磨削直径 φ5～50 mm

最大磨削长度 140 mm

3.2切入磨削（订购特殊部件）

磨削直径φ5～50 mm

最大磨削长度195 mm

3.3 磨削轮规格p400×150/200×203 mm

3.4 导轮规格p300×150/200×127 mm

3.5 磨削轮转速1868 r/min

3.7 导轮转速 10～200 r/min（无级）

3.8 导轮回转角

a、垂直面内 -20～+40



b、水平面内 00～+30

3.9 进给最小值 0.001 mm

3.10 砂轮中心连线至托架底面距离 220mm

3.11砂轮中心连线至地面距高 1000 mm

3.12冷却泵 aob2—50

3.13机床电机功率

a、磨削轮电机功率 11 kw

b、导轮电机功率（交流变频） 1.5 kw

c、变速电机功率 0.06 kw

3.14机床使用电源 3n～50hz 380v

3.15机床外形尺寸（长×宽×高） 2000x1685x1500mm

3.16机床净重 约2800kg

4工作精度

圆度 1μm 圆柱度 1.8μm 粗糙度 0.16μm
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