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八骏胶合板锯片的优势存在

    八骏胶合板锯片的优势存在

     东莞八骏刃具有限公司，经过多年来的的开发研究，新工艺胶合板锯片形成批量生产，批量销售
，从而降低成本，打造性价比高的销售优势。

八骏立足于做好中国锯片生产及服务的供应商，公司拥有世界先进的合金锯片加工中心，无论是工艺水
平还是切削质量均达到国外同类水平。

1、八骏胶合板锯片原材料均为原装进口材料，合金采用卢森堡KCRO5+合金，钢板采用日本原装SKS51
板材。

2、胶合板锯片已经形成批量生产，自动化生产，从磨齿跟开始到焊齿再到研磨，都是一站式自动化生产
，从而提高锯片的稳定性。

4、胶合板锯片锋利度高，容易切断纤维，不会崩边。

3、胶合板锯片通过电镀表面处理，表面光洁，不容易粘胶。



胶合板锯片的选择

一、锯片的选择依据

根据锯切的材料属性分类

1、人造板类：密度板，刨花板，夹板

切割时需要充分的考虑切削力，及排屑的问题，使用锯片的外径10寸或12寸的齿数应该在60齿到96齿之
间。

2、常见两种锯片齿型的用途：

（左右齿）主要用于实木横切，纵切，贴纸皮密度板,及塑料等。

(梯平齿)主要用于硬双贴面人造板，有色金属等。

锯片基本数据：①机器主轴转速、②加工工件厚度及材质、③刀锯外径尺寸及孔径（轴径）；这都可以
在锯片上看到这些参数。

记住：主轴转速不能超过锯片的转速，这是安全问题，必须保证。（我见过不少人把锯片用在立铣上，
而立铣的转速一般高于锯片转速，这就非常危险了。

选择依据：由主轴转数和拟相配锯片外径计算，切削速度：V=π×外径D×转数N/60（米/秒）合理的切
削速度一般在60-90米/秒，

具体建议：

材料 切削速度

软木 60-90（米/秒）

硬木 50-70（米/秒）

刨花板、胶合板 60-80（米/秒）

切削速度过大，机床振动大、嗓音大，锯片稳定性降低，加工质量下降，切削速度过小，生产效率降低
。同样的送料速度，每齿切削量增加，影响加工质量和刀锯的寿命。因为锯片直径D和主轴转速N是幂函
数关系，在实际应用中，合理提高转速，减少锯片直径为经济。

你需要的真正的质价比：东莞市八骏刃具有限公司专业生产各类锯片，进口的品质，国产的价格。

俗语说："便宜没好货，好货不便宜"，对其它商品而言可能没错，但对刀具工具来说恐怕不尽其然;关键
是匹配。今天接到了来自惠州的叶先生的电话称我们的胶合板锯片切出来有纹路，经过沟通，上次也是



拿了一样的胶合板锯片，切得材料也是一样的，但是上次切得还好好的，这次怎么就不行了呢。对作业
现场的诸多因素：如设备锯切对象、质量要求、人员素质等。进行综合评估，理智地选择物尽其用，恰
到好处，以节省开支、降低成本，参于行业竞争。这有赖于对专业知识的掌握和同类产品信息的了解。

胶合板锯片在切割时注意点！

1，胶合板锯片首先应注意的是胶合板胶较多，切割时比较容易粘胶，如果锯片或者说合金表面粘到胶之
后，锯片就会变得不够锋利。这样一来锯片就比较容易发热。一发热锯片就会偏摆，锯片在锯切时就容
易崩口，出现发黑现象。

2，胶合锯片切割板材时主要要锋利。这样锯片才比较容易把纤维切断，所以选取用的齿型多半有三左一
右，三右一左，左右左右平，左右齿，全左全右等齿型，主要是要保证锯片的有效的时间内把纤维切断
，

3，胶合板锯片锯片一般都要电镀，其作用也就是防止胶粘在锯板的表面，磨擦产生热量，使胶容易粘住
钢板表面。

4。胶合板锯片不锋利后修磨时，一般均要修磨顶面。2，因此胶合板锯片的前角通常选用为12度左右，
此角度既考虑了胶合板锯片的耐用度，又考虑胶合板锯片的锋利度，所以精密的胶合板锯片的前角一定
要选对才能好用和耐用。这样才能有效保证锯片的锋利度。
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