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胶合板锯片

255外径的胶合板锯片一般切多厚胶板为宜？

1，255外径的胶合板锯片根据齿数的不同，所切的厚度是有讲究的，100T
的胶合板锯片切的厚度在10-15mm的厚度比较合适，120T 的胶合板锯片用来切9mm以下的板材比较合适
。2，胶合板锯片切割板材发黑的原因之二：是选用锯片的齿数没有选对，如果所切的厚度不厚，选用锯
齿相对要多一些，切板的厚度大的话选用锯齿的数量相对要少一些，这主要是便于锯切的木屑及时排出
，不磨擦锯板减少热量的产生。也就是说胶合板的厚度比较厚的时候，用齿数相对较少的胶合板锯片来
切，这样才能保证所切的胶板不会发黑，这主要要考虑胶合板锯片的排泄问题，发热粘胶问题，当然也

要考虑胶合板锯片切割的纹路，是否有毛边，是否耐用的问题！

正确的胶合板锯片修磨方式

   正确的胶合板锯片修磨方式

     胶合板锯片修磨去哪里找专业的厂家修磨呢?当然是八骏刃具，八骏刃具不仅仅生产新的锯片，
还提供售后服务，为客户解决修磨难题。 

   八骏刃具告诉你修磨的注意要素：



 1、锯片修磨主要的因素之一是锯齿一定要磨出尖。因为锯片切割胶板主要是切断纤维，如果不出尖的
话，胶板的纤维切不断，就会使胶合板锯片切割时把纤维勾出来，这就是我们通常所说的毛边！

 2、胶合板锯片修磨主要的因素之二是：修磨的时候一定要按合金原来的角度进行修磨，千万不能改变
原来的角度，不然还不如不磨，其次合金齿一定要磨成直线，不能磨出来有弧度，否则就会出现不耐用
或者发黑的现象。

 3、必须找专业厂家进行修磨，避免造成不必要的因素发生。

 4、修磨时必要按照原来的角度进行修磨，不得改变原来的角度以及锯片的锋利度。避免影响锯片的使
用寿命。

 专业胶合板锯片修磨，找八骏刃具

胶合板锯片为什么容易崩尖？如何防止崩尖现象的发生呢？

1，胶合板锯片通常的齿型有左右齿，左右左右平齿，三左一右和三右一左等齿型，并且顶部的后角的主
偏角较大，前角上的刃倾角都比较大，胶合板锯片通常都是非常锋利。锯齿的尖角较大，也就是我们平

时经常说到的胶合板锯片锯齿出尖较为明显。

2，胶合板锯片在切割一定时间之后，由于胶板里含有胶水多，胶合板锯片在切割时发热明显，胶容易粘
在锯齿上。使锯齿不锋利。这样阻力越来越来，这样胶合板锯片在高速旋转过程中就会容易把尖打掉或
者拉断齿尖，这就是我们平时常说的胶合板锯片容易崩尖。

3，胶合板锯片如何才能克服崩尖的毛病呢？主要是要选用合适硬度的合金，然后在修磨锯齿的时候要用
合适的角度，使胶合板锯片既锋利又有强度。特别是后角凸出量不宜过高。其次是加强胶合板锯片清洗
的次数，确保胶合板锯片在锋利情况下进行切割 。
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