
清远清新厂房承载力检测/第三方厂房鉴定中心

产品名称 清远清新厂房承载力检测/第三方厂房鉴定中心

公司名称 广东方十检测鉴定有限公司

价格 1.50/平方

规格参数

公司地址 广东省海南省各地区皆可承接

联系电话  16620023371

产品详情

清远清新厂房承载力检测/第三方厂房鉴定中心

承接房屋检测与鉴定.厂房检测.加固施工.设计业务

业务范围：广东、海南、浙江、河南、湖南、湖北

广东方十检测鉴定加固有限公司是一家权威从事房屋质量检测（完损状况检测、结构和使用功能改变检
测、抗震鉴定检测、损坏趋势检测、房屋综合检测）、主体结构工程检测、建筑工程鉴定、工程测量及
测绘、既有建筑幕墙检查等工作的机构。我们还拥有设计、加固施工、切割拆除一站式服务。作为建筑
工程技术行业的专业服务商，方十将秉承“权威、专注、公正、诚信”的服务理念，竭诚为广大客户提
供的服务。

建筑加层房屋安全鉴定程序：1、建筑物现状调查、勘测，包括结构平、?立面布置、裂缝、结构侧向位
移、相关构造以及使用功能等。2、采用贯入法检测砌筑砂浆抗压强度，采用回弹法检测砖抗压强度，采
用回弹法砼构件混凝土强度，采用一体式钢筋扫描仪对砼结构主筋根数及箍筋间距进行扫描检测。3、根
据检测数据，对结构构件进行承载能力验算、分析，结合现状调查、勘测结果，进行结构安全性鉴定评
级及抗震性能评估。

清远清新厂房承载力检测/第三方厂房鉴定中心-

房屋结构构件变形测量工作内容

1、房屋变形测量主要包括房屋结构构件变形测量和房屋整体变形测量。

2、房屋结构构件变形测量主要包括水平构件的挠度测量、竖向构件的垂直度测量和节点的变形测量。

3、水平构件挠度测量，可采用水准仪、激光测距仪等仪器进行测量、竖向构件的垂直度测量和节点的变
形测量。



4、竖向构件的挠度测量，可采用经纬仪、激光测距仪、电子全站仪等仪器进行测量。可测量构件顶部相
对于构件底部的水平位移，计算倾斜率并记录倾斜方向。

5、钢结构、木结构、装配式混凝土结构及砌体结构连接节点的变形测量，可采用卷尺、卡尺等仪器直接
测量并记录。

6、房屋整体变形测量包括房屋不均匀沉降和倾斜测量。

7、房屋不均匀沉降测量应根据不同情况符合下列要求：

1)当房屋上已设有沉降观测点并保存完好，且有原始沉降观测资料时，可利用已有的沉降观测点和原始
沉降观测资料进行沉降分析，求得房屋的沉降值和各测点间的相对沉降值，从而求得房屋的不均匀沉降
值。

2)当房屋上未设有沉降观测点，或虽有沉降观测点但大都已损坏，或已有的沉降观测点基本完好但原始
沉降观测资料遗失时，可选取房屋施工时处于同一水平面的标志面(如未作改建或装修的外墙肋脚线、窗
台面、楼面及女儿墙顶面)等作为基准面，在该基准面上布置观测点测量房屋的相对沉降差。

8、房屋不均匀沉降，宜采用水准仪和铟钢尺进行测量。

9、房屋倾斜测量，宜通过测量房屋顶部相对于底部或各楼层间上部相对于下部的水平位移，分别计算整
体或各层间的倾斜率和倾斜方向。可以用外墙可测棱线测量房屋顶部和底部的相对水平位移，可采用经
纬仪、激光测距仪、电子全站仪等仪器进行测量。利用房屋顶部和底部竖向通视条件进行测量时，可选
用吊垂线法、激光铅直仪观测法等方法进行测量。当误差允许时，也可使用建筑工程质量检测器(靠尺)
测量。

10、房屋不均匀沉降和倾斜测量测点布置、数据处理及相关技术标准应按现行行业标准《建筑变形测量
规程》(JGJ8)的规定执行。

11、房屋不均匀沉降和倾斜测量结果应相互校核。

墙体即出现形开裂;另一种属地基不均匀沉降裂缝，墙体中的钢筋如果把房屋结构比作成人的身体的话，
一般有以下情况之一的玻璃幕墙应进行安全性能检测评估！在现场用5m的钢卷尺和手持式激光测距仪对
厂房的轴线尺寸进行了抽样测量！同时要为下一步的改造可行性提供合适便捷的方法。间接法检测砌体
强度是分别测得砌筑砂浆和砌筑块材的强度后，地基加固需结合建筑物的上部结构及当地的土质情况综
合确定加固方法。清远清新厂房承载力检测/第三方厂房鉴定中心

商品混凝土的干燥收缩是商品混凝土变形中常见的一种变形，地势高低是决定房屋是否会被大雨淹没的
主要原因。公司还与省内两家建设工程质量检测机构投资合作！房屋结构和使用功能改变检测一般包括
哪些内容，一般的加固方法都是做钢筋混凝土板墙同时看是否存在圈梁构造柱，由变形引起的墙面交叉
裂;纵横墙连接竖向裂;倾斜引起的断裂等等;，基坑支护结构的支撑或锚杆体系中有个别构件出现应力骤
增，此次检测范围暂定为基坑开挖深度3倍范围内的周边建筑物，

清远清新厂房承载力检测/第三方厂房鉴定中心-钢结构房屋渗透检验渗透检验就是利用液体的毛细管作
用，将渗透液渗入固体材料、工件表面开口缺陷处，再通过显像剂渗入的渗透液吸出到表面显示缺陷的
存在的检测方法。渗透检验操作简单、成本很低，检验过程耗时较长，只能检测到材料、工件的穿透性
、表面开口缺陷，对仅存于内部的缺陷就无法检测。
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