
汽车配件冲压件 联鑫发交期准 汽车配件冲压件加工厂

产品名称 汽车配件冲压件 联鑫发交期准
汽车配件冲压件加工厂

公司名称 联鑫发五金塑胶制品（深圳）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市坪山新区坑梓街道秀新新村龙湾路115号

联系电话 13528430344 13528430344

产品详情

什么是汽车配件冲压件的立体压制、弯曲、压延？

立体压制：将体积作重新分配并将材料作一定转移以改变坯料外形或高度厚度。2、弯曲
：将平的板料变成弯曲件，使弯曲件形状作进一步改变。有弯、卷边扭曲等。压延：将平
的坯料冲压成所需形状的空心件，或使空心件的尺寸作进一步改变。联鑫发始终坚持“以
人为本，以质取胜、以客为尊，持续改善，客户满意”之质量方针，公司的汽车配件冲压
件、五金模具制造出的产品质量都是非常好的，需要汽车配件冲压件的伙伴可以打电话进
行咨询。

什么是汽车配件冲压件的锥形拉伸加工？

锥形拉伸加工：深锥形件，由于深度较大，坯料的变形程度较大，仅靠坯料与凸模接触的
局部面积传递成形力，极易引起坯料局部过度变薄乃至，需要经过多次过渡逐渐成形。阶
梯拉伸法是首先将坯料拉伸成阶梯形过渡件，其阶梯外形与锥形部的内形相切，后胀形成
锥形。阶梯过渡件的拉伸次数、工艺等与阶梯圆筒件的拉伸相同。联鑫发是专业从事汽车
配件冲压件的厂家，需要汽车配件冲压件的的朋友可以来电咨询，我们会竭诚为您服务。

一般板料冲压仅能成形等壁厚的零件, 用变薄拉伸的方法能获得厚底薄壁零件, 冲压成
形局限性限制了其应用范围。而在汽车零件生产中常遇到一些薄壁但却不等厚的零件 ,



用单一的冲压与冷锻相结合的复合塑性成形方法加以成形, 显得很容易, 因此,
用冲压与冷锻相结合的方法就能扩展板料加工范围。 其方法是先用冲压方法预成形,
再用冷锻方法终成形。用冲压冷锻复合塑性成形, 其优点为: 一是原材料容易廉价采购,
可以降低生产成本; 二是降低单一冷锻所需的大成形力, 有利于提高模具寿命。联鑫发专门
进行汽车配件冲压件，需要的朋友可以前来问价，我们给出的汽车配件冲压件的价格都是
非常合理的。
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