
西宁焚烧压块机 焚烧压块机厂家 建矿机械

产品名称 西宁焚烧压块机 焚烧压块机厂家 建矿机械

公司名称 河南建矿机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 焦作市温县工业园区

联系电话 13223085188 13223085188

产品详情

在木屑颗粒机的正常运行中，联轴器作为机械传动中两轴连接的重要部件，焚烧压块机多
少钱，它的使用会关系到设备的正常运行效率和运行安果，所以非常重要。这个力的大小
视偏差的大小而定，与偏差成正比，偏差愈大，力愈大，导致起重配件联轴器内齿圈产生
轴向位移。如果位移量偏大将无法控制，致使齿轮磨损严重，甚至断齿，内外齿无法啮合
，直至不能传动。这种故障处理比较困难，需停产处理。即重新找正，或把减速器侧重新
找正，或将卷筒侧重新找正。

锯末颗粒机工作时，在调整喂料量的大小只要是供料区物料厚度小于压紧区大起始点，都
将直接影响压紧区、挤压区的有效工作区间长度，并引起电流的波动和时产量的变化，而
供料区料层厚度如果大于压紧区大起始点，则除了增大供料区内的料层厚度外，是不会对
单位时间内的时产量和能耗产生任何影响，也就不会再引起电流和时产量的变化。因为供
料区的料层厚度超过了压紧区大起始点，压紧区、挤压区的区间就是恒定的，不会有任何
变动。多喂入的料所在区间挟入角大于临界磨擦角，物料不会被压紧，西宁焚烧压块机，
这样随着喂料量的加大，进出平衡被打破，进大于出，焚烧压块机厂家，供料区的料层会
越积越厚，直到堆满所有空隙，堵向进料口，使锯末颗粒机无法正常工作。这时候电流会
增大。

木屑颗粒机憋机后的解决办法：

一、打开立式环模颗粒机的上料罩，清理制粒室的物料。



二、用吸尘器或者吹风机吹干净压棍和磨具之间的物料。

三、将木屑颗粒机的压棍收紧，使得压棍离开磨具。

四、开机旋转，后停机。重新清理制粒室内的物料。

五、物料清理干净后，将压棍和磨具之间的间隙调节到0.1-0.3mm。准备正常生产。

六、开机，焚烧压块机价格，开进料机，注意开始的进料量要少，通过观察口看出料情况
，逐渐加大进料量，等到所有的磨具出料孔开始出料后，将进料机的变频调速更具电机的
额定功率来确定下来。注意观察颗粒机电流表的稳定情况。电流稳定后就可以继续生产了
。

西宁焚烧压块机-焚烧压块机厂家-建矿机械(推荐商家)由河南建矿机械设备有限公司提供。西宁焚烧压块
机-焚烧压块机厂家-建矿机械(推荐商家)是河南建矿机械设备有限公司升级推出的，以上图片和信息仅供
参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：刘经理。
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