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产品名称 厚壁卷管生产厂 内江卷管生产厂 裕耀钢管厂家

公司名称 山东裕耀钢管有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省聊城市开发区辽河路东首

联系电话 13676353778 13676353778

产品详情

卷管生产厂

大口径厚壁卷管口径一般在DN450以上。大口径厚壁卷管有时候会是两条焊缝，为什么会出现这种情况
呢，主要是因为原材料问题和设备加工问题。客户要求的大口径焊管需要的宽度的钢板钢厂一般不生产
，内江卷管生产厂，所以就必须把两块板进行焊接，所以就出现了这种焊缝的情况。制作大口径厚壁卷
管的主要问题就是焊接，只要能通过探伤的检测就可以进行交货相关的要求比其他的产品来说比较的宽
泛。大口径厚壁卷管的检测方法主要是超声波探伤仪，1、卷管的同一筒节上的纵向焊缝不宜大于两道。
2、卷管对接焊缝时的组对应作到内壁齐平当公称直径大于宜在管内进行封底焊。在卷管加工过程中，应
防止板材表面损伤。

卷管生产厂

钢板卷管用途：主要用于市政、工矿企业给水、排水、顶管、钢护筒、钢管桩、打桩管、过路管、灌溉
钢管、防腐钢管等。

钢板卷管又叫丁字焊管由于焊缝形状类似焊字丁，卷管致力于生产环缝、纵环各类卷管及钢制压力钢管
并在传统卷管设备同类

规格型号的基础上进行改造。丁字焊管弥补了普通的钢管设备在生产大口径，超大口径钢管方面的空白
。也可根据客户需要定做各种规格、壁厚、材质的钢板卷管。

钢板卷管规格：Φ426mm-Φ3820mm、壁厚6mm-80mm。



钢板卷管标准:GB/T13793-2008、GB/T3091-2008、GB/T9711-2011、API 5L

钢板卷管材质:20#、Q235、Q345B、16mn等。

5.9对接接头的平焊缝，其两端必须配置引弧板和引出板，其材质和坡口型式应与被焊工件相同。手工焊
引弧板和引出极长度，应大于或等于60mm，宽度应大于或等于50mm;焊缝引出长度应大于或等于25mm
。自动焊引弧板和引出板长度，应大于或等于150mm，不锈钢厚壁卷管生产厂，宽度应 大于或等于80m
m;焊缝引出长度应大于或等于80mm。焊接完毕后，必须用火焰切除被焊工件上的引弧、引出板和其它卡
具，厚壁卷管生产厂，并沿受力方向修磨平整，严禁用锤击落。

5.10采用多层焊时，应将前一道焊缝表面清理干净后再继续施焊。

5.11直管段上两对接焊口中心面间的距离，当公称直径大于或等于150mm时，不应小于150mm;当公称直
径小于150mm时，不应小于管子外径。

5.12坡口底层焊道宜采用不大于Φ3.2mm的焊条，钢板卷管生产厂，底层根部焊道的小尺寸应适宜，以防
产生裂纹。

5.13要求焊透的对接双面焊缝和T型接头角焊缝的背面，可用清除焊根的方法施焊。

厚壁卷管生产厂-内江卷管生产厂-裕耀钢管厂家(查看)由山东裕耀钢管有限公司提供。行路致远，砥砺前
行。山东裕耀钢管有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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