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产品名称 小口径钢板卷管 蚌埠钢板卷管 裕耀钢管厂

公司名称 山东裕耀钢管有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省聊城市开发区辽河路东首

联系电话 13676353778 13676353778

产品详情

钢板卷管

卷管的材质，应根据氧气的压力、温度氧气在管道中的流速等条件来选用。卷管除了与其它管道一样满
足强度条件外，还需要具有防腐蚀、防锈、防火的要求。

卷管的选用-从温度条件考虑，常温条件下的卷管一般采用钢管。但在制氧装置中，由于钢材在–40℃以
下具有冷脆性，因此对于在低温状态下工作的管道须采用铝合金、铜合金或不锈钢，这几种材料在低温
下仍具有良好的强度和韧性。

从压力条件来考虑，工作压力大于3兆帕的卷管就采用黄铜管或紫铜管。压力小于3兆帕的，一般采用无
缝钢管，为了避免高压氧气流在管道中高速流动时对管壁的摩擦及可能存在的微小燃烧物引起管道燃烧
，因此对碳钢管道的氧气流速应有限制。

钢板卷管

4.4.4卷管端面与中心线的垂直偏差不得大于管子外径的1%，蚌埠钢板卷管，且不得大于3mm。平直度偏
差不得大于1mm/m。

4.4.5焊缝不能双面成型的卷管，当公称直径大于或等于600mm时，宜在管内进行封底焊。

5 管道焊接

5.1焊条、焊丝、焊剂和粉芯焊丝均应储存在干燥、通风良好的地方，并设专人保管。

5.14手工电弧焊焊接电流应按焊条产品说明书的规定选用。



5.1焊接材料的质量合格证明书、标识及检验报告必须符合现行有关标准及规范的要求。

5.2焊条、焊丝、焊剂等焊接材料的选择必须与母材相匹配，全作用前按说明书及工艺文件的规定进行烘
焙和存放。焊条、焊剂和粉芯焊丝在使用前，必须按产品说明书及有关工艺文件规定的技术要求进行烘
干。低氢型焊条烘干后必须存放在保温箱(筒)内，螺旋碳钢板卷管，随用随取。焊条由保温箱(筒)取出到
施焊的时间不宜超过2h(酸性焊条不宜超过4h)。不符上述要求时，应重新烘干后再用，但焊条烘干次数
不宜超过2 次。

什么处理方法可让厚壁卷管的寿命提高一倍以上?

1.再结晶退火 厚壁卷管卷制成型后，碳钢钢板卷管厂家，苏州厚壁卷管，必须进行再结晶退火处理，使
厚壁卷管几何尺寸稳定，减少淬火时的变形。再结晶退火温度为550~650℃，保温1~1.5h后空冷。少量可
在盐浴炉中进行，大批量采用连续式电阻炉通控制气氛。

2.淬火 在盐浴炉淬火加热时，应将厚壁卷管用铁丝均匀地捆扎好，或将厚壁卷管套在芯棒上加热。加热
时要保证厚壁卷管表面五氧化与脱碳。盐浴应经过仔细脱氧。也可在可控气氛的箱式炉中加热，加热温
度为850℃±10℃，保温10~15min，出炉淬油冷透。

3.回火淬火后回火可进行两次。先进行矫正回火，矫正回火温度一般应低于终回火温度20℃左右，保温10
~15min，出炉空冷。然后进行终回火，在厚壁卷管尺寸矫正后的制作工艺，将厚壁卷管装在回火定型夹
具上进行终回火。回火定型夹具应保证厚壁卷管的螺距和自由长度符合要求。回火温度为420℃±10℃，
保温30~35min，出炉水冷。Q345B卷管厚壁卷管交通用

4.抛丸处理 为提高厚壁卷管的疲劳强度需进行抛丸处理。弹丸直径Φ0.3~0.5mm。采用压缩空气喷射时，
压缩空气压力为0.4~0.5MPa;用离心机抛丸，弹丸的线速度为70m/s。经抛丸处理的厚壁卷管使用寿命能提
高一倍以上。

小口径钢板卷管-蚌埠钢板卷管-裕耀钢管厂(查看)由山东裕耀钢管有限公司提供。山东裕耀钢管有限公司
为客户提供“翅片管,钢板卷管加工厂家,精密钢管,无缝方管”等业务，公司拥有“裕耀”等品牌，专注
于钢管等行业。欢迎来电垂询，联系人：周经理。
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