
桶装纯净水设备

产品名称 桶装纯净水设备

公司名称 淮北源一净水科技有限公司

价格 138000.00/套

规格参数

公司地址 淮北市相山区梅苑路15号华佳梅苑50#104铺

联系电话 15856115500 15856115500

产品详情

桶装纯净水设备

       桶装纯净水设备顾名思义就是生产桶装纯净水的设备。桶装水在市场上已经出现了十几年，
并且有一个庞大的消费群体。现在我主要介绍一下。这个设备的工作原理以及采用的工艺。是什么样的
生产流程。

桶装纯净水设备结构:

桶装纯净水设备结构-原水处理系统:

1、原水箱

原水箱主要接到水源的后面，启到缓冲的一个作用，因为我们大多数水源的压力和流量， 达不到进入纯

净水设备的要求，所以，先把市政供水水管或者井水水管接至本水箱，能够为后边的净水设备提供充足

的水源。原水箱的设置并不说完全可以省略的，而且根据前面水源的情况和净化水设备的出水量来决定

原水箱的大小。

2、原水泵

恒定预处理和净化水设备系统供水压力，稳定供水量，但主要的功能是能够为后面的预处理系统提供压



力，使预处理系统在过滤、反洗、正洗、软化的过程中有充足的动力。

桶装纯净水设备结构-预处理系统:

预处理系统的设置，目的在于改善供水条件，使之达到超滤系统的进水要求，从而保护RO或者净水设备

其它膜无件，并延长膜的使用寿命。在该水处理系统中。我们确定了原水泵+多介质过滤器+活性碳过滤

器+保安过滤器的预处理系统。

石英砂过滤器

石英砂过滤器：采用多次过滤层的过滤器，主要目的是去除原水中含有的锰、铁重金属、泥沙、铁锈、

胶体物质、悬浮物等颗粒在20um以上的物质，系统可以进行反冲洗、正冲洗等一系列操作。一般采用自

动预处理阀，过滤器可以定进过滤，清洗。

主要功能：保护后置膜原件，保证设备的产水量，延长设备的使用寿命。

活性炭处理罐

活性炭过滤器。这个设备主要是过滤水中的有机物以及余氯。

加药系统或者软化器

为防止浓水端特别是RO装置一根膜组件浓水侧出现CACO3，MGCO3，MGSO4， CASO4，BASO4，SRS

O4，SISO4的浓度大于其平衡溶解度常数而结晶析出，损坏膜原件的应有特性，在进入反渗透膜组件之

前系统采用钠型阳离子交换树脂，进行离子交换吸附，去除水中主要硬度成分，吸附饱和后，树脂失效

，可用工业用盐进行再生树脂，使之恢复交换能力。

每套软化系统包括：软化罐、控制器（或射流器/盐泵）、盐箱及盐阀

主要功能：防止反渗透摸结垢，延长反渗透膜的使用寿命

除了采用树脂软化的方式，还可以采用向原水中添加阻垢剂，采用加药系统替代树脂软化器

桶装纯净水设备结构-反渗透系统:



精密过滤器

精密过滤器用来截留预处理系统漏过的少量机械杂质。过滤器筒体采用工程塑料或SUS304材质；内装PP

F滤芯。聚丙烯滤芯是一种效率高、阻力小的深层过滤元件。适用于含悬浮杂质较低（浊度小于2-5度）

的水进一步净化。聚丙烯滤芯由聚丙烯纤维按一定规律缠绕在注塑聚丙烯多孔管上形成。主要功能：保

证进入反渗透膜的水颗粒度小于0.1um。

高压泵

压泵在整个系统中可以说是起到了非常重要的作用。通过非常大的压力把水经过反渗透膜。

反渗透膜

渗透膜为整个设备的核心。起到了举足轻重的作用。只有通过这个设备出来的水才是纯净水。然后那些

经过压力也出不来的水呢。就会被导管排放出去。作为费水排掉。

桶装纯净水设备结构-杀菌系统:

杀菌设备作为纯净水生产必需的手段，主要是杀死水中的一些细菌、病毒等。采用的是紫外线杀菌系统

、臭氧杀菌系统。

紫外线杀菌器

紫外线杀菌的原理是：细菌内的核酸吸收了紫外线的能量，使核酸结构发生变化，功能丧失，从而造成

细菌死亡。

臭氧发生器

臭氧的杀菌作用在于它具有强烈的氧化作用，它不仅能杀死各类细菌和病毒，而且能杀死细菌的芽孢。

臭氧与紫外线的结合能够彻底杀灭包括细菌、病毒、芽孢等各种病原体和微生物，保证了成品水的细菌

指标。

桶装纯净水设备结构-灌装系统:

纯水箱



顾名思义这个设备主要是用来盛放生产出来的纯净水的

大桶水灌装机

大桶水灌装机，是主要用来给大桶水灌装纯净水的机器。每小时可灌装200-300桶。分不同的型号。这个

灌装机包括热缩压膜功能。

桶装纯净水设备结构-辅助系统:

其他一些辅助的机器如，运送线，风淋室或是臭氧机等。可以根据您的要求具体再详细配置。

纯净水设备现在工艺已经非常成熟了。而我们淮北源一净水科技有限公司制造厂更是以优质的服务，优

良的品质为客户称道。 

桶装纯净水设备技术特点

1、反渗透是在室温条件下，采用无相变的物理方法将含盐水进行脱盐、除盐。目前，超薄复合膜元件的

脱盐率可达到99.5%以上，并可同时去除水中的胶体、有机物、细菌、病毒等

2、采用进口反渗透膜，脱盐率高，使用寿命长，运行成本低廉；

3、采用全自动预处理系统，实现无人化操作；

4、采用品牌增压泵，低噪音，稳定可靠；

5、在线水质监测控制，实时监测水质变化，保障水质安全；

6、全自动电控程序，还可选配触摸屏操作，使用方便；

7、切合当地水质的个性化设计，满足需求。

8、设备占地面积小，需要的空间也小。

9、反渗透装置自动化程度高，运行维护和设备维护工作量很少。



10、水的处理仅依靠水的压力作为推动力，其能耗在许多处理工艺中低。

11、不用大量的化学药剂和酸、碱再生处理，无化学费液排放，无环境污染。

12、反渗透可以连续运行制水，系统简单，操作方便，产品水质稳定。

桶装纯净水设备配件的选择与应用

纯净水生产过程中采用多种工艺相结合，首先，选用精密过滤器对原水水质进行预处理;然后，进入反渗

透装置。净水制取反渗透装置一般采用过滤膜去除水质中的微小颗粒、有机物质、脱色等。它是净化水

质的核心技术。为了人们饮用更安全，采用紫外线消毒技术对处理后的纯水进行消毒灭菌处理，同时有

效的抑制细菌的滋生。

我公司专业生产经营工业水处理设备，单级反渗透设备，双级反渗透设备，去离子水设备，直饮水设备
，山泉水设备，天然矿泉水设备，饮用纯净水设备，超纯水设备，高纯水设备，医药纯化水设备，桶装
水厂设备，瓶装水厂设备，桶装灌装机，三合一小瓶线，刷桶拔盖机，瓶盖消毒机，风淋室，空气净化
器，净化工作台，灯检箱，化验室设备,QS认证设备以及水处理药剂阻垢剂，欢迎来电咨询！
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