
湖北T型丝杆螺纹 利兴机械 传动件T型丝杆螺纹

产品名称 湖北T型丝杆螺纹 利兴机械 传动件T型丝杆螺纹

公司名称 济宁利兴精密机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济宁市高新区王因镇

联系电话  15264783836

产品详情

丝杠径向切削力相互抵消，清除了细长丝杠切削容易变形的缺陷。同时精车刀的负后角形成的刀面对工
件产生摩擦，使之起到一定的压光作用，改进了表面质量，提高了劳动生产效率。细长丝杠由于其长径
比较大、散热性能差，车削细长丝杠不仅生产效率很低，而且质量不易保证。所以，为了提高劳动生产
效率和工作质量，提出解决车削细长丝杠难题的方法。但必须针对具体情况和不同要求单独或混合采用
，才能达到预期的效果

调质钢丝杠有碳素调质钢和合金调质钢二大类，湖北T型丝杆螺纹，不管是碳钢还是合金钢，其含
碳量控制比较严格。

如果含碳量过高，调质后工件的强度虽高，但韧性不够，如
含碳量过低，韧性提高而强度不足。为使调质件得到好的综合性能，一般含碳量 控制在 0.30~0.50%。
调质淬火时，要求工件整个截面淬透，使工件得到以细针状淬火马氏体为
主的显微组织。通过高温回火，得到以均匀回火索氏体为主的显微组织。小型工 厂不可能每炉搞金相分
析，龙门铣床T型丝杆螺纹，一般只作硬度测试，这就是说，传动件T型丝杆螺纹，淬火后的硬度必须达
到该材料的淬火硬度，回火后硬度按图要求来检查。
工件调质处理的操作，必须严格按工艺文件执行，我们只是对操作过程中如何实 施工艺提些看法。

把丝杠螺纹尺寸算出来以后，细长T型丝杆螺纹，就开始车丝杠；把毛坯一夹一顶。首先把公称直经￠36
车到￠36.30mm，在把丝杠两边的小轴车到￠29；车好后装一把车三角螺纹的尖刀刻线，要刻两条线，
在刻线之前要调速，速度调到车螺纹的速，在挂轮，按Tr￠36x6的挂轮。挂好后，刻线，线不要刻得太
深，一条线刻好以后，在进小拖板的刻度，小拖板的刻度如果是0.05每小格（每种车床的型号不用而它
的刻度也不相同）。就得进44小格（因为它的牙宽为2.196），就把牙宽刻出来了。



湖北T型丝杆螺纹-利兴机械-传动件T型丝杆螺纹由济宁利兴精密机械制造有限公司提供。济宁利兴精密
机械制造有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是
商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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