
中山冲压件 不锈钢冲压件 联鑫发加工周期短

产品名称 中山冲压件 不锈钢冲压件 联鑫发加工周期短

公司名称 联鑫发五金塑胶制品（深圳）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市坪山新区坑梓街道秀新新村龙湾路115号

联系电话 13528430344 13528430344

产品详情

冲压件对冲压件的材料有什么要求？

冲压件材料主要是热轧或冷轧的金属板带材料，五金冲压件的原材料应有质量证明书，它
保证材料符合规定的技术要求。当无质量证明书或因其他原因，五金冲压件厂可按需要选
择原材料进行复验。对材料进行弯曲试验、杯突试验，测定材料的加工硬化指数和塑性应
变比值等，另外关于钢板成形性能试验方法，可按薄钢板成形性能和试验方法的规定进行
。联鑫发是专业从事冲压件的厂家，需要冲压件的的朋友可以来电咨询，我们会竭诚为您
服务。

什么是冲压件的冲床？

冲床有很多种类型，电动机4通过三角皮带10带动大飞轮9转动，当踩下踏板12后，离合器
8使大飞轮与曲轴相连而旋转，再经连杆5使滑块11沿导轨2做上下往复运动，进行冲压加
工。当松开踏板时，离合器脱开，制动器6立即制止曲轴转动，使滑块停止在位置上。联
鑫发拥有多年冲压件的经验，有专业的售前售后团队满足客户不同需求，需要进行冲压件
的客户可以打电话进行问价，我们会有专人帮助您了解。

冲压与电磁成形的复合工艺：电磁成形是高速成形,
而高速成形不但可使铝合金成形范围得到扩展,
并且还可以使其成形性能得到提高。用复合冲压的方法成形铝合金覆盖件的具体方法是:



用一套凸凹模在铝合金覆盖件尖角处和难成形的轮廓处装上电磁线圈,
用电磁方法予以成形, 再用一对模具在压力机上成形覆盖件易成形的部分,然后将预成形件
再用电磁线圈进行高速变形来完终成形。 事实证明, 用这样复合成形方法可以获得用单一
冲压方法难以得到的铝合金覆盖件。联鑫发专门进行冲压件，需要的朋友可以前来问价，
我们给出的冲压件的价格都是非常合理的。
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