
天津华衡金属 激光切割加工厂 河北激光切割

产品名称 天津华衡金属 激光切割加工厂 河北激光切割

公司名称 天津华北衡器有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市西青区杨柳青工业园浴杨道88号

联系电话 13821531970 13821531970

产品详情

超短脉冲激光使这项技术可以应用于其他材料

超短脉冲激光使这项技术可以应用于其他材料。金属中的自由电子吸收激光并剧烈升温。
激光脉冲不与熔融的粒子和等离子体反应，材料直接升华，没有时间将能量以热量的形式
传给周围材料。皮秒脉冲烧蚀材料时没有明显的热效应，没有熔化和毛刺形成。

参数：调整加工过程

许多参数影响激光切割过程，激光切割工厂，其中一些取决于激光器和机床的技术性能，
而另一些是变化的。

偏振度

偏振度表明多少百分比的激光被转换。典型的偏振度一般在 90%
左右。这对于高质量的切割已经足够了。

焦点直径

焦点直径影响切口宽度，可以通过改变聚焦镜的焦距改变焦点直径。更小的焦点直径意味
着更窄的切口。



焦点位置

焦点位置决定了工件表面上的光束直径和功率密度以及切口的形状。

切缝宽度对比激光切割相比等离子切割更精密

切缝宽度对比

激光切割相比等离子切割更精密，切缝小，在0.5mm左右。

等离子切割切缝较激光切割大，在1-2mm左右。

水切割的切缝大约比刀管直径大10%，一般在0.8-1.2mm。随着砂刀管的直径扩口，河北激
光切割，其切口也就愈大。

线切割的切缝宽度，一般在0.1-0.2mm左右。

切割表面质量对比

激光切割的表面精糙度没有水切割好，越厚的材料越明显。

水切割不会改变切割缝周边材料的质地（激光属于热切割，会改变切割区域周边的质地）
。

激光切割

当聚焦的激光束照到工件上时，照射区域会急剧升温以使材料熔化或者气化。一旦激光束
穿透工件，切割过程就开始了：激光束沿着轮廓线移动，同时将材料熔化。通常会用一股
喷射气流将熔融物从切口吹走，在切割部分和板架间留下一条窄缝，窄缝几乎与聚焦的激
光束等宽。

火焰切割

火焰切割是切割低碳钢时采用的一种标准工艺，采用氧气作为切割气体。氧气加压到高达
6 bar 后吹进切口。在那里，被加热的金属与氧气发生反应：开始燃烧和氧化。化学反应
释放大量的能量（达到激光能量的五倍）辅助激光束进行切割。



天津华衡金属(图)-激光切割加工厂-
河北激光切割由天津华北衡器有限公司提供。天津华北衡器有限公司是天津 天津市 ,金属线、管、板制
造设备的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在华衡
金属领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创华衡金属更加美好的未来。
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